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 بنام خدا

 معرفی  :

، جهت  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSمدل  Ride Outو  Run Outو اندازه گیري پارامتر هاي طول مفید ، دستگاه تست 
طراحی و ساخته ) ،  Synchronous) و تسمه هاي تایمینگ (  V-Ribbedاندازه گیري پارامترهاي فوق الذکر بر روي تسـمه هاي شیار دار ( 

تسمه هاي تایمینگ و استاندارد  Run Outبراي اندازه گیري طول مفید و پارامتر  ISO 9010این دستگاه بر اساس استاندارد است . شده 
JASO E 109  براي اندازه گیري طول مفید و پارامترRide Out  . تسمه هاي شیاردار ساخته شده است 

ق هاي فولادي می باشد . بر روي این استراکچر دو مکانیزم یاتاقان بندي شده براي دستگاه داراي یک استراکچر ساخته شده از پروفیل و ور
 نصب پولی هاي مورد نظر براي انجام تست هاي مختلف پیش بینی شده است : 

ـرك یکی از این مکانیزم هاي یاتاقان بندي شده ثابت بوده و توسط یک موتور گریبکس الکتریکی قابلیت دوران دارد و بصـورت مح -
) که داراي حرکت خطی می باشد نصب  Linear Bedعمـل می نمـاید . مـکانیزم یاتاقـان بندي شدة دوم بر روي یک بستر ویژه ( 

 می شود . 
 موقعیت نسبی این دو مکانیزم یاتاقان بندي ( مرکز تا مرکز یاتاقان ها ) توسط یک سنسور جابجائی خطی ، قابل اندازه گیري می باشد .  -
 کانیزم یاتاقان بندي متحرك توسط یک نیروي ثابت و قابل تنظیم تسمۀ مورد آزمایش را تحت کشش قرار می دهد . م -
 خوبی در جاي خود محکم می شوند .ه بپیچ پولی هاي مورد نظر براي تست ، توسط دو عدد  -
 ر روي دستگاه پیش بینی شده است . تسمه هاي تایمینگ ب Run outدو عدد سنسور جابجائی براي اندازه گیري پارامتر  -
 تسمه هاي شیاردار بر روي دستگاه پیش بینی شده است .  Ride outیک عدد سنسور جابجائی براي اندازه گیري پارامتر  -

آن از نـوع  سیستم محرك پولیِ درایو ، از نوع الکتروموتور گریبکس بوده و الکتروموتور بکار گرفته شـده از نـوع آسـنکرون سـه فـاز و گـریبکس
Helical & Worm  14.5ثابت و معادل می باشد . سرعت دورانی دستگاه RPM ی باشد . م 

استفاده شده و به منظور تنظیم دقیـق نیـروي اعمـالی بـه تسـمه و  Ø80 mmجهت اعمال نیروي کشش تسمه از یک جک نیوماتیک با قطر 
کاهش داده و رگولاتـور دوم آن را تـا میـزان  Bar 5رگولاتور اول فشار باد ورودي را به .  ه استتثبیت آن از دو مرحله رگولاتور کاهشی استفاده شد

مایـد . بـا توجـه بـه قطـر نبا تنظیم فشار رگولاتور دوم ، میزان نیروي کشش تسمه را تنظیم قادر است د . به عبارت دیگر اپراتور هد میلازم کاهش 
) قابـل تنظـیم خواهـد بـود . یـک  Bar 4.5 ~ 1( بـه ازاي فشـار   Kgf 200 ~ 45محـدودة جک استفاده شده ، نیروي اعمال شده به تسمه در 

، مقدار نیروي اعمال شده به تسـمه را انـدازه گیـري کـرده و بصـورت دیجیتـال  N 2 -/+و با دقت  N 2000) با ظرفیت  Load Cellنیروسنج ( 
 د . هدمی نمایش 

و یا طول مفید تسمه هاي شیاردار ، فاصلۀ مرکز تا مرکز دو پولی توسط یک سنسـور جابجـائی به منظور محاسبۀ طول گام تسمه هاي تایمینگ 
و دقت انـدازه  mm 650اندازه گیري و نمایش داده می شود . کورس جابجائی سنسور مذکور معادل  Absoluteخطی با خروجی آنالوگ و بصورت 

در به اندازه گیري طول گام تسمه هاي تایمینگ و یا طول مفید تسمه هاي شـیاردار . بدین ترتیب دستگاه قااست  mm 0.01 -/+گیري آن معادل 
 . می باشد  mm 2500الی  mm 700، از طول تسمۀ 

 Absoluteعدد سنسور جابجائی خطـی داراي خروجـی آنـالوگ و  یکتسمه هاي تایمینگ از  Run outبه منظور اندازه گیري میزان پارامتر 
 . است  mm 0.01 -/+و دقت اندازه گیري آن معادل  mm 25س جابجائی سنسورهاي مذکور معادل . کورگردیده استفاده 

 Absoluteتسمه هاي تایمینگ از یک عدد سنسور جابجائی خطـی داراي خروجـی آنـالوگ و  Ride outبه منظور اندازه گیري میزان پارامتر 
 . است  mm 0.01 -/+و دقت اندازه گیري آن معادل  mm 25. کورس جابجائی سنسور مذکور معادل گردیده استفاده 

نـرم افـزار دسـتگاه کـه مخصوص می باشد .  Data Acquisitionاین دستگاه مجهز به سیستم کنترل کامپیوتري به همراه نرم افزار کنترل و 
 Ride out , Runپارامتر هاي غییرات ، قابلیت پردازش اطلاعات و رسم منحنی ت ه استطراحی و اجرا شد LabView 7.1تحت برنامه قدرتمند 

out  این اطلاعات بر روي دیسک سخت کامپیوتر قابل ذخیـره سـازي و بازیـابی بـوده و در دارد را بر حسب زاویه دوران پولی ها و یا طول تسمه را .
 صورت لزوم قابل چاپ نیز می باشند . 
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 شنائی با قسمت هاي مختلف سیستم :آ

و دو قسمت مدولاور داراي  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSو اندازه گیري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل دستگاه تست 
 :می باشد مجزا به شرح زیر 

 ) .  Test Bench Moduleالف ) مدول میز تست ( 

 ) . Data Acquisition Moduleب ) مدول جمع آوري ، پردازش و نمایش اطلاعات ( 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ه با این دو قسمت دستگاه داراي ساختار و استراکچر کاملاً مجزا و مستقل بوده و این امکان را فراهم می آورد که حمل و نقل و جابجایی دستگا
 سهولت انجام پذیرد . ضمناً می توان بر حسب فضاي آزمایشگاه چیدمان هاي متفاوتی را بر حسب نیاز بدست آورد . 
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دول میز تست م)Test Bench Module  (: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مدول میز تست خود از اجزا و قسمت هاي زیر تشکیل شده است :

 استراکچر اصلی به همراه پایه هاي قابل تنظیم .  – 1

 ریل هاي بستر حرکت مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه .   – 2

 سوراخ هاي تنظیم موقعیت مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه .  – 3

 پین تنظیم موقعیت مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه .  – 4

 کشویی متحرك مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه .  – 5

 کشویی متحرك مکانیزم پولی متحرك .  – 6

 ه گیري فاصله محور تا محور پولی هاي ثابت و متحرك . سنسور جابجایی انداز – 7

 جک نیوماتیک اعمال نیروي کشش تسمه .  – 8

 شیر هاي فلو کنترل تنظیم سرعت رفت و برگشت جک نیوماتیک اعمال نیروي کشش تسمه .  – 9

 ) اندازه گیري نیروي کشش تسمه .  Load Cellنیروسنج الکترونیکی (  – 10

 تسمه هاي شیاردار . Ride Outیی اندازه گیري پارامتر سنسور جابجا – 11

 تسمه هاي تایمینگ .  Run Outسنسور جابجایی اندازه گیري پارامتر  – 12

 .  Run Outبلبرینگ ساپورت تسمه هاي تایمینگ براي اندازه گیري پارامتر  – 13

 موتور و گریبکس دوران پولی هاي ثابت .  – 14

 

 

 

 

 

9 7 
2 

3 

11 10 
15 

13 

14 

17 16 

12 6 5 

18 19 

8 

4 

20 



 
 رکت تحقیقات و توسعه صنعتی زانیجش

 108410شماره ثبت                                      با مسئولیت محدود

                              

 

     

صنعتی زانیج             سعه  ت و تو ت تحقیقا  شرک
 2واحد  - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزي :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فکس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرك صنعتی خاوران  –جاده خاوران  –تهران  کارخانه :
    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فکس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستی شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

6 

 

 

 

 

 شیار دار استاندارد براي اندازه گیري طول مفید تسمه هاي شیار دار .  پولی هاي – 15

 پولی هاي تایمینگ استاندارد براي اندازه گیري طول مفید تسمه هاي دندانه دار .  – 16

 شیر نیوماتیک دستی براي حرکت کشویی هاي مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه .  – 17

 رل و مراقبت تجهیزات نیوماتیک . واحد کنت – 18

 رگولاتور نیوماتیک تنظیم نیروي کشش تسمه .  – 19

 . Ride Outو  Run Outبراي غیر فعال کردن سنسور هاي اندازه گیري پارامتر هاي )  Spacerفاصله انداز (  – 20

 

 مدول جمع آوري ، پردازش و نمایش اطلاعات )Data Acquisition Module  (: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ) کنترل ، جمع آوري ، تقویت ، تبدیل اطلاعات آنالوگ به دیجیتال و ارتباط با کامپیوتر . Interfaceسیستم واسط (  – 21

 کامپیوتر براي پردازش و تبادل اطلاعات و کنترل دستگاه تست ، ترسیم منحنی ها ، گزارش گیري ، ثبت و ذخیره سازي اطلاعات .  – 22

 یتور کامپیوتر براي نمایش اطلاعات ، گزارشات و . . . مان – 23

 صفحه کلید و ماوس کامپیوتر .  – 24

 سوئیچ قارچی قفل شو براي توقف اضطراري دستگاه .  – 25
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 : حمل و نقل دستگاه 

 بایست به دقت رعایت شود : موارد زیر می،  براي حمل و نقل دستگاه

 

 . خاموش باشدو کامپیوتر )  Interfaceسیستم واسط ( دقت نمائید که  -1

 . را از کانکتور مربوطه جدا نمائیدتم هاي کنترل سیسبرق ورودي هاي کابل  - 2

 کابل هاي ارتباطی سنسورها ، و مدارات فرمان را از طریق کانکتورهاي مربوطه از سیستم هاي کنترل جدا نمائید .  – 3

 شلنگ باد ورودي به دستگاه را جدا نمائید .  – 4

 ه کلید ، ماوس ، مونیتور و . . . ) را جدا نمائید .کابل هاي ارتباطی کامپیوتر با تجهیزات جانبی آن ( صفح – 5

 براي حمل و نقل کامپیوتر و مانیتور حتما از جعبه هاي مربوطه استفاده نمائید .  – 6

مدول هاي میز تست و مدول جمع آوري ، پردازش و نمایش اطالاعات را از یکدیگر جدا کنید . براي این منظور پیچ هاي اتصال دو مدول  – 7
 باز نمایید .  را

 دستگاه براي حمل و نقل آماده است . - 7

 . در هنگام حمل و نقل و بارگیري دقت کنید که به دستگاه و لوازم جانبی دستگاه هیچگونه ضربه و شوکی اعمال نگردد - 8

مائید تا از صدمه خوردن به رنگ و دستگاه و خودرو استفاده نۀ پس از بارگیري از لایه هاي حفاظ مناسب ( نظیر ورق کارتن ) بین بدن - 9
 تجهیزات دستگاه پیشگیري شود .
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 : دستگاهنصب و راه اندازي 

 قبل از نصب و راه اندازي دستگاه موارد زیر را کنترل نمائید :

 سوئیچ برق اصلی دستگاه خاموش باشد . - 1

، میله بازوي محرك فیکسچرها ، شمارنده دیجیتال ، ساعت کار،  مکانیکی دستگاه نظیر وسورها ، سنکلیه سوئیچ ها و تجهیزات الکترونیکی  - 2
 ل و نقل دچار آسیب دیدگی نشده باشند .ـ. را به دقت وارسی نمائید تا همگی سالم باشند و در حین حم. .   هاي راهنما و

 نده گزارش دهید تا اقدامات لازم صورت پذیرد .تذکر: در صورت مشاهده هر گونه آسیب دیدگی مراتب را به شرکت ساز

 . و مطمئن باشـد اتصال زمین مناسبکابل برق اصلی دستگاه کاملا سالم و پریز مورد استفاده جهت تامین برق دستگاه داراي  - 3

 شد . محل نصب دستگاه ها می بایست در محیط آزمایشگاهی با شرایط کنترل شدة دمائی و رطوبتی استاندارد با – 4

 تامین گردد . UPSهاي کنترل حتما می بایست از یک منبع تغذیۀ  و سیستمبرق کامپیوتر  – 5

 

 بایست اجرا گردند : پس از کنترل موارد فوق ، مراحل زیر جهت نصب و راه اندازي دستگاه می

در صورت تمایل می توانید از چیدمان هاي دیگر نیز د . با چیدمان زیر در محل آزمایشگاه کنترل کیفی قرار دهیترجیحاً مجموعه دستگاه ها را  - 1
 استفاده نمایید ، لیکن در هر حال سهولت اپراتوري و طول مورد نیاز براي کابل هاي ارتباطی دستگاه را مد نظر قرار دهید . 

اي تنظیم نمائید تا ضمن استقرار کامل دستگاه را بگونه ها پایه هاي قابل تنظیم دستگاه  دستگاه ،  ابتداقسمت هاي مکانیکی پس از استقرار  - 2
 استفاده نمائید .آبی د . براي این منظور میتوانید از یک تراز نکاملا تراز باشدستگاه ها ،  روي چهار عدد پایۀ خودها 

 ید . کابل هاي ارتباطی سنسورها و مدارات فرمان را از طریق کانکتورهاي مربوطه به سیستم هاي کنترل متصل نمائ – 3

) 230V/ AC-220را به کانکتور مربوطه متصل نموده و دوشاخه آنرا به پریز برق (هاي کنترل و همچنین کامپیوتر  کابل برق ورودي دستگاه - 4
 زمین مطمئن اتصال دهید . داراي اتصال

 ) را متصل نمائید .کابل هاي ارتباطی کامپیوتر با تجهیزات جانبی آن ( صفحه کلید ، ماوس ، مونیتور و . . .  – 5

 Bar 5از کمتر باد ورودي دستگاه را توسط یک شلنگ مناسب به خط باد متصل نمایید . فشار خط باد مورد استفاده نباید در هیچ شرایطی  – 6
 و داراي نوسانات لحظه اي نیز نباشد . شده 

 
 پس از اجراي مراحل فوق دستگاه جهت بهره برداري آماده خواهد بود .
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 : دستگاهاپراتوري 

بگونه اي ،  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSدستگاه تست و اندازه گیري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل 
 طراحی و ساخته شده است که اپراتوري ، سرویس و نگهداري آن در نهایت سهولت و آسانی باشد . 

 

 یري : کنترل نمودن دستگاه قبل از بکارگ 

 قبل از راه اندازي و بکارگیري دستگاه ، موارد زیر را کنترل کنید :

 کلیه کابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگی و یا قطع شدگی باشد .  – 1

 کلیه شلنگ ها ، اتصالات و قطعات نیوماتیک دستگاه سالم و فاقد نشتی باشند .  – 2

 خود محکم بوده و سیم هاي ارتباطی آنها کاملا سالم باشند .کلیۀ کانکتورهاي دستگاه نصب و در جاي  – 3

 سیم اتصال زمین دستگاه متصل و سالم باشد .  – 4

 اجزاء مکانیکی دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شکستگی ، ترك خوردگی و . . . بررسی نمائید . - 5

 روغن ، گریس و . . . باشد .  دستگاه تمیز و عاري از هرگونه گرد و غبار ، ریل هاي – 6

 روغن زن داراي میزان روغن کافی باشد . بوده ، فیلتر واحد کنترل و مراقبت عاري از آب و  Bar 5فشار باد ورودي دستگاه حداقل معادل  – 7

: در صورت کم بودن روغن واحد کنترل و مراقبت ، فقط و فقط از روغن هیدرولیک استفاده نمایید .  تذکر 

 

 :دستگاه بر روي پولی هاي مناسب  بنص

یک دستگاه  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSدستگاه تست و اندازه گیري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل 
یار دار گ و شـه هاي تایمینـبراي تسم Ride Outو  Run Outر ـجنرال براي اندازه گیري طول مفید تسمه هاي مختلف و اندازه گیري پارامت

مربوطه استفاده نمود ، لذا بر متناسب با تسمه هاي مورد نظر می باشد . براي اندازه گیري پارامتر هاي فوق الذکر می بایست از پولی هاي استاندارد 
می بایست یک  براي هر مدل تسمه. را بر روي دستگاه نصب نمود مناسب حسب نوع تسمه مورد نظر براي آزمایش ، می بایست پولی هاي مربوطه 

در مورد تسمه هاي شیار دار هر دو پولی یکسان بر روي دستگاه نصب نمود . قطر خارجی مفید و پروفیل دندانه هاي جفت پولی استاندارد و داراي 
 . متحرك و ثابت داراي پهناي کاملا یکسان بوده و تعداد شیار ها و پروفیل آن ها می بایست مطابق با استاندارد مربوطه باشد 

 

 

 

 

اشد . در مورد پولی هاي تایمینگ ، پولی متحرك داراي پهناي بیشتر و بدون لبه ( فلانج ) بوده و پولی ثابت داراي پهناي کمتر و لبه دار می ب
 پهناي و مشخصات ابعادي پولی هاي تایمینگ در استاندارد هاي مربوطه قید شده است . 
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ستگاه پولی نصب می باشد ، ابتدا پیچ محکم کننده پولی بر روي شفت را باز کرده و پولی را به سمت خارج در صورتیکه از قبل بر روي د
 .بکشید 

: به دلیل تلرانس هاي دقیق بین شفت و سوراخ پولی ، ممکن است این عمل براحتی ممکن نباشد . لذا توصیه می شود از یک دستگاه  تذکر
 پولی کش مناسب استفاده کنید . 

 سپس پولی هاي مورد نظر بر روي دستگاه نصب و توسط پیچ هاي مربوطه کاملاً محکم نمایید . 
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 روشن نمودن و آماده سازي اولیه دستگاه : 

ستم واسط   : Data Acquisitionسی

سیستم کنترل مـذکور پس  در پنل عقبی آن روشن نمائید . ) را توسط سوئیچ تعبیه شده Data Acquisition Interfaceسیستم واسط ( – 1
 شـدن ، نمایش شماره سریال و مشخصات نرم افزار ، برنامۀ کنترلر دستگاه را اجرا خواهد نمود . Bootاز طـی مراحـل 

 : د که در شرایط اضطراري یک فیوز شیشه اي کوچک می باشمجهز به اینترفیس در قسمت کانکتور برق ورودي دقت نمائید که این  تذکر
برق دستگاه را قطع می نماید . در این صورت ابتدا در خصوص منشاء سوختن فیوز بررسی و یا با شرکت سازنده تماس حاصل فرمائید . سپس 

 فیوز مذکور را توسط یک پیچ گوشتی دو سو و بصورت کشوئی از جاي خود خارج و با نمونه مشابه تعویض کنید . 

 ر را خاموش و سریعا با شرکت سازنده جهت بررسی دستگاه و رفع در   :اخطار کرار سوختن فیوز ، دستگاه و کامپیوت صورت ت
 نقص تماس حاصل فرمائید . 

 پس از ورود به برنامۀ کنترلر ، دستگاه آمادة کار خواهد بود .  – 2

 

ـم کنترل  : ست  کامپیوتر سی

در غیر این صورت شـدن ، برنامۀ کنترلر دستگاه را اجرا خواهد نمود .  Bootاز طـی مراحـل  کامپیوتر را روشـن نمـائید . کامپیـوتر پس – 1
 بصورت دستی برنامه کنترلر را اجرا نمایید . 

 . ) اجرا خواهد شد . سپس برنامۀ کنترلر آمادة کار خواهد بود  Initializingپس از ورود به برنامۀ کنترلر ، مراحل آماده سازي اولیۀ (  – 2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

: قرار دادن تسمه بر روي پولی ها ، از صفر بودن مقدار نیروي قرائت شده توسط نیروسنج دستگاه قبل از شروع آزمایش و قبل از  تذکر
ال در زمانیکه ارتباط مکانیکی نیروسنج با جک اعمبصورت معمول وقتی سیستم واسط کامپیوتري روشن می شود و اطمینان حاصل نمایید . 

در غیر این صورت را قرائت نماید .  /+- N 5نیروسنج می بایست عددي نزدیک به صفر و در حدود  نیروي کشش تسمه قطع می باشد ،
بر روي نرم در کنار قرائتگر عدد نیرو )  Zero( سوئیچ مربوطه ، توسط سوئیچ جک اعمال نیرو حتماً قبل از اتصال نیروسنج به 

 رو را صفر کنید . ، مقدار نیافزار دستگاه 
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 ست   :اخطار ج می بای آزاد است و هنوز به  "فقط و فقط"عمل صفر نمودن نیروسن ج  ک سر نیروسن عمال نیرو در حالیکه ی ک ا ج
دازه گیري  ج ان روز خطا در نتای ج می تواند موجب ب عمل صفر نمودن نیروسن غیر این صورت ،  شده است صورت پذیرد . در  متصل ن

 .  نیروها گردد

 عمال هرگونه نیروي جانبی از طریق   :اخطار ست بدون ا ج می بای آن نیروسن عمال نیرو به  ک ا نصب گردد . وجود هرگونه ج
شد .  آزمایش خواهد  ج  روز خطا در نیروهاي قرائت شده و نتای ج هاي دستگاه موجب ب ر روي نیروسن  نیروي جانبی ب

 

ي دستگاه نصب شده است و می بایست تحت آزمایش قرار گیرد ، مشخصات نمونه و اپراتور را در اگر نمونه تحت آزمایش براي بار اول بر رو – 3
 قسمت هاي مربوطه وارد نمائید . 

نوع تست فیلد با انتخاب انتخاب کنید .  Measure Modeنوع تسمه تحت آزمایش از منوي کرکره اي نوع آزمایش مورد نظر را با توجه به  – 4
 ی متناسب با نوع آزمایش انتخاب شده فعال می گردند . هاي ورودي و خروج

مشخصات تسمه مورد نظر را در فیلد هاي فعال شده وارد نمایید . براي تسمه هاي تایمینگ این فیلد ها شامل پهناي تسمه و قطر دایره گام  – 5
قطر مفید پولی هاي شیار دار د ها شامل تعداد شیارها و پولی هاي مورد استفاده بر روي دستگاه می باشد . براي تسمه هاي شیار دار این فیل

  مورد استفاده بر روي دستگاه می باشد . 

: بر حسب نوع تسمه ، پس از وارد نمودن اطلاعات خواسته شده در فیلد هاي مربوطه ، نرم افزار دستگاه بصورت خودکار و بر حسب  تذکر
 JASO Eتسمه هاي تایمینگ و استاندارد  Run Outاندازه گیري طول مفید و پارامتر  براي ISO 9010اطلاعات مندرج در استانداردهاي 

به تسمه تحت  یکششنیروي تسمه هاي شیاردار ، مقدار نیروي مورد نیاز براي اعمال  Ride Outبراي اندازه گیري طول مفید و پارامتر  109
ک با توجه به اینکه این دستگاه جنرال بوده و ممکن است براي انجام آزمایشات بر معذالآزمایش را محاسبه و در فیلد مربوطه قرار خواهد داد . 

 اساس استاندارد هاي دیگر نیز مورد استفاده قرار گیرد ، عدد نیروي محاسبه شده قابل ویرایش و تغییر می باشد . 

: و تلرانس مربوطه که در صفحۀ  در فیلد نیروي کشش نیروي کشش اعمالی به تسمه در محدودة مجاز مندرجتا زمانی دقت نمائید که  تذکر
System   سوئیچ قرار نگیرد ، نرم افراز مشخص شده استStart   وStop  فعال نخواهد شد . در نرم افزار 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 رکت تحقیقات و توسعه صنعتی زانیجش

 108410شماره ثبت                                      با مسئولیت محدود

                              

 

     

صنعتی زانیج             سعه  ت و تو ت تحقیقا  شرک
 2واحد  - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزي :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فکس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرك صنعتی خاوران  –جاده خاوران  –تهران  کارخانه :
    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فکس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستی شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

14 

 

 

 

 

 :قرار دادن و تنظیم کردن تسمه بر روي پولی هاي آزمایش 

تحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه و بر حسب طول تسمه مورد نظر براي آزمایش ، فاصلۀ توسط پین تنظیم موقعیت مکانیزم پولی م – 1
بین دو پولی ثابت و متحرك را بگونه اي تنظیم کنید که بتوانید توسط جک نیوماتیک اعمال نیروي کشش ، تسمه را تحت کشش مناسب قرار 

 دهید . 

ي مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه ، پولی متحرك را به سمت توسط شیر نیوماتیک دستی براي حرکت کشویی ها – 2
 :پولی ثابت هدایت کرده و تسمه را بر روي پولی هاي مناسب و با رعایت نکات اشاره شده در استاندارد مربوطه قرار دهید 

 

گ :  سمه هاي تایمین ف ) ت   ال

 ، می بایست مماس به لبۀ بیرونی پولی ثابت قرار گیرد .  ISO 9010 استاندارد اتتسمه هاي تایمینگ مطابق با مندرج -

می بایست بگونه هاي تنظیم گردد که تسمه دقیقاً در وسط پهناي  Run Outارتفاع بلبرینگ هاي ساپورت و سر سنسور اندازه گیري پارامتر  -
 بلبرینگ ها واقع شود . 

 گردد که مماس بودن تسمه با لبۀ بیرونی پولی ثابت را تضمین نماید . تنظیم اي ه بلبرینگ ساپورت باید بگونافقی موقعیت  -

باید بگونه اي تنظیم گردد که پس از تماس بلبرینگ با تسمه ، سنسور  Run Outموقعیت افقی بلبرینگ سر سنسور اندازه گیري پارامتر  -
 اولیۀ کورس خود قرار داشته باشد . mm 10مذکور در محدوده 
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سمه هاي  ف ) ت  :   شیار دارال

بر روي شیار هاي متناظر بر روي دو پولی و ترجیحاً بر روي ، می بایست  JASO E 109و استاندارد تسمه هاي شیار دار مطابق با مندرجات  -
 گیرد . شیار هاي میانی و بصورت متقارن قرار 

یم ـده است و قابل تنظـرفته شـثابت و هم ارتفاع مرکز دوران پولی در نظر گ ، Ride Outر سنسور اندازه گیري پارامتر سارتفاع بلبرینگ  -
 نمی باشد . 

باید بگونه اي تنظیم گردد که پس از تماس بلبرینگ با تسمه ، سنسور  Ride Outوقعیت افقی بلبرینگ سر سنسور اندازه گیري پارامتر م -
 باشد .اولیۀ کورس خود قرار داشته  mm 10مذکور در محدوده 
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 : انجام آزمایشات 

با استفاده از رگولاتور نیوماتیک تنظیم نیروي کشش تسمه ، مقدار نیروي کشش را با توجه به مقدار مندرج در فیلد مربوطه و تلرانس قید  – 1
علت اصطکاکات مکانیکی موجود در جک نیوماتیک اعمال نیرو  به دقت تنظیم کنید . توجه داشته باشید که به ، نرم افزار Systemشده در صفحۀ 

در مقدار قرائت شد توسط نیروسنج قابل ملاحظه و مشاهده خواهد بود . از اینرو دستۀ رگولاتور را به ، تأثیر تغییرات فشار باد با اندکی تأخیر 
نشاندهنده واقع شده در ر گرفتن نیروي کشش تسمه در محدوده مجاز ، آهستگی چرخانده و کمی مکث نمایید تا تأثیر آن را مشاهده نمایید . با قرا

 ) در خواهد آمد . O.K) به وضعیت سبز (  Not O.Kاز وضعیت قرمز (  ، زیر نمایشگر مقدار نیرو
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

: وطه ، نرم افزار دستگاه بصورت خودکار و بر حسب بر حسب نوع تسمه ، پس از وارد نمودن اطلاعات خواسته شده در فیلد هاي مرب تذکر
 JASO Eتسمه هاي تایمینگ و استاندارد  Run Outبراي اندازه گیري طول مفید و پارامتر  ISO 9010اطلاعات مندرج در استانداردهاي 

به تسمه تحت  یکششنیروي اي اعمال تسمه هاي شیاردار ، مقدار نیروي مورد نیاز بر Ride Outبراي اندازه گیري طول مفید و پارامتر  109
معذالک با توجه به اینکه این دستگاه جنرال بوده و ممکن است براي انجام آزمایشات بر آزمایش را محاسبه و در فیلد مربوطه قرار خواهد داد . 

 می باشد .  اساس استاندارد هاي دیگر نیز مورد استفاده قرار گیرد ، عدد نیروي محاسبه شده قابل ویرایش و تغییر

: تا زمانی نیروي کشش اعمالی به تسمه در محدودة مجاز مندرج در فیلد نیروي کشش و تلرانس مربوطه که در صفحۀ دقت نمائید که  تذکر
System   نرم افراز مشخص شده است قرار نگیرد ، سوئیچStart   وStop  . در نرم افزار فعال نخواهد شد 

 

لیبل چاپ شده در نظر گرفتن موقعیت ، موتور دوران پولی محرك را روشن نمایید . با  Motor Controlدر در کا Startتوسط سوئیچ  – 2
 بر روي تسمه ، اجازه دهید تا تسمه حداقل دو دور کامل را طی کند تا بطور کامل بر روي پولی ها مستقر شده و موقعیت آن تثبیت گردد . 

 ، موتور دوران پولی محرك را خاموش نمایید .  Motor Controlدر کادر  Stopتوسط سوئیچ   - 3
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 ، مجدداً تنظیم نمایید .  1در صورت نیاز ، نیروي کشش تسمه را مطابق با توضیحات مندرج در بند  – 4

: چرب نمائید تا استقرار  در صورت نیاز قبل از قرار دادن تسمه بر روي پولی ، توسط اسپري روغن سیلیکون ، مقداري سطح پولی ها را تذکر
واهد تسمه ها بر روي پولی ها و تثبیت موقعیت آنها با سهولت بیشتري انجام شود . این امر در تکرار پذیري نتایج آزمایشات تأثیر به سزایی خ

 داشت . 

توسط سوئیچ تعبیه شده در کنار را دارید ، قبل از شروع آزمایش ،  Run Outیا  Ride Outدر صورتیکه قصد اندازه گیري پارامتر هاي  – 5
 را صفر کنید .  Run Outیا  Ride Out) ، مقدار اولیه پارامتر هاي  Zeroنمایشگر مقدار جابجایی سنسور هاي مربوطه ( سوئیچ 

دستگاه بصورت ، موتور پولی محرك روشن شده و  Start Testدستگاه براي اندازه گیري پارامتر مورد نظر آماده است . با فشردن سوئیچ  - 6
پس از خاتمه اندازه گیري ، موتور دستگاه خاموش خواهد شد . در اتوماتیک اقدام به اندازه گیري و گزارش پارامتر هاي مربوطه خواهد نمود . 

 در نرم افزار کنترلر را بفشارید .  Stopt Testصورتیکه حین آزمایش قصد توقف آن را داشتید ، سوئیچ 

و نوع آزمایش انتخاب شده ، نرم افزار دستگاه مقادیر پارامتر هاي مرتبط را اندازه گیري ، گزارش و منحنی هاي بر حسب نوع تسمه  – 7
 مربوطه را ترسیم می نماید . 

 پنجره اصلی برنامه استفاده نمائید .  Fileدر کادر  Save asبراي ذخیره سازي نتایج آزمایش از سوئیچ  - 8

 پنجره اصلی برنامه استفاده نمائید .  Fileدر کادر  Printاز سوئیچ براي چاپ نتایج آزمایش  – 9

 پنجره اصلی برنامه استفاده نمائید .  Fileدر کادر  Openبراي باز کردن نتایج آزمایشات قبلی از سوئیچ  – 10

پنجره  Fileدر کادر  Newسوئیچ  براي پاك کردن مشخصات نمونۀ تحت آزمایش ، مشخصات اپراتور و تست و نتایج آزمایش قبلی ، از – 11
 اصلی برنامه استفاده نمائید . 

 Belt Tensionنرم افزار شده و مقدار تلرانس (  Systemوارد پنجره براي تغییر مقدار تلرانس مجاز نیروي کشش تسمه ،  – 12
Tolerance  . را تغییر دهید ( 

استفاده نمایید . در این  Graph Controlر ، از ابزار هاي موجود در کادر براي بررسی دقیق تر گراف هاي رسم شده توسط نرم افزا – 13
با استفاده کنید .  Cursorقرار دارد . همچنین براي بررسی مختصات نقطه به نقطه منحنی ها ، از ابزار    Zoom , Panکادر ابزار هایی براي 

ا که بصورت یک به علاوة قرمز رنگ بزرگ می باشد ، با حرکت ماوس بر روي استفاده از این ابزار ، مکان نماي موجود در کادر رسم منحنی ه
 منحنی ها جابجا شده و مختصات نقاط انتخاب شده در قسمت بالایی نوار ابزار ها نمایش داده خواهد شد .  

 

 صفحه نمایش خود و همچنین آلارم در حین انجام آزمایشات مختلف ، سیستم کنترل الکترونیکی و کامپیوتري دستگاه ، از طریق  : تذکر
زم هاي صوتی با اپراتور دستگاه در تعامل بوده و ضمن ارائه راهنمائی هاي لازم جهت انجام صحیح آزمایشات مختلف ، آلارم ها و اخطارهاي لا

ئی ها ، پیغام ها و اخطار هاي دستگاه را به اپراتور اعلام می دارد . لذا اپراتور دستگاه می بایست در حین انجام آزمایشات دقت کافی به راهنما
 داشته باشد . 
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 :کالیبراسیون دستگاه 

، داراي برنامه  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSدستگاه تست و اندازه گیري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل 
می باشد . ضمناً تعدادي گیج هاي طول کالیبره شده براي کنترل و انجام کامپیوتري مجزایی براي کالیبراسیون سنسورهاي نیرو و جابجایی 

 کالیبراسیون سنسورهاي جابجایی دستگاه تهیه و ارایه شده است . 

در بازه هاي زمانی مشخص به منظور کنترل و صحه گذاري مقادیر اندازه گیري شده توسط دستگاه ، اپراتور یا مسئول کالیبراسیون می بایست 
ي مثال هفته اي یک بار ) با بهره گیري از گیج هاي طول کالیبره شده ، اقدام به کنترل سنسور هاي جابجاي دستگاه نمایند . همچنین در ( برا

ج صورت در اختیار داشتن وزنه هاي استاندارد و کالیبره شده یا نیروسنج دیجیتال کالیبره شده ، می توانید دقت اندازه گیري سنسور نیروسن
 ه را نیز صحه گذاري نمایید . دستگا

 

 توصیه می شود در ابتداي هر روز کاري ، عمل صحه گذاري سنسور هاي جابجایی صورت پذیرد . : تذکر 

 

، خارج از محدودة مجاز و استاندارد باشد ، کاربر باید با استفاده از مقادیر اندازه گیري شده توسط گیج هاي طول کالیبره دقت در صورتیکه 
 ه کالیبراسیون دستگاه و به روش قید شده در قسمت هاي بعدي ، اقدام به تصحیح و کالیبراسیون مجدد دستگاه نماید . برنام

 

 د هر در هنگام استفاده از برنامۀ کالیبراسیون ، الزاماً باید از برنامۀ کنترلر دستگاه خارج شده و آن را ببندید . در غیر این صورت کارکر: تذکر
 مختل خواهد شد . دو برنامه 
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جهت  Offset Factorو  Scale Factorبرنامه کالیبراسیون براي هر سنسور دو پارامتر قسمت فوقانی همانطور که مشاهده می فرمائید ، در 
ادي پارامتر هاي رزرو نیز در آن وجود دارد که با کالیبراسیون وجود دارد . از آنجائیکه برنامۀ کالیبراسیون مذکور یک برنامۀ جنرال می باشد ، تعد

 توجه به تعداد سنسور هاي این دستگاه ، در حال حاضر فاقد کاربرد می باشند . 

د . در قسمت تحتانی برنامه کالیبراسیون ، یک منوي کرکره اي همانند آنچه که در برنامۀ کنترلر وجود دارد ، براي انتخاب نوع تست وجود دار
اب نوع تست ، پارامتر هاي مرتبط با آن فعال می گردند . در زیر این منوي کرکره اي دو کادر وجود دارد . در کادر سمت چپ مقادیر با انتخ

خام و کالیبره  مقادیرنمایش داده می شوند . این اعداد ،  )  Analog To Digital Converter = ADC(  خروجی از مبدل آنالوگ به دیجیتال
یب تبدیل به مقدار کالیبره شده نهایی تبدیل خواهند شد . در کادر سمت اي آنالوگ به دیجیتال می باشند که پس از اعمال ضرانشدة مبدل ه

 Ride Outو  Run Outراست ، مقادیر کالیبره شده پس از اعمال ضرایب مربوطه نمایش داده می شوند . در کنار پارامتر هاي کالیبره شده نیرو ، 
پیش بینی شده است . در قسمت زیرین این دو کادر ، دو سوئیچ براي روشن و خاموش کردن موتور )  Zero( ي صفر کردن آن ها ، سوئیچی برا

 . قرار دارد دوران پولی هاي ثابت 

تغییرات نیرو و  مورد استفاده در این دستگاه از نوع ولتاژ بوده و داراي نسبت کاملا خطی باخروجی سنسور هاي نیروسنج و جابجائی مقاومتی 
از مبدأ مختصات  قدار عرضو م)  Scale Factor( پیدا نمودن ضریب زاویه سنسور ها شامل اینگونه فرآیند کالیبره کردن جابجایی می باشد . لذا 

 براي تابع خطی تغییرات خروجی مبدل آنالوگ به دیجیتال بر حسب تغییرات نیرو یا جابجایی می باشد . 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

  

فرآیند کالیبراسیون شامل اعمال یک مقدار مشخص به سنسور هاي جابجایی یا نیرو و قرائت مقدار متناظر خروجی مبدل آنالوگ به  لذا
دیجیتال براي حداقل دو نقطۀ مشخص می باشد . این مقادیر مشخص از طریق گیج هاي طول کالیبره شده براي سنسورهاي جابجایی و وزنه یا 

 ه شده براي نیروسنج دستگاه می باشد . سنسور نیروي کالیبر

 

 معمولاً سنسورهاي نیرویی که کاملاً سالم هستند ، داراي : تذکرOffset  معادلۀ خطی کالیبراسیون آن ها از مبدأ مختصات عبـور نبوده و
انتخاب شود ، )  Full Scaleیروسنج ( بنابراین با پیدا نمودن یک نقطۀ دیگر از تابع خطی آن ها که بهتر است در حداکثر ظرفیت نمی کند . 

باشند می توان آن ها را به دقت کالیبره نمود . لیکن سنسورهایی که بر اثر اعمال اضافه بار ، شوك هاي شدید نیرویی و یا ... دچار صدمه شده 
 جام شود . نیز خواهند بود که در این حالت کالیبراسیون می بایست با استفاده از دو نقطه ان Offset، داراي 

 

 تقریباً کلیه سنسورهاي جابجایی ، داراي : تذکرOffset  هستند ، از اینرو الزاماً می بایست کالیبراسیون آن ها با استفاده از دو نقطه انجام
 شود . 
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سور هاي جابجایی  سیون سن  : Ride Outو  Run Outکالیبرا

شکل می باشند  Uاز دو عدد گیج طول کوچک برنجی که داراي مقطع  Ride Outو  Run Outبراي کالیبراسیون سنسورهاي جابجایی 
می باشد . مقادیر طول واقعی و کالیبره شده گیج هاي  mm 25و طول نامی گیج بلند تر  mm 5طول نامی گیج کوتاه تر استفاده می شود . 

 هاي درج شده بر روي گیج ها قابل پیگیري و تشخیص می باشد .   مذکور در گواهی هاي کالیبراسیون مربوطه موجود است که با توجه به شماره

 
 

 

 

 

 

می بایست پس از انتخاب نوع تست از منوي کرکره اي موجود در  Ride Outو  Run Outورهاي جابجایی سنسبه منظور کالیبراسیون 
ور مربوطه قرار داد و مقدار عدد خام مبدل آنالوگ به دیجیتال برنامۀ کالیبراسیون ، هر یک از گیج هاي فوق را بصورت زیر بر روي دنباله شفت سنس

 مربوطه را از روي برنامۀ کالیبراسیون، قرائت و یادداشت نمود .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 نمایید :  Ride Outو  Run Outسپس با استفاده از روابط زیر اقدام به محاسبه مقادیر کالیبراسیون سنسورهاي جابجایی 

Scale Factor = ( ADCL – ADCS ) / ( LLG – LSG ) 

Offset Factor = ( ADCL / Scale Factor ) – LLG  
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ADCL : ADC Value for Long Gauge 

ADCS : ADC Value for Short Guage 

LLG : The Calibrated Length of Long Guage 

LSG : The Calibrated Length of Short Guage 
 

سنسور مربوطه را در فیلد هاي مشخص شده در قسمت فوقانی جدول  Offset Factorو  Scale Factorسبه شده براي سپس مقادیر محا
مقادیر بصورت جداگانه انجام دهید . پس از وارد نمودن  Ride Outو  Run Outوارد نمایید . این عمل را براي هر از سنسور هاي جابجایی 

در برنامۀ کالیبراسیون ، می بایست مقادیر کالیبره شده صحیح را در کادر سمت راست  Offset Factorو  Scale Factorمحاسبه شده براي 
رار دادن گیج تحتانی برنامۀ کالیبراسیون قرائت نمایید . به عبارت دیگر با قرار دادن گیج کوتاه ، می بایست مقدار دقیق طول کالیبره شدة آن و با ق

 شده آن ، قرائت شود . در غیر این صورت مراحل شرح داده شده در قبل را مجدداً تکرار کنید .  بلند ، مقدار دقیق طول کالیبره

 

سور جابجایی سیون سن  : فاصله مرکز تا مرکز محور پولی ها کالیبرا

باشند ، استفاده  براي کالیبراسیون سنسور جابجایی فاصله مرکز تا مرکز محور پولی ها از سه عدد گیج طول فولادي که بصورت میله اي می
می باشد . مقادیر طول واقعی و  mm 975و طول نامی گیج بلند  mm 475و طول نامی گیج متوسط  mm 125می شود . طول نامی گیج کوتاه 

یگیري و کالیبره شده گیج هاي مذکور در گواهی هاي کالیبراسیون مربوطه موجود است که با توجه به شماره هاي درج شده بر روي گیج ها قابل پ
 تشخیص می باشد .  
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می بایست پس از انتخاب نوع تست از منوي کرکره اي موجود در برنامۀ فاصله مرکز تا مرکز پولی ها  جابجایی به منظور کالیبراسیون سنسور
قرار داد و مقدار عدد خام مبدل آنالوگ به هاي ثابت و متحرك شفت پولی را بصورت زیر بر روي دنباله متوسط و بلند کالیبراسیون ، هر یک از گیج 

پین تنظیم موقعیت . لازم به توضیح است که براي این کار می بایست دیجیتال مربوطه را از روي برنامۀ کالیبراسیون، قرائت و یادداشت نمود 
کانیرم هاي مذکور را آزاد نمود تا بتوان آن ها را براحتی و توسط مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه را از جاي خود خارج و م

  نیروي دست بر روي ریل هاي مربوطه جابجا نمود .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دقت نمایید که گیج ها بصورت کاملاً موازي با ریل هاي بستر دستگاه و مماس با محور پولی ها قرار بگیرد .  
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 نمایید : مذکور  جابجایی از روابط زیر اقدام به محاسبه مقادیر کالیبراسیون سنسور سپس با استفاده

Scale Factor = ( ADCL – ADCM ) / ( LLG – LMG ) 

Offset Factor = ( ADCL / Scale Factor ) – ( LLG + 25 ) 

 

ADCL : ADC Value for Long Gauge 

ADCM : ADC Value for Middle Guage 

LLG : The Calibrated Length of Long Guage 

LMG : The Calibrated Length of Middle Guage 
 

سنسور مربوطه را در فیلد هاي مشخص شده در قسمت فوقانی جدول  Offset Factorو  Scale Factorسپس مقادیر محاسبه شده براي 
کالیبره  اردر برنامۀ کالیبراسیون ، می بایست مقد Offset Factorو  Scale Factorوارد نمایید . پس از وارد نمودن مقادیر محاسبه شده براي 

، می بایست مقدار دقیق متوسط شده صحیح را در کادر سمت راست تحتانی برنامۀ کالیبراسیون قرائت نمایید . به عبارت دیگر با قرار دادن گیج 
الیبره شده آن ، قرائت شود . در غیر این صورت مراحل شرح داده شده در قبل را طول کالیبره شدة آن و با قرار دادن گیج بلند ، مقدار دقیق طول ک

 مجدداً تکرار کنید . 

سیون  سمه کالیبرا شش ت دازه گیري نیروي ک ج ان  :نیروسن

رجع استفاده براي کالیبراسیون نیروسنج دستگاه می بایست از یک سري وزنه هاي استاندارد و کالیبره شده ، یا یک نیروسنج کالیبره شده م
براسیون نمایید . براي این منظور لازم است نیروسنج دستگاه از محل نصب خود خارج شده تا بتوان از وزنه ها و یا نیروسنج مرجع براي انجام کالی

 استفاد نمود . 

 ابتدا نیروسنج را از روي دستگاه باز کنید .  - 1

 هید . سپس آن را بصورت افقی بر روي میز دستگاه قرار د - 2

شدن اولیه  Bootثانیه مجددا روشن نمایید . صبر کنید تا مراحل  10سیستم واسط داده برداري و پردازش اطلاعات را خاموش و پس از  - 3
ذکور اگر عدد م) را قرائت کنید .  N 5 -/+آن انجام شود . در این حالت باید بر روي نمایشگر عدد نیروي کالیبره شده ، عددي نزدیک به صفر ( 

بود ، نیروسنج دستگاه دچار تغییر فرم پلاستیک شده و باید به صورت دو نقطه اي کالیبره شود . در غیر این صورت می توان  N 50 -/+بیش از 
 Offsetآن را بصورت یک نقطه اي کالیبره نمود . در هر صورت روش کالیراسیون براي هر دو روش کاملا یکسان می باشد ، با این تفاوت که مقدار 

Factor آمدخواهد بدست صفر  ابراي نیروسنج سالم معادل صفر و براي نیروسنج هاي دچار تغییر فرم پلاستیکی شده ، عددي غیر مساوي ب  . 

مبدل آنالوگ به دیجیتال را در صورتیکه نیروسنج دستگاه در حالت بدون بار داراي خروجی نامساوي با صفر می باشد ، عدد خروجی  - 4
وده و ) را به آن اعمال نم Full Scaleبراي حصول حداکثر دقت ، نیرویی کششی و نزدیک به نیروي حداکثر ظرفیت نیروسنج ( ت نمایید . یاداش

 . عدد خروجی مبدل آنالوگ به دیجیتال را یادداشت نمایید 

 کور نمایید : سپس با استفاده از روابط زیر اقدام به محاسبه مقادیر کالیبراسیون سنسور نیرو مذ - 5

Scale Factor = ( ADCF – ADC0 ) / ( Load ) 

را در فیلد مشخص شده در قسمت فوقانی جدول وارد نمایید . سپس در حالت بدون بار ،  Scale Factorسپس مقدار محاسبه شده براي  - 6
 مقدار نیروي کالیبره شدة نیروسنج را قرائت کنید . 

Offset Factor = Force0 

 

ADCF : ADC Value for Full Load 

ADC0 : ADC Value for No Load 

Load : The Applied Load ( N ) 

Force0 : The Calibrated Force In No Load Condition 
 
 

 

 

 

 



 
 رکت تحقیقات و توسعه صنعتی زانیجش

 108410شماره ثبت                                      با مسئولیت محدود

                              

 

     

صنعتی زانیج             سعه  ت و تو ت تحقیقا  شرک
 2واحد  - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزي :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فکس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرك صنعتی خاوران  –جاده خاوران  –تهران  کارخانه :
    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فکس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستی شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

24 

 

 

 

 

ادیر را در فیلد مشخص شده در قسمت فوقانی جدول وارد نمایید . پس از وارد نمودن مق Offset Factorسپس مقدار محاسبه شده  - 7
در برنامۀ کالیبراسیون ، می بایست مقدار کالیبره شده صحیح را در کادر سمت راست  Offset Factorو  Scale Factorمحاسبه شده براي 

 تحتانی برنامۀ کالیبراسیون قرائت نمایید . 

 سوئیچ پس از پایام مراحل کالیبراسیون ، پارامتر هاي کالیبراسیون سنسورهاي دستگاه را توسط : تذکرSave  ذخیره نموده و از برنامه خارج
واهند شوید . در غیر این صورت کلیه تغییرات اعمال شده بر روي پارامتر هاي کالیبراسیون ، بدون اثر بوده و در برنامه کنترلر اصلی اعمال نخ

 شد . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 رکت تحقیقات و توسعه صنعتی زانیجش

 108410شماره ثبت                                      با مسئولیت محدود

                              

 

     

صنعتی زانیج             سعه  ت و تو ت تحقیقا  شرک
 2واحد  - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزي :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فکس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرك صنعتی خاوران  –جاده خاوران  –تهران  کارخانه :
    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فکس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستی شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

25 

 
 
 
 
 

 یس و نگهداري سیستم :سرو

بگونه اي ،  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSست و اندازه گیري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل دستگاه ت
طراحی و ساخته شده است که دستورات سرویس و نگهداري آن به حداقل ممکن کاهش یافته و سرویس و نگهداري آن در نهایت سهولت و آسانی 

 صورت پذیرد . 

راي چهار دا،  PND 4693 – ZND 2015 SVRBMSري پارامتر هاي تسمه هاي شیار دار و تایمینگ مدل دستگاه تست و اندازه گی
 باشد :  داري میـرویس و نگهـور سـسري دست

 الف ) سرویس و نگهداري روزانه : 

  ی ها و عدم لنگ بودن پولی ها .پولی ها از نظر تمیز بودن ، عدم ضربه خورگی و تغییر فرم دندانه ها ، محکم بودن پیچ هاي پولکنترل  – 1
 کنترل کلیه کانکتور ، کابل ها و اتصلات الکتریکی و برقی دستگاه .  – 2
 کنترل کالیبراسیون سنسورهاي دستگاه در ابتداي روز کاري .  – 3
 روغنکاري سطح پولی ها توسط اسپري سیلیکون . – 4
در انتهاي روز یک دستمال پارچه اي نرم آغشته به مواد تمیز کننده متداول س توسط باد و سپتوسط ابتدا تمیز نمودن کلیه سطوح دستگاه  – 5

 . از بکار بردن مواد بنزینی و تینري اکیدا خودداري نمائید .کاري 
 

 ب ) سرویس و نگهداري هفتگی : 

 ، نیروسنج و . . .گریبکس شامل دستگاه هاي  پیچکلیه کنترل و آچار کشی  – 1
 

 داري ماهیانه :ج ) سرویس و نگه

 توسط گریس پمپ . مکانیزم پولی متحرك و مکانیزم اعمال نیرو کشش تسمه لغزنده هاي گریسکاري  – 2
 

 د ) سرویس و نگهداري سالیانه : 

 هاي اساسی دستگاه توسط شرکت سازنده مورد بازرسی و سرویس قرار گیرد . بایست کلیه قسمت در انتهاي هر سال کاري دستگاه ، می – 1
 نماید : جدول زیر زمانبندي سرویس سالیانه دستگاه را مشخص می

              
 تاریخ تحویل قطعی دستگاه :                                       

 توضیحات نوع سرویس   تاریخ سرویس بعدي تاریخ سرویس ردیف

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     
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 عیب یابی  سیستم :

 

موارد ذکر شده در این قسمت تنها جهت عیب یابی کلی سیستم توسط خریدار ارائه شده است . در صورتیکه با 
فقط و فقط وده و راهنمائی هاي ارائه شده مشکل سیستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستکاري سیستم جدا خودداري نم

 با شرکت سازنده تماس حاصل فرمائید تا در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . 

 

 در غیر این صورت گارانتی سیستم باطل خواهد شد .

 
 علت احتمالی عیب ردیف

 شود . دستگاه روشن نمی 1
 برق ورودي دستگاه از تابلوي برق اصلی قطع نباشد . کنترل کنید  -
 برق اصلی دستگاه را چک کنید . فیوز  -
 کابل برق ورودي را از نظر قطعی و زدگی کنترل نمائید . -

 کند . دستگاه کار نمیفرامین شود ولی  روشن میدستگاه  2

سیستم کنترل بین کامپیوتر و Serail Port کابل کنترل نمائید که  -
 باشد . سالم و وصل 

سمت مکانیکی دستگاه را و قسیستم کنترل کابل ها ارتباطی بین  -
 کنترل کنید .

کنترل نمائید که بیش از یک برنامه کنترل بر روي کامپیوتر در حال  -
 اجرا نباشد . 

 چک کنید . بر روي کامپیوتر و نرم افزار را درگاه سریال  Portشماره  -
 .  اضطراري دستگاه فعال نباشد کنترل کنید سوئیچ توقف  -

 دستگاه مناسب نیست . تکرار پذیري نتایج   4

سطح تماس پولی ها با تسمه را کاملا تمیز کرده و سپس با مقدار  -
 چرب نمایید . اندکی اسپري سیلیکون 

 دقت کنید که پولی هاي لنگ بسته نشده باشند . -
  ثبات نیرو و فشار ورودي باد دستگاه را چک کنید .  -
اه را بررسی و در اتصالات مکانیکی سنسورها و قطعات متحرك دستگ -

 صورت نیاز محکم نمایید . 

 نتایج تست ها با استاندارد مغایرت دارد .  5

 نمائید . قرارگیري درست تسکه بر روي پولی ها را چک  -
از استفاده از پولی مناسب و مطابق نمونه و استاندارد اطمینان حاصل  -

 نمایید . 
 رل کنید . تنظیمات نرم افزاري و مشخصات نمونه را کنت -
کالیبره بودن سنسور ها را بررسی نموده و در صورت نیاز مجدداً کالیبره  -

  کنید . 
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Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 
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