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بنام �دا 
 معرفي  :

 ) در انواع گريبكس هاي خودروهاي مختلف ، وظيفة هم سرعت نمودن چرخ دنده هاي در حال درگير شدن در Synchronizerسيستم سنكرونايزر ( 
هنگام تعويض دنده را بر عهده دارد . عملكرد صحيح و دقيق اين سيستم ، امكان تعويض دنده با حداقل نيروي ممكن را فراهم ساخته و يك عمل تعويض 

دندة روان ، بدون صدا و ضربه را براي خودرو به ارمغان خواهد آورد . در صورت خرابي و يا مناسب نبودن سيستم سنكرونايزر ، عمل تعويض دنده به سهولت 
انجام نگرديده و مستلزم اعمال نيروي خارج از متعارف به دسته دنده ، ايجاد صدا و ضربه ئ در نهايت تخريب چرخ دنده هاي گريبكس خواهد شد و حتي در 

شرايط حاد تر امكان تعويض دنده وجود نخواهد داشت . لذا بررسي كيفيت عملكرد و دوام سيستم سنكرونايزر ، يكي از آزمايشات بسيار مهم در آزمايشگاه 
هاي تست گريبكس مي باشد .  

  به PND 4690 – ZND 2011 GBST مدل 405سيستم مونيتورينگ و كنترل دستگاه تست عملكرد و دوام سنكرونايزر گريبكس خودروهاي پژو 
منظور كنترل و هدايت قسمت هاي مكانيكي و همچنين سيستم تعويض دنده اين دستگاه تست ، داده برداري ، پردازش و نمايش اطالاعات حاصل از تست 

طراحي و ساخته شده است . در قسمت مكانيكي اين دستگاه براي شبيه سازي اينرسي خودرو از يك چرخ طيار بصورت يك ديسك فولادي استفاده شده 
 به محور خروجي ديفرانسيل گريبكس متصل CV Jointاست . يك موتور محرك چرخ طيار را به حركت در مي آورد . محور اين چرخ طيار بواسطة يك 

گرديده است . شفت ورودي گريبكس در اين سيستم بصورت هرزگرد عمل نموده و صرفا يك ديسك كلاچ با ممان اينرسي مشخص بر روي آن سوار شده 
است . سرعت چرخش چرخ طيار از طريق يك اينورتر كنترل فركانسي قابل تنظيم مي باشد . سرعت چرخش چرخ طيار بصورت حلقة بسته و با فيدبك 

سرعتي كه از چرخش چرخ طيار بدست مي آيد ، بصورت كامپيوتري اندازه گيري ، كنترل و تثبيت مي گردد .  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

گريبكس تحت آزمايش از طريق يك فيكسچر مخصوص بر روي بستر دستگاه تست بسته مي شود . در اين دستگاه به منظور تعويض دنده از يك 
  با كمك دو دستگاه سنسور جابجائي آنالوگ خطي Y  و X استفاده شده است . موقعيت محور هاي PLCسيستم تعويض دنده نيوماتيكي با سيستم كنترل 

 Data Acquisitionبا مكانيزم مقاومت متغير قابل اندازه گيري و كنترل مي باشد . اين سيستم تعويض دنده بصورت كاملا مستقل از سيستم كنترل و 
 ، با صدور RS232كامپيوتري اصلي عمل نموده و تنها در شروع تست با دريافت مختصات دكارتي دنده ها و سيكل تعويض دنده از طريق درگاه سريال 

فرمان شروع تست از جانب كامپيوتر ، سيستم تعويض دنده بصورت خودكار طبق مختصات و برنامة ارسالي بصورت خودكار شروع به تعويض دنده مي نمايد .  
 كامپيوتر در تمامي مدت تست ، ضمن نظارت و كنترل مراحل آزمايش ، اطلاعات بدست آمده از Data Acquisitionيك سيستم كنترل و 

سنسورهاي مختلف دستگاه را دريافت ، تقويت و به اطلاعات ديجيتال تبديل نموده و پس از پردازش هاي لازم بصورت مقادير عددي منحني هاي مربوطه 
 ، سرعت دوراني ديسك كلاچ و چرخ لنگر ، Y و Xنماش خواهد داد . در اين دستگاه مقادير عددي نيروي جا زدن دنده ، موقعيت دسته دنده در دو محور 

 ارتباط كامپيوتر با Multi Function ثبت و ذخيره مي گردند . يك كارت واسط كامپيوتري Real Timeدماي روغن گريبكس بر حسب زمان بصورت 
 و با .Sample/Sec 500تجهيزات سخت افزاري ، سنسورها و فرمان هاي دستگاه را برقرار مي سازد . سرعت تبديل اطلاعات آنالوگ به ديجيتال معادل 

 مي باشد . همچنين اين اطاعات بر روي ديسك سخت كامپيوتري ذخيره شده و براي مراجعات بعدي نگهداري خواهد شد .  Bit 12دقت 
اين دستگاه داراي يك سيستم ترمز اضطراري هيدروليكي - نيوماتيكي مي باشد كه در مواقع اضطراري قادر است در كمترين زمان ممكن ، چرخ لنگر و 

موتور الكتريكي اصلي دستگاه را از حركت باز ايستاند .  
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 شنائي با قسمت هاي مختلف سيستم :آ

 - سوئيچ قارچي قفل شو چراغدار براي توقف 1
اضطراري دستگاه . 

 . .24V/DC - 10 Amp - فيوز برق 2

 - چراغ هاي سيگنال نشاندهندة صحت برق 3
24V/DC و بروز خطا در برق سه فاز 

ورودي .  

 - كامپيوتر صنعتي جهت كنترل و هدايت 4
دستگاه .  

 براي نمايش اطلاعات LCD - مانيتور 5
كامپيوتر .  

 - صفحة كليد كامپيوتر .  6

 - ماوس كامپيوتر به همراه پد مربوطه .  7

 - سيستم ديجيتال قرائت سرعت چرخ لنگر و 8
  . mA 20~4مبدل سرعت به جريان 

 - سيستم ديجيتـال قـرائت سـرعت ديسـك 9
 20~4كـلاچ و مبـدل سرعـت به جـريان 

mA .  

 - سيستـم ديجيتـال قـرائـت دمـاي روغـن 10
گريبكـس و مبـدل دماي روغن به جريان 

4~20 mA .  

 - ساعت كار غير قابل صفر شدن .  11
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 ورودي باد سيستم روبات تعويض دنده .  – 12

 رگولاتور اصلي ، فيلتر و روغن زن .  – 13

 رگولاتور تنظيم فشار محرك – 14
Selecting.  

 رگولاتور تنظيم فشار مرحلة اول – 15
Shifting )  Approaching . ( 

 رگولاتور تنظيم فشار مرحلة دوم – 16
Shifting )  Synchronizing . ( 

 .  Shifting محرك نيوماتيكي اهرم – 17

 .  Selecting محرك نيوماتيك اهرم – 18

 .  Selecting سنسور جابجائي اهرم – 19

 استاپ هاي مكانيكي تنظيم موقعيت – 20
هاي ابتدائي و انتهائي كورس محرك هاي 

نيوماتيكي .  

 .  Shifting نيروسنج اهرم – 21

 

 

 مجموعه شيرهاي برقي محرك هاي – 22
 .  Shifting و  Selectingنيوماتيكي 

 - مجموعه شيرهاي فلو كنترل براي تنظيم 23
  Selectingسرعت محركهاي نيوماتيكي 

 .  Shiftingو 

 

 

 سيستم كنترل LCD صفحه نمايش – 24
PLC  . روبات تعويض دنده 

 PLC صفحه كليد كنترل سيستم كنترل – 25
روبات تعويض دنده .  

 Serial كابل ارتباطي درگاه سريال ( – 26
Port بين كامپيوتر كنترل و مونيتورينگ ( 

 روبات PLCاصلي و سيستم كنترل 
تعويض دنده .  
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  :دستگاهراتوري اپ

 بگونه PND 4690 - ZND 2011 GBST مدل 405سيستم كنترل و مونتيورينگ دستگاه تست دوام و عملكرد گريبكس خودروهاي پژو 
اي طراحي و ساخته شده است كه اپراتوري ، سرويس و نگهداري آن در نهايت سهولت و آساني باشد .  

 

  : كنترل نمودن دستگاه قبل از بكارگيري 

 

هميشه قبل از راه اندازي و بكارگيري دستگاه ، موارد زير را كنترل كنيد : 

 تجهيزات نيوماتيكي - هيدروليكي سيستم ترمز اضطراري دستگاه را كنترل نمائيد :  – 1

 ) شير اصلي باد باز باشد .  1 – 1

 تنظيم شده باشد .  Bar 5 ) فشار رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت مي بايست روي 1 – 2

 ) فيلتر و آبگير رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت تميز و خالي باشد .  1 – 3

 ) روغن زن سيستم كنترل و مراقبت داراي روغن كافي باشد .  1 – 4

غير تذكر :   ذا از ريختن هر گونه روغن  ستفاده نمائيد . ل ك ا ستم كنترل و مراقبت تنها از روغن هيدرولي راي واحد روغن زن سي ب
دارد در داخل مخزن روغن زن واحد كنترل و مراقبت جدا  خودداري كنيد .   ستان ا

 ) شلنگ هاي ارتباطي نيوماتيكي و هيدروليكي سيستم ترمز اضطراري سالم ، بدون شكستگي ، زدگي و يا سوراخ شدگي باشد . 1 – 5

 ) مخزن روغن ترمز داراي ميزان كافي روغن باشد .  1 - 6

 كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد .  – 2

 كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بودن و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند .  – 3

 ) در حالت باز ( غير فعال ) باشند . Emergency Stop سوئيچ هاي توقف اضطراري دستگاه ( – 4

 ميزان روغن سيستم روغنكاري خودكار قسمت تعويض دنده را كنترل نمائيد .  – 5

 اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد .  – 6

 پيچ هاي محكم كنندة قسمت هاي تعويض دنده ، فيكسچر نصب گريبكس و . . . را بررسي و در صورت شل بودن ، كاملا محكم نمائيد .  – 7

 سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد .  – 8
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روشن نمودن و آماده سازي اوليه دستگاه :  

. برق اصلي سيستم كنترل و مونيتورينگ با روشن شدن كامپيوتر بصورت خودكار وصل مي گردد  

: ستم تعويض دنده بصورت خودكار در موقعيت دندة خلاص (   اخطار   ) قرار مي گيرد . X=0 , Y=0با روشن شدن دستگاه ، سي
ستم تعويض دنده نبودن و يا شخصي در حال انجام  عاملي موجب سد حركت سي ذا قبل از روشن نمودن دستگاه دقت نمائيد كه  ل

ستم تعويض دنده نباشد .   ر روي سي كار ب

 شـدن ، برنامة كنترلر دستگاه Boot ) را روشـن نمـائيد . كامپيـوتر مـذكور پس از طـي مراحـل 6 كامپيوتر سيستـم كنترل اصلي دستگاه ( – 1
 )GBST Controller  . را اجرا خواهد نمود ( 

 در ابتداي اجرا شدن برنامه ، رمز ورود از كاربر سوال مي گردد . اپراتور با دادن رمز صحيح مي تواند به برنامة كنترلر وارد شده و اقدام به انجام – 2
آزمايشات نمايد .  

: دقت نمائيد كه برنامة كنترلر داراي دو رمز ورود متفاوت مي باشد : رمز ورود اپراتوري و رمز ورود سوپروايزري . بر حسب اينكه كاربر  تذكر
با چه رمز ورودي به برنامة كنترلر وارد شود ، ميزان دسترسي هاي او به بخش هاي مختلف نرم افزار متفاوت مي باشد . اپراتور دستگاه صرفا به 

امكانات مورد نياز براي انجام آزمايشات دسترسي دارد ، ليكن سوپروايزر مي تواند به برخي تنظيمات اساسي سيستم ، نظير شمارة سخت 
 سيستم تعويض دنده و . . . نيز دست پيدا نمايد .  PLCافزاري درگاه سريال براي ارتباط كامپيوتر با 

: رمز ورودي اپراتوري از طريق منوي  تذكرSetup در برنامة كنترلر قابل تغيير مي باشد . ليكن رمز ورود سوپروايزري تنها از طريق برنامه 
 GBST و يا GBST Calibration ، GBST Testهاي ويژه كه تنها سوپروايزر مي بايست به آنها دسترسي داشته باشد ، نظير برنامه هاي 

Specimen  . قابل تغيير مي باشد ، 

 ثانيه به طول مي انجامد . 30 ) اجرا خواهد شد . اين مراحل حدود Initializing پس از ورود به برنامة كنترلر ، مراحل آماده سازي اولية ( – 3
 ) آمادة كار خواهد بود .  Manual قرار گرفته و در حالت دستي ( Panelسپس برنامة كنترلر در منوي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 

 

بدست آوردن مختصات دنده هاي گريبكس :  

 و كامپيوتر PLCسيستم تعويض دندة خودكار در اين دستگاه از يك مختصات دكارتي استفاده مي نمايد . بدين منظور در سيستم كنترل 
 G6 تا G0كنترل اصلي ، براي هر دنده يك مختصات دكارتي منحصر به فرد تعريف شده است . دنده هاي مختلف در اين دستگاه با نام هاي 

 ، X1,Y1 و با مختصات G1 با نام 1  تعريف شده است . به همين ترتيب دندة X0=0 , Y0=0 دندة خلاص با مختصات G0شناخته مي شوند . 
 شناخته مي شوند . X6,Y6 و مختصات G6  . . . . . . و در نهايت دندة عقب با نام X2,Y2 و مختصات G2 با نام 2دندة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

در اكثر خودرو هاي داراي گريبكس دستي ( غيرخودكار ) ، موقعيت دنده هاي مختلف داراي الگوئي مشابه الگوي بالا هستند . الگوي فوق به 
 و G5=G6 و G3=G4 و G1=G2 دنده هاي  X ) . در اين الگو فرض بر اين است كه مختصات محور H Pattern معروف مي باشد ( Hالگوي 

 مي باشد .  G2=G4=G6 و G1=G3=G4 دنده هاي Yمختصات محور 

 و يكي Selecting و انجام عمل X داراي دو بازوي مجزا ، يكي براي محور 405با توجه به اينكه مكانيزم اهرم بندي گريبكس خودروي پژو 
 مي باشد ، در سيستم تعويض دنده از دو محرك نيوماتيكي مخصوص بهره گيري شده است . اين دو محرك Shifting و انجام عمل Yبراي محور 

نيوماتيكي از انواع خاص بوده و داراي سه وضعيت مختلف ( ابتداي كورس ، ميان كورس و انتهاي كورس ) مي باشند . وضعيت ميان كورس در هر 
دو محور متناظر با مختصات دنده خلاص مي باشد . به دليل اينكه امكان كنترل دقيق موقعيت محرك هاي نيوماتيكي صرفاً توسط استاپ هاي 
مكانيكي ميسر مي باشد ، جهت تنظيم دقيق مختصات دنده هاي مختلف مي بايست موقعيت اين استاپ هاي مكانيكي با روش آزمايش و خطا 

 تعويض دنده قرائت و يادداشت گردد تا در برنامه PLCبصورت دقيق تعيين گردند . سپس مختصات هر دنده مي بايست از روي نمايشگر سيستم 
تست كامپيوتر كنترل دستگاه وارد گردد .  

 

 

 
: در اين سيستم تعويض دنده ، مختصات دنده هاي تذكر G1 … G6 مي تواند هر مقدار معنا داري كه در محدودة كورس محور X و Y 

) واقع شده و مختصات 0,0 قرار داشته باشد ، انتخاب گردد . ليكن مختصات دندة خلاص مي بايست حتما بر روي مبدا مختصات يعني نقطة ( 
عدم رعايت اين نكته موجب اخلال در كاركرد سيستم تعويض دنده و همچنين عمليات ديگر نقاط نسبت به اين نقطة مبدا محاسبه گردند . 

Data Acquisition . خواهد شد  

 

G0(X0,Y0) = ( 0,0 ) 

 

 

 

G1(X1,Y1) G3(X3,Y3) G5(X5,Y5) 

G2(X2,Y2) G4(X4,Y4) G6(X6,Y6) 

G0(X0,Y0) X 

Y 

X:  5.3                                mm   
Y:  -3.4                               mm   
TEST CYCLE:       
COMMAND:    MANUAL JOG                                   
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 تعويض دنده ، اهرم هاي  PLC سيستم  و  ،  ، جهت تنظيم مختصات دنده خلاص ، ابتدا توسط سوئيچ هاي فشاري 

Selecting و Shifting د كنترل سيستم تعويض دنده كه با علامترا در وضعيت ميان كورس قرار دهيد . سپس سوئيچ فشاري مركزي پ ● 
 در خصوص  معرفي نقطة مرجع ( مبدا مختصات) جديد از شما تائيد مي خواهد . توسط PLCمشخص شده است را فشار دهيد . سيستم كنترل 

 ، مبدا مختصات جديد را تائيد نمائيد .  F1فشردن سوئيچ فشار 

 

 

 

 

 

 ) باشد .  0,0 دستگاه ، معادل  ( LCDدر اين هنگام مي بايست مختصات نشان داده شده بر روي صفحة نشاندهنده 

 

 

 

 

 

تنظيمات سيستم ربات تعويض دنده :  

 ) ، با ورود به منوي تنظيمات و X & Y Position - تنظيم پارامترها و كاليبراسيون سنسورهاي موقعيت سيستم تعويض دنده ( 1
  ربات تعويض دنده در حالت PLCجهت ورود به منوي تنظيمات و كاليبراسيون در زمانيكه   صورت مي پذيرد . PLCكاليبراسيون برنامه 

Manual Jog قرار دارد ، سوئيچ فشاري F1  . را فشار دهيد 

 Manual  ربات تعويض دنده در حالت PLC در صوتيكه مايل هستيد از صحت مختصات دنده ها اطيمنان حاصل نمائيد ، در زمانيكه  – 2
Jog قرار دارد ، سوئيچ فشاري F2 را فشار دهيد . در اين حالت سيستم تعويض دنده بصورت خودكار ابتدا به دنده خلاص رفته و سپس به 

 و عقب خواهد رفت . در نهايت سيستم تعويض دنده در دنده خلاص قرار خواهد گرفت و تست آزمايشي 5 ، 4 ، 3 ، 2 ، 1مختصات دنده هاي 
خاتمه خواهد يافت .  

 

: در صورتيكه در هنگام عملكرد سيستم تعويض دنده در حالت خودكار (تذكر Auto به هر دليلي اهرم هاي ، ( Selecting و يا Shifting 
به محدوده مجاز تعريف شده براي مختصات دندة هدف نرسد ، سيستم تعويض دنده منتطر رسيدن به مختصات مورد نظر باقي خواهد ماند . 

 بر روي كامپيوتر كنترل اصلي خواهد Over Timeاگر اين مشكل در هنگام تست و داده برداري در حالت خودكار باشد ، موجب بروز خطاي 
شد . براي خروج از اين وضعيت ابتدا سوئيچ فشاري مركزي را بر روي صفحه كليد سيستم كنترل تعويض دنده فشار دهيد . سيستم تعويض 

 ، سوئيچ فشاري Panelدنده ، ادامه سيكل تعويض دنده را پي خواهد گرفت . سپس بر روي كامپيوتر سيستم كنترل اصلي و در صفحه 
Continue   . را فشار دهيد تا روال تست ادامه يابد 

 

 

 

 

 

 

X:  0.0                                mm   
Y:  0.0                               mm   
TEST CYCLE:       
COMMAND:    MANUAL JOG                
 

X:  5.3                                mm   
Y:  -3.4                               mm   
REDEFINE    ZERO    POINT? 
YES                                    NO 
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انجام آزمايشات دوام و عملكرد بر روي گريبكس :  

تعريف نوع گريبكس ، مختصات دنده هاي مختلف ، شرايط تست ، سيكل تعويض دنده ، گزارش گيري هاي عددي و نموداري و . . . از طريق 
 صورت مي پذيرد .  GBST Controllerسيستم كنترل كامپيوتري اصلي و برنامة 

 

  : مراحل اصلي انجام يك تست جديد به شرح زير است 

 . Specimen - تعريف نوع گريبكس و مختصات دنده هاي مختلف و . . . در منوي 1

 .  Test - تعريف شرايط تست ، سيكلهاي تعويض دنده ، شرايط حدي و . . . در منوي 2

 .  File - ذخيره سازي اطلاعات مراحل قبل با يك نام مشخص بر روي ديسك سخت كامپيوتر در منوي 3

 .  Panel - آماده سازي اوليه و انجام تست در منوي 4

 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 5

 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع گريبكس و مختصات دنده ها ، شرايط تست و . . . در منوي 6

 

  : مراحل اصلي انجام يك تست ناتمام قبلي به شرح زير است 

 .  File - باز نمودن فايل ذخيره شدة تست قبلي در منوي 1

 .  Panel - آماده سازي اوليه و ادامة انجام تست در منوي 2

 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 3

 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع گريبكس و مختصات دنده ها ، شرايط تست و . . . در منوي 4
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انجام يك تست جديد :  

 . Specimen - تعريف نوع گريبكس و مختصات دنده هاي مختلف و . . . در منوي 1
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در اين منو اپراتور مي بايست مشخصات مربوط به گريبكس را وارد نمايد . اين اطلاعات عبارتند از :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Test Specimen Information: 

 : Simple Text Input Gear Box Name --- ---نام گريبكس  
 : .Simple Text Input Part No --- ---شمارة فني گريبكس   

 Combo --- ---تعداد دنده ها   
Text Input No. Of Gears : 

 Combo --- ---الگوي موقعيت دنده ها   
Text Input Gears Pattern : 

 : .Simple Text Input Serial No --- ---شمارة سريال گريبكس  

 Multi Line --- ---توضيحات در خصوص گريبكس  
Simple Text Input Notes : 

Gear Change Coordinates: 
 :Simple Text Input X0 0 0 دنده خلاص Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y0 0 0 دنده خلاص Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X1 100- 100+ دنده يك  Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y1 100- 100+ دنده يك Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X2 100- 100+ دنده دو Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y2 100- 100+ دنده دو Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X3 100- 100+ دنده سه Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y3 100- 100+ دنده سه Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X4 100- 100+ دنده چهار Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y4 100- 100+ دنده چهار Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X5 100- 100+ دنده پنج Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y5 100- 100+ دنده پنج Yمختصات  1*

 :Simple Text Input X6 100- 100+ دنده شش ( عقب ) Xمختصات  1*

 :Simple Text Input Y6 100- 100+ دنده شش ( عقب )  Yمختصات  1*

 … PLC --- --- --- Switch Send Coordinatesارسال مختصات براي  2*

 … Switch Load Specimen --- --- ---فراخواني فايل مشخصاتي گريبكس  3*

  : Simple Text Output Specimen File --- ---نام فايل فراخواني شده   4*

  : در اين بخش اپراتور مي بايست مختصات هر دنده را كه قبلا توسط سيستم نشانه روي ليزري تعيين گرديده است وارد نمايد . 1*

 سيستم تعويض دنده ارسال PLC براي RS232 : توسط اين كليد اپراتور مي تواند مختصات دنده هاي مختلف را از طريق درگاه سريال 2*
 نمايد . 

 Data Base : توسط اين كليد اپراتور مي تواند اطلاعات مربوط به مشخصات گريبكس و مختصات تعويض دنده را از روي فايل هاي 3*
 ايجاد شده اند را بصورت مستقيم  GBST Specimenاطلاعات گريبكس هاي مختلف كه توسط سوپروايزر آزمايشگاه و از طريق برنامة 

فراخواني نمايد .  

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : SPC.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Gear Box Synchronizer Test\Specimen Definitions\   

قرار داده شده اند . اين عمل موجب صرفه جوئي در وقت براي وارد نمودن دستي اطلاعات و كاهش خطر ورود اطلاعات نادرست و يا ناقص 
مي گردد .  

 نمايش داده خواهد شد .  Specimen File : نام فايل فراخواني شده در قسمت 4*
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 .  Test - تعريف شرايط تست ، سيكلهاي تعويض دنده ، شرايط حدي و . . . در منوي 2
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در اين منو اپراتور مي بايست مشخصات مربوط به تست را وارد نمايد . اين اطلاعات عبارتند از :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Test Specimen Information: 

 : Simple Text Input Operator Name --- ---نام اپراتور   
 : Simple Text Input Test Date --- ---تاريخ انجام تست   
 : Simple Text Input Note --- ---توضيحات در خصوص تست   

Application Information: 
 : Simple Text Input Applicant Name --- ---نام درخواست كننده   
 : Simple Text Input Application Date --- ---تاريخ درخواست   
 : .Simple Text  Application No --- ---شمارة درخواست   

 Multi Line --- ---توضيحات در خصوص درخواست   
Simple Text Input Application Note :  

Test Information : 

 Numeric 25+ 80+دماي پيش تنظيم   1*
Text Input Temperature Preset : (°C) 

*2 
تاخير زماني قبل از خاموش نمودن 

 Numeric 0 300+موتور در هنگام بروز خطا  
Text Input Motor Stop Delay @ Fault : (Sec.) 

*3 
زمان استراحت بين مراحل مختلف 

 Numeric 0 3600+تست   
Text Input Step Rest Time : (Sec.) 

*4 
تعداد سيكل هاي ذخيره شده در 

 Numeric 1+ 1000+فايل اطلاعاتي موقت  
Text Input Cycle / Log Cluster : (CPLC)  

 Numeric 1+ 500+نرخ نمونه برداري از اطلاعات   5*
Text Input DAQ Sample Rate : (S/Sec) 

 ABSحداكثر نيروي مجاز   6*
1000 

ABS 
100 

Numeric 
Text Input Max. Force : (N) 

 Numeric 25+ 100+حداكثر دماي مجاز   7*
Text Input Max. Temperature : (°C)   

*8 

حداكثر محدوده مكاني مجاز حول 
مختصات هر دنده براي تعيين 

وضعيت دسته دنده  
+5 +0.5 Numeric 

Text Input Max. Position Deviation : (mm) 

*9 
حداكثر زمان مجاز اجراي يك 

 Numeric 10+ 30+سيكل تست  
Text Input Max. Gear Change Time : (Sec.) 

 … Switch Load Test --- --- ---فراخواني فايل مشخصاتي تست   10*

  : Simple Text Output Specimen File --- ---نام فايل فراخواني شده   11*

Test Cycle Definition : 
 .Simple Text Input Gear Change Def 0 6تعريف سيكل تعويض دنده  12*

 Numeric 1 6^10تعداد سيكل در هر مرحله  13*
Text Input Cycle No. 

 Numeric 1 100تعداد تكرار هر مرحله  14*
Text Input Repeat 

 -/+سرعت چرخ لنگر در هر مرحله  15*
6000 

+/-
250 

Numeric 
Text Input Fly Wheel Speed (RPM ) 
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 : اين دستگاه مجهز به يك عدد فن خنك كننده مي باشد كه بر روي فيكسچر گريبكس و در بالاي آن نصب شده اند . اين فن توسط سيستم 1*
 باشد ، با رسيدن دماي روغن Auto در وضعيت Panelكنترل كامپيوتري فرمان داده مي شوند . در صورتيكه عملكرد فن ها در منوي 

 گريبكس به دماي پيش تنظيم ، فن روشن خواهد شد . 

 : در صورتيكه در حين تست اتوماتيك خطائي رخ دهد ، آلارم دستگاه شروع به اخطار خواهد نمود . در اين صورت تست بلافاصله متوقف 2*
شده ، ليكن موتور اصلي دستگاه خاموش نخواهد شد . اگر اپراتور حين مدت مشخص شده در اين قسمت ، در محل دستگاه حضور يافته و 
نسبت به اتخاذ تصميم در خصوص توقف تست  و يا ادامه دادن آن اقدام ننمايد ، سيستم كنترل پس از انقضاي مدت فوق بصورت خودكار 

 موتور را خاموش خواهد نمود . 

 فعال شده باشد و حالت استراحت بين مراحل مختلف بر حسب زمان Setup : در صورتيكه عملكرد استراحت بين مراحل مختلف در منوي 3*
انتخاب گرديده باشد ، زمان استراحت توسط اين قسمت مشخص خواهد شد . توضيحات بيشتر در خصوص عملكرد استراحت در منوي 

Setup  . ارائه گرديده است 

 : به منظور كاهش فضاي اشغال شده بر روي ديسك سخت كامپيوتر براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج تست ها و همچنين ساده تر نمودن 4*
 ) ذخيره مي گردد . اين خوشة Temporaryبررسي نتايج ، ابتدا نتايج و اطلاعات حاصل از سيكل هاي تست بر روي يك فايل موقت ( 

 ) حاوي نتايج و اطلاعات تعدادي از سيكل هاي تست مي باشد كه در اين قسمت مشخص شده است . در صورتيكه در Clusterاطلاعاتي ( 
هر مرحله از تست خطائي رخ ندهد و تعداد سيكل هاي مشخص شده در اين قسمت بدون هيچگونه مشكلي طي شوند ، آخرين سيكل 

انجام شده به عنوان نمادي از كل سيكل هاي ذخيره شده در فايل موقت ، بر روي فايل نتيجة نهائي تست ذخيره خواهد شد . سپس كليه 
اطلاعات ذخيره شده در فايل موقت پاك شده و در ادامه با اطلاعات جديدي كه از سيكل هاي بعدي بدست خواهد آمد ، پر خواهد شد .  

اما در صورتيكه كه قبل از رسيدن تعداد سيكل ها به تعداد سيكل مشخص شده در اين قسمت خطائي رخ دهد و يا اپراتور به هر دليلي 
تست را متوقف نمايد ، اطلاعات ذخيره شده در فايل موقت براي بررسي وضعيت آخرين مراحل تست قابل استفاده خواهد بود .  

 تعداد سيكل هاي هر مرحله از تست نمي بايست كوچكتر از تعداد سيكل هاي خوشة اطلاعاتي باشد .  1 تذكر  : 

 

 تعداد سيكل هاي هر مرحله از تست مي بايست مضرب صحيصي از تعداد سيكل هاي خوشة اطلاعاتي باشد .  2 تذكر :  

 

  مثال : فرض كنيدCycle / Log Cluster = 10  باشد . آزمايش در اين 100 و تعداد سيكل هاي تعريف شده در اين مرحله معادل 
 بدون بروز هيچگونه خطائي پيش رفته است :  40مرحله تا سيكل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Temporary Test File 

Data of Cycle No.31 
Data of Cycle No.32 
.  
. 
. 
. 
. 
 
Data of Cycle No.39 
Data of Cycle No.40 

Data of Cycle No.10 
Data of Cycle No.20 
Data of Cycle No.30 
Data of Cycle No.40 
 

Final Test File 
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  خطائي رخ دهد و تست در آن سيكل متوقف گردد : 44در صورتيكه مثلا در سيكل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 توجه كنيد كه بدين ترتيب در فايل اطلاعاتي نهائي  ، تعداد سيكل ها با پله هائي كه برابر تعداد سيكل هاي مشخصي شده در 3 تذكر : 
 مي باشند ، ذخيره مي گردند . براي نمونه در مثال فوق فايل اطلاعاتي نهائي صرفا حاوي اطلاعات Cycle / Log Clusterپارامتر  
 37 يا 25 يا 12 مي باشد . بدين ترتيب امكان دستيابي به سيكل هاي مياني سيكل هاي مذكور ، مثلا سيكل شمارة 40 و 30 ، 20 ، 10سيكلهاي 

 41  و توقف تست در اين مرحله ، قادر خواهيم بود تا اطلاعات سيكل هاي 44يا . . . وجود نخواهد داشت .  ليكن به دليل بروز خطا در سيكل 
 را در فايل اطلاعاتي موقت پيدا نمائيم .  توجه به قاعدة ذخيره سازي اطلاعات كه در فوق بصورت كامل تشريح گرديد ، در 44 و 43 ، 42، 

زمان گزارش گيري بصورت گراف و يا عددي كه در قسمت هاي بعدي توضيح داده خواهد شد ، حايز اهميت مي باشد .  

 : نرخ نمونه برداري از اطلاعات توسط اين قسمت تعيين مي گردد . به عبارت ديگر اين عدد مشخص مي نمايد كه سيستم مبدل اطلاعات 5*
 ) ، در هر ثانيه چند بار از سيگنال هاي آنالوگ نمونه برداري كرده و اصلاعات بدست آمده را به صورت ADCآنالوگ به ديجيتال ( 

 از  Sample/Sec 500 بوده و قادر است حداكثر با فركانس Bit 12ديجيتال تبديل نمايد . مبدل آنالوگ به ديجيتال اين دستگاه از نوع  
  نمونه برداري نمايد .  Real Time كانال مولتي پلكس شده آنالوگ ورودي بصورت 8

 : حداكثر نيروي مجاز در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . حدنهائي نيروي مجاز قابل قبول دستگاه ، برابر ظرفيت نامي نيروسنجِ كششي / 6* 
 ) تعريف شده است . معذالك اپراتور مي تواند بر حسب مورد و شرايط آزمايش ، مقادير كمتري N 1000فشاري قسمت تعويض دنده ( 

را نيز به عنوان حداكثر نيروي مجاز دستگاه ، وارد نمايد . در صورتيكه نيروي جا زدن دنده از مقدار ماكزيمم نيروي تعيين شده در اين 
نموده ، آلارم دستگاه فعال شده و تست متوقف خواهد شد .  " Over Load" قسمت فراتر رود ، سيستم كنترل بلافاصله اعلام خطاي 

 آمده Panelتوضيحات كامل در خصوص خطاهاي بوجود آمده در حين آزمايشات و نحوه عمل اپراتور در هنگام بروز خطا ، در منوي 
است .   

 : حداكثر دماي مجاز در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . در صورتيكه دماي روغن از مقدار ماكزيمم دماي تعيين شده در اين قسمت 7*
نموده ، آلارم دستگاه فعال شده و تست متوقف خواهد شد . توضيحات  " Over Heat" فراتر رود ، سيستم كنترل بلافاصله اعلام خطاي 

 آمده است .   Panelكامل در خصوص خطاهاي بوجود آمده در حين آزمايشات و نحوه عمل اپراتور در هنگام بروز خطا ، در منوي 

 : حداكثر محدوده مكاني مجاز حول مختصات هر دنده براي تعيين وضعيت دسته دنده در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . سيستم كنترل 8*
 سيستم تعويض دنده بدست مي آيد و Y و X دسته دنده كه توسط سنسورهاي جابجائي محور هاي  Y و Xبا توجه به موقعيت لحظه اي 

 و محدودة مكاني مجاز تعيين شده در اين قسمت ، تشخيص مي Specimenمقايسة آنها با مختصات تعيين شده براي هر دنده در منوي 
دهد كه گريبكس در كدام دنده قرار گرفته است .  

 

 براي تشريح كامل اين موضوع به شكل صفحة بعد توجه فرمائيد : 

 

 

Temporary Test File 

Data of Cycle No.41 
Data of Cycle No.42 
Data of Cycle No.43 
Data of Cycle No.44 

Data of Cycle No.10 
Data of Cycle No.20 
Data of Cycle No.30 
Data of Cycle No.40 
 

Final Test File 

Fault at Cycle No.44 
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 نمايش دهيم ، با MPDبراي مثال مختصات دندة خلاص را در نظر بگيريد . اگر پارامتر محدودة مكاني مجاز حول مختصات هر دنده را با 
قرار گرفتن مختصات لحظه اي دسته دنده در محدودة مستطيل نشان داده شده با نقطه چين ، سيستم كنترل كامپيوتري فرض بر آن خواهد 

 مي باشد ، ليكن اپراتور مي تواند بر حسب mm 1 داشت كه گريبكس در دنده خلاص قرار گرفته است . مقدار مناسب براي اين پارامتر حدود
مورد مقادير مناسب ديگري را نيز وارد نمايد .  

 تذكر : توجه كنيد كه در هنگام تست بصورت اتوماتيك ، شروع و اختتام هر سيكل با توجه به درگير شدن دنده ها كه توسط پارامتر فوق 
تعيين مي گردد ، شناسائي مي شوند . در صورتيكه پارامتر فوق خيلي كوچك و يا خيلي بزرگ اختيار گردد ، مراحل شناسائي يك سيكل تست 

به درستي انجام نشده وعمليات نمونه برداري از اطلاعات ، ذخيره سازي و نمايش گرافها و در كل انجام تست مختل خواهد شد . لذا 
انتخاب مقدار مناسب براي پارامتر مذكور از اهميت زيادي برخوردار مي باشد .  

 : حداكثر زمان مجاز اجراي يك سيكل در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . در صورتيكه به هر دليل يك سيكل كامل طي مدت مشخص 9*
نموده ، آلارم دستگاه فعال شده  " Over Time" شده در اين قسمت به انجام نرسد و يا تكميل نگردد ، سيستم كنترل بلافاصله اعلام خطاي 

و تست متوقف خواهد شد . توضيحات كامل در خصوص خطاهاي بوجود آمده در حين آزمايشات و نحوه عمل اپراتور در هنگام بروز خطا 
 آمده است .  Panel، در منوي 

 

  : تذكر : توجه كنيد كه عدم انجام و يا تكميل نشدن يك سيكل طي مدت مشخص شده در پارامتر فوق ممكن است به دلايل زير باشد 

مكانيكي نظير عدم امكان جازدن دنده توسط سيستم تعويض دنده به دليل خرابي گريبكس و يا سيستم تعويض دنده .   - مشكل 1

محدوده مكاني مجاز حول مختصات هر دنده براي تعيين وضعيت دسته دنده در نرم افزار كه موجب عدم  - عدم انتخاب صحيح پارامتر 2
شناسائي دنده ها خواهد شد .  

  - انتخاب عددي كوچك براي پارامتر حداكثر زمان مجاز اجراي يك سيكل ، كه كمتر از زمان واقعي اجراي يك سيكل كامل باشد . 3

 

 

 

 

(X0-MPD,Y0-MPD) 

(X0-MPD,Y0+MPD) 

G1(X1,Y1) G3(X3,Y3) G5(X5,Y5) 

G2(X2,Y2) G4(X4,Y4) G6(X6,Y6) 

G0(X0,Y0) X 

Y 
(X0+MPD,Y0+MPD) 

(X0+MPD,Y0-MPD) 
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 اطلاعات گريبكس هاي مختلف كه Data Base : توسط اين كليد اپراتور مي تواند اطلاعات مربوط به مشخصات تست را از روي فايل هاي 10*
 ايجاد شده اند را بصورت مستقيم فراخواني نمايد .   GBST Testتوسط سوپروايزر آزمايشگاه و از طريق برنامة 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TST.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Gear Box Synchronizer Test\Test Definitions\   

قرار داده شده اند . اين عمل موجب صرفه جوئي در وقت براي وارد نمودن دستي اطلاعات و كاهش خطر ورود اطلاعات نادرست و يا ناقص 
مي گردد .  

 نمايش داده خواهد شد .  Specimen File : نام فايل فراخواني شده در قسمت 11*

 

 : سيكل تعويض دنده براي هر مرحله ، در اين خانه از جدول تعريف سيكل هاي آزمايش مشخص مي گردد . سيكل تعويض دنده بصورت 12*
ترتيبي از اعداد دنده هاي مختلف قابل تعريف است . براي درك اين مطلب به مثالهاي زير توجه فرمائيد :  

  : مثال : فرض كنيد در نظر است سيكل زير توسط سيستم تعويض دنده اجرا گردد

- جازدن دنده در دندة  يك 
- جازدن دنده در دندة دو  

- تكرار سيكل فوق  

 تعريف گردد .  12در اين صورت سيكل تعويض دنده مي بايست بصورت 

  : مثال : فرض كنيد در نظر است سيكل زير توسط سيستم تعويض دنده اجرا گردد

- جازدن دنده در دندة سه  
- جازدن دنده در دندة چهار 
- جازدن دنده در دندة پنج   

- تكرار سيكل فوق  

 تعريف گردد .  345در اين صورت سيكل تعويض دنده مي بايست بصورت 

  : مثال : فرض كنيد در نظر است سيكل زير توسط سيستم تعويض دنده اجرا گردد

- جازدن دنده در دندة يك  
- جازدن دنده در دندة سه 

- جازدن دنده در دندة خلاص 
- جازدن دنده در دندة پنج   

- تكرار سيكل فوق  

 تعريف گردد .  1305در اين صورت سيكل تعويض دنده مي بايست بصورت 

  : مثال : فرض كنيد در نظر است سيكل زير توسط سيستم تعويض دنده اجرا گردد

- جازدن دنده در دندة عقب  
- جازدن دنده در دندة خلاص 

 تعريف گردد .  60در اين صورت سيكل تعويض دنده مي بايست بصورت 
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 تذكر : توجه كنيد كه سيستم تعويض دنده هر مرحله از تست را از دندة خلاص شروع نموده و پس از تكميل سكيل هاي انجام شده در 
هر مرحله و يا توقف تست به هر دليل ، مجددا گريبكس را دندة خلاص قرار مي دهد . 

 

: عددي   اخطار راي تعريف سيكل تعويض دنده تنها كاراكترهاي  غم اينكه هر 6 ~ 0كاراكتر هاي قابل قبول ب علي ر  مي باشند . 
ستم تعويض دنده اجرا گردد ، ليكن  ك سيكل تعريف شده و توسط سي عنوان ي د به  عداد فوق مي توان تركيب قابل قبولي از ا

 ، -  ، / غير مجاز ( نظير حروف ،  كارگيري هر گونه كاراكترهاي  غير مجاز شكل Spaceب ك سيكل   و . . .  )  ، موجب خواهد شد تا ي
آن سر باز خواهد زد . PLCگرفته و  علام خطا از اجراي  ستم كنترل تعويض دنده ضمن ا   سي

  

 : تعداد سيكل هاي تعويض دنده در هر مرحله ، در اين خانه از جدول تعريف سيكل هاي آزمايش مشخص مي گردد .  13*

 : تعداد تكرار هاي هر مرحله از سيكل تعويض دنده ، در اين خانه از جدول تعريف سيكل هاي آزمايش مشخص مي گردد .  14*

 : سرعت چرخ لنگر براي هر مرحله از تست ، در اين خانه از جدول تعريف سيكل هاي آزمايش مشخص مي گردد .  15*

 

: آخرين خط (   اخطار ست بصورت خط هاي متوالي و بصورت كامل پر شود و پس از  آزمايش مي باي جدول تعريف سيكل هاي 
ست كلية خانه هاي بعدي جدول ، حتما توسط كاراكتر  ست ) مي باي ستم *آخرين مرحلة ت غير اين صورت سي  پر شده باشند . در 

آزمايش نخواهد بود .  سائي و اجراي سيكل هاي   كنترل قادر به شنا
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 .  File - ذخيره سازي اطلاعات مراحل قبل با يك نام مشخص بر روي ديسك سخت كامپيوتر در منوي 3
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قبل از شروع آزمايش مي بايست مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي نتايج آزمايش مشخص گردد . در هر حال تا زمانيكه اين كار 
 شده و Fileانجام نشده باشد ، سوئيچ شروع تست فعال نگرديده و انجام آزمايش مقدور نخواهد بود . بدين منظور اپراتور مي بايست وارد منوي 

 را فشار دهد . با اين عمل پنجرة ديگري باز شده و مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي آن نتايج آن تست از اپراتور … Save asكليد 
 فعال شده و Panel در منوي Start در پنجرة مذكور ، كليد Saveسوال خواهد شد . با تعيين مسير و نام فايل مورد نظر و فشردن سوئيچ فشاري 

اپراتور قادر خواهد بود تا آزمايش را به انجام برساند .  

 

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
File 

*1 
پاك كردن اطلاعات قبلي و تعريف 

 Switch New --- --- ---يك تست جديد  

 … Switch Open --- --- ---باز نمودن فايل اطلاعاتي موجود   2*

 … Switch Close --- --- ---بستن فايل اطلاعاتي جاري   3*

 Switch Save --- --- ---ذخيره سازي فايل اطلاعاتي جاري  4*

*5 
ذخيره سازي فايل اطلاعاتي با 

 … Switch Save as --- --- ---مسير و نام جديد  

*6 

صدور فايل اطلاعاتي جاري با 
فورمت قابل تشخيص براي برنامه 

هاي صفحه گسترده 
--- --- --- Switch Export … 

 ... Switch Print --- --- ---چاپ اطلاعات   7*

 Switch Exit --- --- ---خروج از برنامه  8*

 : در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، مي توان با فشردن اين كليد آن فايل اطلاعاتي را از روي 1*
  برگرداند . Default هاي اطلاعاتي در منوهاي مختلف را به وضعيت Fieldحافظة سيستم پاك نمود و اطلاعات كليه 

 : با فشردن اين كليد يك پنجرة جديد باز شده و اپراتور قادر خواهد بود تا از ليست فايل هاي اطلاعاتي كه قبلا بر روي ديسك سخت 2*
كامپيوتر ذخيره شده است ، يك فايل را انتخاب و باز نمايد . بدين ترتيب اپراتور قادر خواهد بود تا ضمن دسترسي به اطلاعات آزمايشات 

قبلي ، نتايج آنها را بصورت گراف و يا گزارش هاي عددي بررسي نمايد . در صورتيكه اين فايل مربوط به يك آزمايش ناتمام باشد ، اپراتور 
 فعال شده و اپراتور قادر Panel در منوي Startكليد قادر خواهد بود تا آن آزمايش را از نقطة متوقف شده ، ادامه دهد . در ايت حالت 

خواهد بود تا آزمايش مذكور را ادامه دهد . 

 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TDB.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Gear Box Synchronizer Test\Test Results\   

 در قسمت بالائي پنجرة اصلي برنامة   File Nameو يا در زير شاخه هاي اين شاخه قرار داده شده اند . نام فايل فراخواني شده در قسمت 
GBST Controller . نمايش داده خواهد شد  

 

 تذكر : در صورتيكه يك فايل اطلاعاتي جاري بر روي حافظة سيستم موجود باشد ، ابتدا در خصوص بستن ، ذخيره نمودن و يا كنسل 
 نمودن فرمان باز نمودن فايل اطلاعاتي جديد از اپراتور سوال مي شود . 
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 : با فشردن اين كليد ، در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، آن فايل اطلاعاتي بسته شده و از روي 3*
 بر نخواهد گشت . Default هاي اطلاعاتي در منوهاي مختلف به وضعيت Fieldحافظة سيستم پاك خواهد شد . در اين حالت هيچيك از 

لازم به ذكر است قبل از عمل بسته شدن فايل اطلاعاتي ، سيستم در خصوص ذخيره نمودن و يا كنسل نمودن فرمان بستن فايل اطلاعاتي از 
 اپراتور سوال خواهد نمود . 

 

 : با فشردن اين كليد ، در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، آن فايل اطلاعاتي با آخرين تغييرات 4*
اطلاعاتي ، چه از نظر مشخصات گريبكس و آزمايش و چه از نظر نتايج تست ، به روز رساني شده و با نام و مسير فايل اطلاعاتي قبلي 

مجددا  بر روي ديسك سخت كامپيوتر ذخيره خواهد شد .  

 

 . تذكر :  توجه داشته باشيد كه در صورت عدم وجود يك فايل جاري بر روي حافظة سيستم ، اين كليد غير فعال خواهد بود  

 

به منظور تعيين مسير و انتخاب نام فايل براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج يك آزمايش از اين كليد استفاده مي گردد . با فشردن اين كليد  : 5*
پنجرة ديگري باز شده و مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج تست از اپراتور سوال خواهد شد . با تعيين مسير و 

 فعال شده و اپراتور قادر خواهد بود تا آزمايش Panel در منوي Start در پنجرة مذكور ، كليد Saveنام فايل مورد نظر و فشردن كليد 
را به انجام برساند . 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TDB.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Gear Box Synchronizer Test\Test Results\   

  نمايش داده GBST Controller در قسمت بالائي پنجرة اصلي برنامة   File Nameقرار داده شده اند . نام فايل فراخواني شده در قسمت 
خواهد شد . 

 

 مربوط به نوع گريبكس ، شرايط آزمايش ، تعداد تذكر :  سيستم كنترل كامپيوتري اين دستگاه به منظور ذخيره سازي اطلاعات 
سيكل و مشخصات مراحل تست ، نتايج آزمايش و خطاهاي احتمالي بوجود آمده بر روي ديسك سخت كامپيوتر ، به روش خاصي 

 بصورت خودكار چهار فايل مختلف با نام GBST Controllerعمل مي نمايد . پس از تعيين مسير و نام فايل اطلاعاتي ، نرم افزار 
 بوده و داراي ساختارهاي متفاوتي به ASCII Textيكسان و با چهار پسوند مختلف ايجاد مي نمايد . اين فايل ها همگي از نوع 

 شرح زير مي باشند : 

1 ( Test Data Base فايلي است با پسوند : : ( *.TDB ) ، كه براي ذخيره سازي اطلاعات مربوط به نوع و مشخصات گريبكس 
مختصات تعويض دنده ، مشخصات اپراتور ، مشخصات درخواست كننده ، شرايط تست ، محدوده هاي حداكثر نيرو ، دما و . . . ، 

تعريف سيكل هاي آزمايش و گزارش نتيجة تست استفاده مي شود . اين فايل اطلاعاتي داراي بخش هاي مختلفي مي باشد . ابتداي 
 Tag  منحصر به فرد براي مشخص نمودن نوع اطلاعاتي كه در ادامه خواهد آمد ، مي باشد . بعد از هر Tagهر بخش داراي يك 

، اطلاعات مربوطه به ترتيبي خاص در خط هاي متوالي چيده مي شوند . اين توالي براي كليه فايل ها يكسان بود و لذا اپراتور قادر 
خواهد بود تا با آشنائي به اين توالي ، معناي اطلاعات ذخيره شده در هر خط را درك نموده و يا در صورت لزوم آنها را توسط 

 ) فراخواني ، پردازش و يا گزارش گيري نمايد . لازم Spread Sheetsبرنامه هاي ديگري نظير انواع برنامه هاي صفحه گسترده ( 
به توضيح است كه برخي از اعداد نظير پارامترهاي كاليبراسيون ابزار هاي اندازه گيري ، در اين فايل بصورت ضرب شده در 

 ) ذخيره سازي مي گردند .  x 1,000,000مضاربي ثابتي ( مثلا  
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1 ***Specimen*** 
2 Gear Box Name : 
3 Part No. : 
4 Number Of Gears : ( 0 = 4+1 , 1 = 5+1 ) 
5 Gear Pattern : ( 0 = Pattern 1 , 1 = Pattern 2 , 2 = Pattern 3 ) 
6 Serial No. : 
7 Note :  
8 X0 : 
9 X1 : 
10 X2 : 
11 X3 : 
12 X4 : 
13 X5 : 
14 X6 : 
15 Y0 : 
16 Y1 : 
17 Y2 : 
18 Y3 : 
19 Y4 : 
20 Y5 : 
21 Y6 : 
22 
23 ***Test*** 
24 Operator Name : 
24 Test Date : 
26 Note :  
27 Applicant Name : 
28 Application Date :  
29 Application No. :  
30 Application Note :  
31 Cycle / Log Cluster : 
32 Temperature Preset :  
33 Motor Stop Delay @ Fault : 
34 Stop Rest Time :  
34 DAQ Sample Rate : 
36 Max. Force : 
37 Max. Temperature : 
38 Max. Position Deviation : 
39 Max. Gear Change Time : 
40 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
41 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
42 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
43 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
44 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
45 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
46 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
47 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
48 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
49 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
50 E.O.T    
51 
52 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
53 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
54 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
55 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
56 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
57 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
58 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
59 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
60 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
61 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
62 E.O.S 
63 Report : 
64 E.O.R 
65 ***Calibration*** 
66 Load Cell Offset Factor : 
67 Load Cell Calibration Factor : 
68 X-Axis Offset Factor : 
69 X-Axis Calibration Factor : 
70 Y-Axis Offset Factor : 
71 Y-Axis Calibration Factor : 
72 Thermocouple Offset Factor : 
73 Thermocouple Calibration Factor : 
74 Flywheel Speed Offset Factor : 
75 Flywheel Speed Calibration Factor : 
76 Clutch Disk Speed Offset Factor : 
77 Clutch Disk Speed Calibration Factor : 

Test Cycles Definition 

Test Cycles Report 

x 1,000,000 

Specimen Specification Tag 

Test Specification Tag 

End of Report Tag  
Calibration Parameters Tag 

Line No.                                  Data 

End of Test Definition Tag 

End of Test Definition Tag 
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78 Motor Speed Calibration Factor : 
79 Calibration Date : 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

2 ( Temporary Test Data فايلي است با پسوند : ( *.TMP ) ، كه براي ذخيره سازي موقت اطلاعات مربوط به مقادير عددي نيرو 
 دسته دنده ، سرعت دوراني چرخ لنگر و ديسك كلاچ ، دماي روغن و زمانِ داده برداري استفاده مي شود . Y و Xموقعيت 

  Tagاطلاعات هر سيكلِ آزمايش بصورت مجزا در اين فايل اطلاعاتي ذخيره مي شود . اطلاعات هر سيكل آزمايش داراي يك 
 ) ، شمارة R ) ، شمارة تكرار مرحله  ( پارامتر C حاوي اطلاعاتي شامل شماره سيكل ( پارامتر Tagمنحصر به فرد مي باشد . هر 

 ، اطلاعات مربوطه آن سيكل به Tag ) مي باشد . بعد از هر D ) و تعريف سيكل تعويض دنده (پارامتر Sمرحلة آزمايش ( پارامتر 
 ، موقعيت دسته دنده در محور Xترتيبي خاص در خط هاي متوالي چيده مي شوند . اعداد نيرو ، موقعيت دسته دنده در محور 

Y سرعت چرخ لنگر ، سرعت ديسك كلاچ ، دماي روغن گريبكس و در نهايت زمان داده برداري به ترتيب در يك خط بصورت ، 
 ) از يكديگر تفكيك مي گردند . اين فورمت اطلاعاتي براي , كنار يكديگر چيده شده و با يك كاما ( x 1,000ضرب شده در ضريب 

 يكسان بود و لذا اپراتور قادر خواهد بود تا با آشنائي به اين توالي ، معناي اطلاعات ذخيره ( TMP.* )كليه فايل هاي با پسوند 
شده در هر خط را درك نموده و يا در صورت لـزوم آنها را توسـط برنامه هاي ديگري نظير انواع برنامـه هاي صفحـه گسترده 

 )Spread Sheets  . فراخواني ، پردازش و يا گزارش گيري نمايد ( 
 

 تذكر : به منظور كاهش فضاي اشغال شده بر روي ديسك سخت كامپيوتر براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج تست ها و همچنين
 ) ذخيره مي Temporaryساده تر نمودن بررسي نتايج ، ابتدا نتايج و اطلاعات حاصل از سيكل هاي تست بر روي فايل موقت ( 

 ) حاوي نتايج و اطلاعات تعدادي از سيكل هاي تست مي باشد كه تعداد اين سيكل ها در Clusterگردد . اين خوشة اطلاعاتي ( 
 مشخص شده است . در صورتيكه در هر مرحله از تست خطائي رخ ندهد و تعداد سيكل هاي Cycle / Log Clusterقسمت 

مشخص شده در اين قسمت بدون هيچگونه مشكلي طي شوند ، آخرين سيكل انجام شده به عنوان نمادي از كل سيكل هاي 
ذخيره شده در فايل موقت ، بر روي فايل نتيجة نهائي تست ذخيره خواهد شد . سپس كليه اطلاعات ذخيره شده در فايل موقت 
پاك شده و در ادامه با اطلاعات جديدي كه از سيكل هاي بعدي بدست خواهد آمد ، پر خواهد شد .  اما در صورتيكه كه قبل از 

رسيدن تعداد سيكل ها به تعداد سيكل مشخص شده در اين قسمت خطائي رخ دهد و يا اپراتور به هر دليلي تست را متوقف 
نمايد ، اطلاعات ذخيره شده در فايل موقت براي بررسي وضعيت آخرين مراحل تست قابل استفاده خواهد بود .  جزئيات اين امر 

 به همراه مثالهائي تشريح شده است .  Testدر منوي 

 
 

Cycle No. C Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C' Of Repeat R' Of Step S' At Cycle Def. D' 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C" Of Repeat R" Of Step S" At Cycle Def. D" 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
. 
. 
. 
 

 

Test Data x 1000 One Complete  
Test Cycle Data 

One Complete  
Test Cycle Data 

Cycle Specification Tag : 
  C : شمارة سيكل 
  R : تكرار 
  S : مرحله 
  D : تعريف سيكل تعويض دنده 

One Complete  
Test Cycle Data 

End of Cycle Data 
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3 ( Test Data File فايلي است با پسوند : ( *.TDF ) كه براي ذخيره سازي نهائي اطلاعات مربوط به مقادير عددي نيرو ، موقعيت 
X و Y دسته دنده ، سرعت دوراني چرخ لنگر و ديسك كلاچ ، دماي روغن و زمان داده برداري استفاده مي شود . اين فايل داراي 

ساختاري مشابه ساختار فايل هاي موقت مي باشد . ليكن شمارة سيكل هاي ذخيره شده در آن كاملا متوالي نبوده و با پله هائي كه 
 مشخص مي شود افزايش مي يابد .  Cycle / Log Clusterتوسط  پارامتر 

 
 

 مثال : فرض كنيدCycle / Log Cluster = 10  باشد . در اين صورت سيكل هاي ذخيره شده در فايل نهائي تست با پله هاي  
  واحدي ذخيره خواهد شد . 10

 
Cycle No. C Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C+10 Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C+20 Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
. 
. 
. 
 

 تذكر : توجه كنيد كه بدين ترتيب در فايل اطلاعاتي نهائي  ، تعداد سيكل ها با پله هائي كه برابر تعداد سيكل هاي مشخصي شده 
 مي باشند ، ذخيره مي گردند . براي نمونه در مثال فوق فايل اطلاعاتي نهائي صرفا حاوي Cycle / Log Clusterدر پارامتر  

  مي باشد . بدين ترتيب امكان دستيابي به سيكل هاي مياني سيكل هاي مذكور ، مثلا سيكل C , C+10 , C+20اطلاعات سيكلهاي 
  يا . . . وجود نخواهد داشت . توجه به قاعدة ذخيره سازي اطلاعات كه در فوق بصورت كامل تشريح C+24 يا C+12شمارة 

گرديد ، در زمان گزارش گيري بصورت گراف و يا عددي كه در قسمت هاي بعدي توضيح داده خواهد شد ، حايز اهميت مي 
باشد .  

 
 

4 ( Test Fault Log فايلي است با پسوند  : ( *.TFL ) كه براي ذخيره سازي اطلاعات مربوط به خطاهاي بوجود آمده در حين تست 
به همراه تاريخ ، زمان و نوع خطاي بوجود آمده استفاده مي شود  . 

 
The Fault Logs: 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
. 
. 
. 

The Logged Faults 

One Complete  
Test Cycle Data 

One Complete  
Test Cycle Data 

Cycle Specification Tag : 
  C : شمارة سيكل 
  R : تكرار 
  S : مرحله 
  D : تعريف سيكل تعويض دنده 

One Complete  
Test Cycle Data 

Fault Log Tag 

Test Data x 1000 

End of Cycle Data 
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 تذكر : توجه كنيد كه اين فايل در صورت بروز خطا داراي خط هاي زيرين Tag خواهد بود و در صورت عدم بروز خطا ، اين 
فايل خالي باقي خواهد ماند .  

 

 : با فشردن اين كليد يك پنجرة جديد باز شده و اپراتور قادر خواهد بود تا اطلاعات كامل يك آزمايش كه تلفيقي از كليه فايل هاي اطلاعاتي 6*
 بر روي ديسك سخت ASCII Textمربوط به آن آزمايش مي باشد را پس از انتخاب مسير و نام فايل ، بصورت يك فايل متني از نوع 

 كامپيوتر ذخيره نمايد . 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TXT.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Gear Box Synchronizer Test\Excel Test Results\   

قرار داده خواهد شد .  

  منحصر به فرد براي مشخص نمودن نوع اطلاعاتي Tagاين فايل اطلاعاتي داراي بخش هاي مختلفي مي باشد . ابتداي هر بخش داراي يك 
 ، اطلاعات مربوطه به ترتيبي خاص در خط هاي متوالي چيده مي شوند . اين توالي براي Tagكه در ادامه خواهد آمد ، مي باشد . بعد از هر 

كليه فايل ها يكسان بود و لذا اپراتور قادر خواهد بود تا با آشنائي به اين توالي ، معناي اطلاعات ذخيره شده در هر خط را درك نموده و يا در 
 ) فراخواني ، پردازش و يا گزارش Spread Sheetsصورت لزوم آنها را توسط برنامه هاي ديگري نظير انواع برنامه هاي صفحه گسترده ( 

گيري نمايد . لازم به توضيح است كه برخي از اعداد نظير پارامترهاي كاليبراسيون ابزار هاي اندازه گيري ، در اين فايل بصورت ضرب شده در 
 ) ذخيره سازي مي گردند .  x 1,000,000مضاربي ثابتي ( مثلا  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 ***Specimen*** 
2 Gear Box Name : 
3 Part No. : 
4 Number Of Gears : ( 0 = 4+1 , 1 = 5+1 ) 
5 Gear Pattern : ( 0 = Pattern 1 , 1 = Pattern 2 , 2 = Pattern 3 ) 
6 Serial No. : 
7 Note :  
8 X0 : 
9 X1 : 
10 X2 : 
11 X3 : 
12 X4 : 
13 X5 : 
14 X6 : 
15 Y0 : 
16 Y1 : 
17 Y2 : 
18 Y3 : 
19 Y4 : 
20 Y5 : 
21 Y6 : 
22 
23 ***Test*** 
24 Operator Name : 
24 Test Date : 
26 Note :  
27 Applicant Name : 
28 Application Date :  
29 Application No. :  
30 Application Note :  
31 Cycle / Log Cluster : 
32 Temperature Preset :  
33 Motor Stop Delay @ Fault : 
34 Stop Rest Time :  
34 DAQ Sample Rate : 
36 Max. Force : 
37 Max. Temperature : 
38 Max. Position Deviation : 
39 Max. Gear Change Time : 
40 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
41 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
42 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
43 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
44 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
45 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
46 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
47 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
48 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
49 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
50 E.O.T    
51 
52 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
53 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
54 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
55 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
56 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
57 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
58 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
59 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
60 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
61 Gear Change Def. Cycle No.  Repeat   Flywheel Speed (RPM)    
62 E.O.S 
63 Report : 
64 E.O.R 
65 ***Calibration*** 
66 Load Cell Offset Factor : 
67 Load Cell Calibration Factor : 
68 X-Axis Offset Factor : 
69 X-Axis Calibration Factor : 
70 Y-Axis Offset Factor : 
71 Y-Axis Calibration Factor : 
72 Thermocouple Offset Factor : 
73 Thermocouple Calibration Factor : 
74 Flywheel Speed Offset Factor : 
75 Flywheel Speed Calibration Factor : 
76 Clutch Disk Speed Offset Factor : 
77 Clutch Disk Speed Calibration Factor : 
78 Motor Speed Calibration Factor : 
79 Calibration Date : 

 

Test Cycles Definition 

Test Cycles Report 

x 1,000,000 

Specimen Specification Tag 

Test Specification Tag 

End of Report Tag  
Calibration Parameters Tag 

Line No.                                  Data 

End of Test Definition Tag 

End of Test Definition Tag 
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80 ***Faults*** 
81 The Fault Logs: 
82 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
83 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
84  Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
85  Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
. 
. 
 
N ***Data*** 

Cycle No. C Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C+10 Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time  
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C+20 Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time  
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C  

 
 

E.O.C  
M ***Cluster*** 

Cycle No. C Of Repeat R Of Step S At Cycle Def. D 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C' Of Repeat R' Of Step S' At Cycle Def. D' 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 
Cycle No. C" Of Repeat R" Of Step S" At Cycle Def. D" 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
Force,X-Axis,Y-Axis,Flywheel Speed,Clutch Disk Speed,Oil Temperature,Time 
. 
. 
. 
. 
E.O.C 

 
 

 

 

 

 

 

The Logged Faults 

Fault Log Tag 

One Complete  
Test Cycle Data 

One Complete  
Test Cycle Data 

Cycle Specification Tag : 
  C : شمارة سيكل 
  R : تكرار 
  S : مرحله 
  D : تعريف سيكل تعويض دنده 

One Complete  
Test Cycle Data 

Test Data x 1000 One Complete  
Test Cycle Data 

One Complete  
Test Cycle Data 

Cycle Specification Tag : 
  C : شمارة سيكل 
  R : تكرار 
  S : مرحله 
  D : تعريف سيكل تعويض دنده 

One Complete  
Test Cycle Data 

End of Cycle Data 

Final Test Results Data Tag 

Cluster Log Temporary Test Results Data 
 

End of  Cycle Data 

Test Data x 1000 
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 : با فشردن اين كليد اپراتور قادر خواهد بود تا تصويري از صفحه جاري براي دستگاه چاپگر ارسال نمايد . چاپگر استفاده شده ، چاپگر تعريف 7*
 ) در منوي Paper Orientation ) و جهت كاغذ ( Print Margins خواهد بود . محدودة چاپ ( Windowsشده بر روي سيستم عامل 

Setup . قابل انتخاب و تغيير مي باشد  

 از حالت اجرا خارج شده و متوقف خواهد شد . لازم به توضيح است كه با فشردن اين كليد GBST Controller : با فشردن اين كليد برنامة 8*
  بسته نخواهد شد و صرفا اجراي آن متوقف خواهد گرديد . GBST Controllerصفحة اصلي برنامة 

 تذكر : در صورتيكه يك فايل اطلاعاتي جاري بر روي حافظة سيستم موجود باشد ، ابتدا در خصوص خارج شدن از برنامه ، ، ذخيره نمودن 
 و بعد خارج از برنامه و يا كنسل نمودن خارج شدن از برنامه ، از اپراتور سوال مي شود . 
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 .  Panel - آماده سازي اوليه و انجام تست در منوي 4
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اين پنجره شامل يك سري نمايش دهنده هاي عددي و گرافيكي ، كليد هاي كنترل ، چراغ هاي سيگنال براي نمايش وضعيت هاي مختلف و 
يك گراف براي ترسيم منحني تغييرات پارامتر هاي اندازه گيري شده بر حسب زمان مي باشد . آيتم هاي مذكور بر حسب نوع و كاربرد آنها در 

كادرهاي مشخصي دسته بندي شده اند . كاركرد هر از آيتم هاي به شرح زير مي باشد :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Gear Position & Definition: 

 : Numeric Output X Axis Position ( mm ) 150- 150+نام اپراتور   
 : Numeric Output Y Axis Position ( mm ) 100- 100+تاريخ انجام تست   
  On Off Boolean Output Rear Gear Lamp 
  On Off Boolean Output H Pattern Gear Map 
  R N Simple Text Output Current Engaged Gear  
 :Simple Text Output Cycle Definition --- ---توضيحات در خصوص تست   

Revolution Speeds: 
-/+نام درخواست كننده   

6000 
+/-
300 Numeric Input Flywheel Speed S.V ( RPM ) : 

 : Numeric Output Flywheel Speed ( RPM ) 0 6000تاريخ درخواست   
 : Numeric Output Clutch Disk Speed ( RPM ) 0 6000شمارة درخواست   
  On Off Boolean Input Motor ON/OFF 
  On Off Boolean Output Stableتوضيحات در خصوص درخواست   

Gear Engaging Force: 
 : Numeric Output Force ( N ) 1000- 1000+دماي پيش تنظيم   1*

Cooling Fans Control: 
 : Numeric Output Oil Temperature ( °C ) 0 150تعريف سيكل تعويض دنده  12*

 : Numeric Input Preset Temperature ( °C ) 25 100تعداد سيكل در هر مرحله  13*

 On Off Boolean Input Auto / Manualتعداد تكرار هر مرحله  14*

 On Off Boolean Input Manual Control ( 1 )سرعت چرخ لنگر در هر مرحله  15*

  On Off Boolean Input Manual Control ( 2 ) 

  On Off Boolean Output Fans Indicator ( 1 ) 

  On Off Boolean Output Fans Indicator ( 2 ) 

Cycle Control & Test Time: 

  10 1 Numeric Output Step: 

  100 1 Numeric Output Repeat: 

  10^6 0 Numeric Output Cycle: 

  10^6 0 Numeric Output Step Elapsed Cycles: 

  10^6 0 Numeric Output Total Elapsed Cycles: 

  99Hour 0 Numeric Output Total Step Duration: 

  On Off Boolean Output Progress 

  On Off Boolean Output Test End 

  On Off Boolean Output Faults 
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Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Graph Control: 

 Complex --- ---نام اپراتور   
Control Input/Output Graph Legend Control: 

 Complex --- ---تاريخ انجام تست   
Control Input/Output Graph Pallet Control: 

  100 1 Numeric Input Cycles / Plot: 

Test Control: 
 Boolean Input START TEST --- ---نام درخواست كننده   
 Boolean Input STOP TEST --- ---تاريخ درخواست   
 Boolean Input SKIP TEST --- ---شمارة درخواست   

Zero Set: 
 Boolean Input Load Cell --- ---تعريف سيكل تعويض دنده  12*

 Boolean Input X Axis Ruler --- ---تعداد سيكل در هر مرحله  13*

 Boolean Input Y Axis Ruler --- ---تعداد تكرار هر مرحله  14*

 Boolean Input Test Duration --- ---سرعت چرخ لنگر در هر مرحله  15*

Alrams: 

  On Off Boolean Output OVER LOAD 

  On Off Boolean Output PROXIMITY 

  On Off Boolean Output OVER POSITION 

  On Off Boolean Output OVER TIME 

  On Off Boolean Output FLYWHEEL 

  On Off Boolean Output OVER HEAT 

  On Off Boolean Output Stop Alarm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 

 

 

 

 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 5
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 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع گريبكس و مختصات دنده ها ، شرايط تست و . . . در منوي 6
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 :  Setup- عيب يابي و تنظيمات دستگاه در منوي 
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كاليبراسيون دستگاه :  

 و سيستم 405 سيستم كنترل و مونيتورينگ دستگاه تست دوام و عملكرد سنكرونايزر گريبكس پژو – تذكر PLC تعويض دنده 
مي بايست بصورت مجزا در اين دستگاه كاليبره گردند . سيگنال هاي خروجي سنسورهاي جابجائي مكانيزم تعويض دنده بصورت 

 تعويض دنده دريافت مي گردند ، از اينرو كاليبراسيون PLCمستقل توسط كامپيوتر سيستم كنترل و مانيتورينگ و همچنين 
سنسور هاي جابجائي بر روي هر يك مي بايست بصورت مجزا انجام پذيرد .  

 

 

گ ستم كنترل و مونيتورين سي سيون   :  كاليبرا

 Shifting ) ، سنسور نيروي جازدن دنده ( X & Y Positionتنظيم پارامترهاي كاليبراسيون سنسورهاي موقعيت سيستم تعويض دنده ( 
Force ) سنسور دماي گريبكس ، ( Gearbox Temperature ) سنسور سرعت دوراني فلايويل ، ( Flywheel Speed سنسور سرعت ، ( 

 ) ، توسط برنامة مستقل كاليبراسيون بنام Motor Speed ) و كنترل سرعت دوران موتور اصلي ( Clutch Disk Speedدوراني ديسك كلاچ ( 
GBST Calibration  . قابل تغيير و تنظيم مي باشد  
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انجام عمل كاليبراسيون با اعمال مقادير جابجائي ، نيرو ، دما و سرعت هاي مشخص ، اندازه گيري ولتاژ ورودي به كارت داده برداري دستگاه و 
 قابل مشاهده Setupدر نهايت محاسبه پارامترهاي كاليبراسيون براي هر يك صورت مي پذيرد . مقدار ولتاژ ورودي به كارت داده برداري در پنجره 

مي باشد .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسورهاي جابجائي :  1

 اندازه گيري نمائيد .  ( V2 , V1 ) براي هر محور مقادير ولتاژ متناظر با آنها را P2 و P1 در دو نقطة – 1

 سنسورهاي جابجائي را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Calibration Factor - توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  2

Calibration Factor = ( V2 – V1 ) / ( P2 - P1 ) 

Offset Factor = Calibration Factor * V1 - P1 

 را ببنديد .  GBST Controller برنامه – 3

 وارد و ذخيره نمائيد . GBST Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 4

 را مجدداً اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  GBST Controller - برنامه 5
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 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور نيروسنج :  2

 اندازه گيري نمائيد .  ( V2 , V1 ) براي هر محور مقادير ولتاژ متناظر با آنها را F2 و F1 در دو نيروي – 1

 سنسور نيرو را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Calibration Factor - توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  2

Calibration Factor = ( V2 – V1 ) / ( F2 – F1 ) 

Offset Factor = Calibration Factor * V1 - F1 

 را ببنديد .  GBST Controller برنامه – 3

 وارد و ذخيره نمائيد . GBST Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 4

 را مجدداً اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  GBST Controller - برنامه 5

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور دما :  3

 اندازه گيري نمائيد .  ( V2 , V1 ) براي هر محور مقادير ولتاژ متناظر با آنها را T2 و T1 در دو دماي – 1

 سنسور نيرو را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Calibration Factor - توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  2

Calibration Factor = ( V2 – V1 ) / ( T2 – T1 ) 

Offset Factor = Calibration Factor * V1 - T1 

 را ببنديد .  GBST Controller برنامه – 3

 وارد و ذخيره نمائيد . GBST Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 4

 را مجدداً اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  GBST Controller - برنامه 5

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور سرعت فلايويل :  4

 اندازه گيري نمائيد .  ( V2 , V1 ) براي هر محور مقادير ولتاژ متناظر با آنها را S2 و S1 در دو سرعت – 1

 سنسور نيرو را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Calibration Factor - توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  2

Calibration Factor = ( V2 – V1 ) / ( S2 – S1 ) 

Offset Factor = Calibration Factor * V1 - S1 

 را ببنديد .  GBST Controller برنامه – 3

 وارد و ذخيره نمائيد . GBST Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 4

 را مجدداً اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  GBST Controller - برنامه 5

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور سرعت ديسك كلاچ :  5

 اندازه گيري نمائيد .  ( V2 , V1 ) براي هر محور مقادير ولتاژ متناظر با آنها را S2 و S1 در دو سرعت – 1

 سنسور نيرو را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Calibration Factor - توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  2

Calibration Factor = ( V2 – V1 ) / ( S2 – S1 ) 

Offset Factor = Calibration Factor * V1 - S1 

 را ببنديد .  GBST Controller برنامه – 3

 وارد و ذخيره نمائيد . GBST Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 4

 را مجدداً اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  GBST Controller - برنامه 5
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ض دنده  ت تعوي ستم ربا سي ت  سيون و  تنظيما  :  كاليبرا

 ) ، با ورود به منوي تنظيمات و كاليبراسيون X & Y Positionتنظيم پارامترها و كاليبراسيون سنسورهاي موقعيت سيستم تعويض دنده ( 
 صورت مي پذيرد .  PLCبرنامه 

 قرار دارد ، سوئيچ فشاري Manual Jog  ربات تعويض دنده در حالت PLC - جهت ورود به منوي تنظيمات و كاليبراسيون در زمانيكه  1
F1 . را فشار دهيد . در صورتيكه سيستم درخواست رمز ورود نمود ، كليد هاي زير را به ترتيب از راست به چپ و با فاصله هر يك ثانيه فشار دهيد 

با فشرده شدن هر كليد ، عدد مندرج در قسمت رمز ورود مي بايست تغيير نمايد كه نشاندهنده فشرده شدن هر كليد مي باشد : 
 

↓  ↑  ↓  →  ↓  ← 
 

 ايجاد شده و به منوي تنظيمات و كاليبراسيون برنامه وارد مي شويد .   2857177با فشرده شدن آخرين كليد عدد 
 
 Hold و همچنين زمان هاي توقف در هر دنده (X & Y در ابتدا سيستم كنترل مقادير جاري براي ضريب كاليبراسيون محور هاي – 2
Time ) و فاصلة شروع عمل سنكرون تا مختصات هر دنده ( Y-Synchro  . نمايش داده خواهد شد ( 
 سوال مي گردد . در صورتيكه پاسخ مثبت داده شود X & Y - سپس از اپراتور در خصوص نياز به كاليبراسيون سنسورهاي جابجائي محور 3

برنامه وارد قسمت كاليبراسيون خواهد شد و در صورت دريافت پاسخ منفي برنامه وارد قسمت تنظيمات مي گردد .  
مقادير لحظه اي اعداد مبدل آنالوگ به ديجيتال هر يك از دو سنسور  در صورتيكه با تأييد اپراتور برنامه وارد قسمت كاليبراسيون گردد ، – 4
 بر روي صفحه نمايش سيستم كنترل تعويض دنده نمايش داده خواهند شد . در اين زمان اپراتور مي بايست توسط سوئيچ هاي X & Yمحور 

محرك هاي نيوماتيكي هر محور را بصورت جداگانه تحريك نموده و مقادير خروجي مبدل هاي آنالوگ به ديجيتال  و  ،  ، فشاري 
براي هر محور را بصورت جداگانه ياداشت نمايد . از طرف ديگر اپراتور مي بايست مقادير جابجائي هر محور را توسط يك ابزار مناسب ، نظير كوليس 

اندازه گيري و ثبت نمايد .  

 توصيه مي گردد جهت افزايش دقت كاليبراسيون سنسورهاي جابجائي دو محور دستگاه ، استاپ هاي مكانيكي هر محور – تذكر 
 را بگونه اي تنظيم نمائيد كه كورس جابجائي هر محور در حداكثر مقدار ممكن باشد . 

 را براي هر سنسورهاي جابجائي بصورت مجزا محاسبه نمائيد :   Scale Factor - توسط رابطه زير مقادير پارامتر 5

Scale Factor = ( P2 - P1 ) /  ( V2 – V1 )  

P1) موقعيت اوليه : mm  . ( 
P2) موقعيت ثانويه : mm  . ( 
V1  . مقدار مبدل آنالوگ به ديجيتال به ازاي موقعيت اوليه : 
V2  . مقدار مبدل آنالوگ به ديجيتال به ازاي موقعيت ثانويه : 

 
 ) را فشار دهيد تا برنامه وارد صفحة تنظيم پارمترهاي كاليبراسيون شود . در  F1) Done پس از انجام محاسبات فوق ، سوئيچ فشاري – 6

 ، مقدار مورد نظر  و يا محور مورد نظر را انتخاب نموده و با فشردن سوئيچ هاي فشاري  و يا اين صفحه با فشردن سوئيچ هاي فشاري
 را كه در مرحله قبل محاسبه نموده ايد وارد نمائيد . 

 پس از انجام تنظيم مقادير مورد نظر ، سوئيچ فشاري مركزي را فشار دهيد . در اين هنگام سيستم از اپراتور در خصوص نياز به تنظيم – 7
مجدد نقطة مبنا و به عبارت ديگر مختصات دنده خلاص سوال مي نمايد .  

 در صورتيكه پارامترهاي كاليبراسيون در مرحلة قبل تغيير پيدا نموده است ، تنظيم مجدد نقطة مبنا الزامي است . – تذكر  

در صورتيكه اپراتور به سوال سيستم در خصوص تعيين مجدد نقطة مبنا پاسخ مثبت دهد ، سيستم كنترل بصورت خودكار دنده را در وضعيت 
خلاص قرار داده و مختصات بدست آمده را برابر صفر در نظر خواهد گرفت . در صورت دريافت پاسخ منفي ، برنامه وارد قسـمت تنظيمات خواهد 

 شد . 
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 ) و فاصلة شروع عمل Hold Timeمقادير جاري براي پارامترهاي زمان هاي توقف در هر دنده ( پس از ورود به قسمت تنظيمات – 8

 و يا در اين زمان اپراتور مي تواند با فشردن سوئيچ هاي فشاري ) نمايش داده خواهد شد . Y-Synchroسنكرون تا مختصات هر دنده ( 
 پارامتر مورد نظر را انتخاب نموده و با فشردن سوئيچ هاي فشاري و يا   . مقدار مورد نظر را تنظيم نمايد ، 

 پس از انجام تنظيم مقادير مورد نظر ، سوئيچ فشاري مركزي را فشار دهيد . در اين هنگام سيستم پس از ذخيره سازي تغييرات ايجاد – 9
 ) قرار خواهد گرفت .  Manual Jogشده به برنامه اصلي كنترل باز گشته و در حالت كنترل دستي ( 
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 :  GBST Specimenبرنامة 

 ) Supervisor ) توسط كارشناس ارشد آزمايشگاه كنترل كيفي ( spc.*اين برنامه براي ايجاد فايل هاي اطلاعاتي گريبكس هاي مختلف ( 
 ) ميسر مي باشد . همچنين تغيير Supervisor Passwordكاربرد دارد . ورود به اين برنامه صرفا توسط رمز عبور كارشناس ارشد آزمايشگاه ( 

رمز عبور مذكور از تغيير اين برنامه ممكن مي باشد . كارشناس ارشد آزمايشگاه پس از وارد نمودن اطلاعات فنر مورد نظر ، آن را با يك نام مشخص 
زير در زير شاخة مي بايست  بوده و بصورت معمول spc.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند بر روي ديسك سخت كامپيوتر ذخيره مي نمايد . 

 ذخيره گردند .

 Drive:\Compression Springs Fatigue Test System\Specimen Definitions\   

 

  Load Specimen و توسط فشردن كليد GBST Controller برنامه  Specimenاپراتور دستگاه مي تواند اين فايل را از طريق منوي 
فراخواني نمايد . بدين ترتيب نيازي به وارد نمودن دستي اطلاعات گريبكس مورد نظر براي تست توسط اپراتور نبوده و بدين ترتيب از بروز بسياري 

از خطاهاي وارد نمودن دستي اطلاعات ممانعت خواهد شد .  
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 :  GBST Testبرنامة 

 ) كاربرد Supervisor ) توسط كارشناس ارشد آزمايشگاه كنترل كيفي ( tst.*اين برنامه براي ايجاد فايل هاي اطلاعاتي تست هاي مختلف ( 
 ) ميسر مي باشد . همچنين تغيير رمز عبور Supervisor Passwordدارد . ورود به اين برنامه صرفا توسط رمز عبور كارشناس ارشد آزمايشگاه ( 

مذكور از تغيير اين برنامه ممكن مي باشد . كارشناس ارشد آزمايشگاه پس از وارد نمودن اطلاعات تست مورد نظر ، آن را با يك نام مشخص بر روي 
زير ذخيره در زير شاخة مي بايست  بوده و بصورت معمول tst.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند ديسك سخت كامپيوتر ذخيره مي نمايد . 

 گردند .

 Drive:\Compression Springs Fatigue Test System\Test Definitions\   

 

  فراخواني نمايد Load Test و توسط فشردن كليـد GBST Controller برنامه  Testاپراتور دستگاه مي تواند اين فايل را از طريق منوي 
. بدين ترتيب نيازي به وارد نمودن دستي اطلاعات تست مورد نظر براي آزمايش توسط اپراتور نبوده و بدين ترتيب از بروز بسياري از خطاهاي وارد 

نمودن دستي اطلاعات ممانعت خواهد شد .  
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 رويس و نگهداري سيستم :س

 PND 4690 – ZND 2011 مدل 405سيستم مونيتورينگ و كنترل دستگاه تست عملكرد و دوام سنكرونايزر گريبكس خودروهاي پژو 
GBST بگونه اي طراحي و ساخته شده است كه دستورات سرويس و نگهداري آن به حداقل ممكن كاهش يافته و سرويس و نگهداري آن در  

نهايت سهولت و آساني صورت پذيرد . در واقع بيشتر دستورات سرويس و نگهداري ذيل مربوط به قسمت هاي مكانيكي دستگاه مي باشد . 

 PND 4690 – ZND 2011 مدل 405سيستم مونيتورينگ و كنترل دستگاه تست عملكرد و دوام سنكرونايزر گريبكس خودروهاي پژو 
GBSTباشد :   راي چهار سري دستور سرويس و نگهداري مي  دا

 الف ) سرويس و نگهداري روزانه : 

 . سيستم تعويض دنده فشار رگولاتور اصلي بر روي واحد كنترل و مراقبت  كنترل – 1
 . سيستم تعويض دنده فشار رگولاتورهاي فرعي كنترل  - 2
 كنترل نشتي هاي احتمالي در مسير شلنگ هاي باد دستگاه . – 3
 سيستم تعويض دنده و سنسورهاي جابجائي.  X , Y روغنكاري شفت هاي محور هاي – 4
يك دستمال پارچه اي نرم آغشته به مواد تميز كننده متداول . از بكار بردن باد و سپس توسط توسط ابتدا  تميز نمودن كليه سطوح دستگاه – 5

 مواد بنزيني و تينري اكيدا خودداري نمائيد .
  بازبيني كليه سيم ها و كابل هاي ارتباطي ، كانكتورها و اتصالات الكتريكي . – 6

 ب ) سرويس و نگهداري هفتگي : 

  .كنترل فيلتر واحد كنترل و مراقبت دستگاه از نظر تجمع آب ، ذرات خارجي و . . .   – 1
 كنترل ميزان روغن سيستم روغن زن واحد كنترل و مراقبت  . – 2

 ج ) سرويس و نگهداري ماهيانه :

.  آچاركشي قسمت هاي مختلف مكانيكي  – 1
 كنترل و اندازه گيري ميزان دقت اندازه گيري سنسورهاي مختلف و در صورت نياز كاليبراسيون آنها .  – 2

د ) سرويس و نگهداري ساليانه :  

هاي اساسي دستگاه توسط شركت سازنده مورد بازرسي و سرويس قرار گيرد .  بايست كليه قسمت در انتهاي هر سال كاري دستگاه ، مي – 1
 نمايد : جدول زير زمانبندي سرويس ساليانه دستگاه را مشخص مي

              
 تاريخ تحويل قطعي دستگاه :                                       

توضيحات نوع سرويس   تاريخ سرويس بعدي تاريخ سرويس رديف 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     
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عيب يابي  سيستم : 

موارد ذكر شده در اين قسمت تنها جهت عيب يابي كلي سيستم توسط خريدار ارائه شده است . در صورتيكه با 
فقط و فقط راهنمائي هاي ارائه شده مشكل سيستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستكاري سيستم جدا خودداري نموده و 

 با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد تا در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . 

 

در غير اين صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد . 

 

 
علت احتمالي عيب رديف 

شود .  دستگاه روشن نمي 1

 برق ورودي دستگاه از تابلوي برق اصلي قطع نباشد . - كنترل كنيد 
توقف اضطراري فعال نباشد .   - كنترل نمائيد كه سوئيچ
توقف اضطراري فعال نباشد .   - كنترل نمائيد كه سوئيچ

  ولت دستگاه را چك كنيد . 24- فيوز برق 
- كابل برق ورودي را از نظر قطعي و زدگي كنترل نمائيد . 

كند .  دستگاه كار نميفرامين شود ولي  روشن ميدستگاه  2

توقف اضطراري فعال نباشد .   - كنترل نمائيد كه سوئيچ
كه شير ورودي باد باز باشد .   - كنترل نمائيد 

- كابل ها و شلنگ هاي ارتباطي بين مدول هاي دستگاه را كنترل كنيد . 
- فشار تنظيم شده بر روي رگولاتور دستگاه را كنترل كنيد .   

3 
سيستم تعويض دنده در حين مراحل اجراي سيكل تعويض دنده 

 متوقف مي شود . 

- مختصات داده شده درست نمي باشد .  
- استاپ هاي مكانيكي به درستي تنظيم نشده است .  

- گريبكس تحت آزمايش دچار مشكل شده است .  

4 
  Over Timeسيستم كنترل كامپيوتري دستگاه پيغام خطاي 

 .  مي دهد

- مختصات داده شده به سيستم تعويض دنده درست نمي باشد .  
- استاپ هاي مكانيكي سيستم تعويض دنده به درستي تنظيم نشده اند .  

- دنده به درستي و كامل جا نمي رود .  

5 
  Over Speedسيستم كنترل كامپيوتري دستگاه پيغام خطاي 

  .مي دهد

- دنده اشتباهي در دنده سنگين تر جا مي رود .  
- سنسور قرائتگر سرعت ديسك كلاچ به درستي تنظيم نشده است .  

- كاليبراسيون سنسور قرائتگر سرعت ديسك كلاچ صحيح نمي باشد .  

6 
  Over Loadسيستم كنترل كامپيوتري دستگاه پيغام خطاي 

  .مي دهد

- رگولاتور تنظيم نيروهاي جا زدن دنده به درستي تنظيم نشده اند . 
- گريبكس دچار مشكل شده است .  

- كاليبراسيون سنسور نيروسنج صحيح نمي باشد . 

7 
تست و سيكل تعويض دنده آغاز شده است ، ليكن سيستم كنترل 

كامپيوتري دستگاه ، سيكل هاي تست را شمارش نمي كند .  

- مختصات قرائت شده توسط سيستم تعويض دنده با سيستم كنترل 
كامپيوتري مطابقت دارد .  

- مختصات نقطه مبنا ( دنده خلاص ) را بر روي هر سيستم دو تعويض 
دنده و كاميوتر اصلي چك كنيد .  

- كاليبراسيون سنسورهاي جابجائي را بر روي هر دو سيستم تعويض دنده 
و كاميوتر اصلي چك كنيد . 
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 نكات ايمني
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هميشه قبل از راه اندازي و بكارگيري دستگاه ، موارد زير را كنترل كنيد : 
 

 تجهيزات نيوماتيك دستگاه را كنترل نمائيد :  – 1

 ) شير اصلي باد باز باشد .  1 – 1

 تنظيم شده باشد .  Bar 5 ) فشار رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت مي بايست روي 1 – 2

 ) فيلتر و آبگير رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت تميز و خالي باشد .  1 – 3

 ) روغن زن سيستم كنترل و مراقبت داراي روغن كافي باشد .  1 – 4

غير تذكر :   ذا از ريختن هر گونه روغن  ستفاده نمائيد . ل ك ا ستم كنترل و مراقبت تنها از روغن هيدرولي راي واحد روغن زن سي ب
دارد در داخل مخزن روغن زن واحد كنترل و مراقبت جدا  خودداري كنيد .   ستان ا

 ) شلنگ هاي ارنباطي بين مدول كنترل و مدول پوليش و پرداخت سالم ، بدون شكستگي ، زدگي و يا سوراخ شدگي باشد . 1 – 5

 كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد .  – 2

 ) در حالت باز ( غير فعال ) باشند . Emergency Stop سوئيچ توقف اضطراري دستگاه ( – 3

 سيم اتصال زمين دستگاه متصل و سالم باشد .  – 4

 
تذكرات  مهم :  

تنها جهت عيب يابي كلي سيستم توسط خريدار ارائه شده است . در صورتيكه با راهنمائي هاي ارائه عيب يابي ، وارد ذكر شده در قسمت  م– 1
شده مشكل سيستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستكاري سيستم جدا خودداري نموده و فقط و فقط با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد تا 

 در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . در غير اين صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد .

 رعايت شرايط سرويس و نگهداري براي كاركرد مطمئن و طولاني مدت دستگاه الزامي است . ضمنا در صورت عدم رعايت شرايط سرويس و – 2
نگهداري دستگاه ، گارانتي آن باطل خواهد شد .  
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 ليست تجهيزات و قطعات پيش ساختة 
 

مشخصات فني / كد قطعه شرح رديف 
محل 

قرارگيري 
كاربرد 

1 Case  كامپيوتر صنعتي Advantech 
IPC-510BP-30ZE 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

2 
برد اصلي كامپيوتر صنعتي 

IPC Main Board 
Advantech 

PCA-6113P4R-0C2E 
IPC Main 

Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

3 
برد واسط كامپيوتر صنعتي 
PCI Expansion Board 

Advantech 
PCA-6187VE-00A2E 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

 CPU 1750000257 (CPU Cooler) IPC Mainفن  4
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

5 

CPU 
RAM 
HDD 
DVD 

CPU-P4-Intel-3GHz-FSB800MHz 
Cache 1MB-Socket 478 (Tray) + 

4GB RAM – HDD 250 GB – DVD 
R/W 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

 Advantechبرد داده برداري و پردازش اطلاعات  6
PCI-1712-AE 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

 Advantechترمينال برد   7
PCLD-8712-AE 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

 Advantechكابل ارتباطي  8
PCL-10168-1E 

IPC Main 
Control Rack  كامپيوتر صنعتي جهت داده برداري و كنترل

 كانال ايزوله 8برد واسط رله  9
ZANIDJ 

8 Channel Isolated Relay 
Interface Card 

IPC Main 
Control Rack 

برقراري ارتباط ايزوله بين كامپيوتر صنعتي و 
تجهيزات جانبي سيستم كنترل 

 24V/DC - 10 Amp.  IPC Mainمنبع تغذيه سوئيچينگ  10
Control Rack  تغذيه مدارات و سيستم هاي كنترل

11 Relay 2 Contact N.O & N.C 
24 V/DC 

IPC Main 
Control Rack  فرمان فن خنك كننده گريبكس

12 Relay 4 Contact N.O & N.C 
24 V/DC 

IPC Main 
Control Rack 

فرمان خاموش و شدن شدن منبع تغذيه اصلي از 
طريق كامپيوتر اصلي 

13 Digital Pulse Meter Autonics MP5W  IPC Main 
Control Rack  اندازه گيري سرعت ديسك كلاچ و فلايويل

14 Digital Temperature Meter Honyoung PX3 IPC Main 
Control Rack  اندازه گيري دماي گريبكس

15 Working Timer 220 V / AC IPC Main 
Control Rack 

اندازه گيري كل زمان تست هاي انجام شده 

16 PLC 
32 Bit Digital Input / 32 Bit Digital 
Output / 8 Channel Analog Input / 

20x4 Character LCD / 7 Swtich 
Keypad 

Gear Change 
Robot PLC  كنترل سيستم تعويض دنده
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مشخصات ورودي برق و باد دستگاه 
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 تذكر : 
مشخصات برق و باد ورودي ذكر شده در ذيل ، صرفاً مربوط به سيستم كنترل و مونيتوريگ و سيستم تعويض دنده مي باشد .  

 

 

 Single Phase - 220 ~ 250 V/AC - 50 Hz - 1 Kwبرق ورودي :          

                                            Bar 6 ~ 5باد ورودي : 
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فني سيستم مدارك و مستندات 
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  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 تجلي 
 ظرافت- دقت - كيفيت 

 در محصولات زانيج
 
  
 

 


