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 بنام خدا

 معرفي  :

های ب لولاهای درواع جهت انجام تست های عملکردی و دوام ان PND 4697 – ZND 2018 UHTSمدل یونیورسال دستگاه تست 

ن لولاهای ز و بسته شدی گشتاور لازم برای با) اندازه گیرامکان تست عملکردی ذکور دستگاه مطراحی و ساخته شده است . خودرو های سواری ، 

گاه بر روی دست لالو نصبی هاا دارا می باشد . به عبات دیگر فیکچسرلولای درب های خودرو سواری ر انواعو دوام درب ، میزان افت لولا و درب ( 

نجام تست ا، شرایط اه در این دستگ گردد .ه نصب بر روی دستگا، می بایست فیکسچر مناسب آن لولا تست قابل تعویض بوده و برای تست هر نوع 

ردد . به فاده می گشبیه سازی شرایط واقعی درب خودرو از یک فریم درب مخصوص با ابعاد جنرال استبه منظور مشابه درب خودرو می باشد . 

 منظور شبیه سازی شرایط واقعی درب ، در این دستگاه تست تمهیدات زیر پیش بینی گردیده است : 

لولا  وان ستون نصببه عنبر روی خودرو ، در این دستگاه از یک پایه ستونی شکل شرایط نصب لولا به منظور شبیه سازی  –الف 

 استفاده شده است .  

اده نـد ، استفبه منظور شبیه سازی وزن درب ، از تعدادی وزنه های مخصوص که بر روی فریـم درب قابل نصـب می باش –ب 

ن آنها می عداد و وزب شده و با تغییر تای نصنقاط از پیش تعیین شده زنه ها بر روی فریم درب و بر روی می گردد . این و

 توان وزن درب مورد نظر را شبیه سازی نمود . 

ه با تغییر کنقاطی از پیش تعیین شده بر روی فریم درب پیش بینی شده است به منظور شبیه سازی مرکز ثقل درب ،  –ج 

 د . می باشنظیم تمی توان مرکز ثقل درب را در فاصله مورد نظر از مرکز لولا درب ، فریم وزنه ها بر روی موقعیت نصب 

 دیده است . بر روی فریم درب پیش بینی گرنقاطی از پیش تعیین شده به منظور شبیه سازی موقعیت دستگیره درب ،  –د 

یق یک از طربصورت انحصاری طراحی و ساخته شده است و درب بواسطۀ یک جفت فیکسچر برای هر درب خودرو فریم  –ه 

ای تحت پس از نصب لولاهبر روی پایه ستونی نصب می گردد . و همچنین لولاهای تحت آزمایش کمکی سیستم لولای 

 از روی دستگاه باز خواهد شد .کمکی آزمایش و در طول مدت تست های مختلف ، لولاهای 

م درب ز نصب فریاه وزن خالص درب و نقطه مرکز ثقل آن از طریق آزمایشات فیزیکی و قبل اندازه گیری و محاسب تذکر مهم :

 بر روی دستگاه تست انجام می گیرد . 

 

 ه شرح زیر می باشد :ب PND 4697 – ZND 2018 UHTSدیگر مشخصات دستگاه تست یونیورسال مدل 

  ˚0.1-/+ ˚360ر دورانی . دقت اندازه گیری این انکود می گرددی و ثبت زاویه دوران لولا از طریق یک انکودر دورانی انـدازه گیر – 1

 می باشد . 

 .  گرددی می انـدازه گیر mm 1موقعیت دستگیره درب تا مرکز دوران ) محـور لـولای درب ( از طـریق یک خـط کـش با دقت  – 2

 25( با ظرفیت  Load Cellستن درب توسط یک نیروسنج ) میزان نیروی وارد شده به دستگیره درب حین مراحل باز کردن و یا ب – 3

Kgf  25 -/+و با دقت gr  . قابل اندازه گیری می باشد 

، توسط  وی گشتاورمیزان گشتاور لازم برای باز و بسته نمودن درب از طریق نیروی اندازه گیری شده توسط نیروسنج و طول باز – 4

 . می شود اندازه گیری سیستم کنترل کامپیوتری دستگاه محاسبه و 

انجام عمل بـاز و بسته نمودن درب توسط یک موتور گریبگس مخصوص انجام می گیرد . سرعت دورانی خروجی این موتور گریبکس  – 5

 Max 100توسط یک اینورتر کنترل فرکانسی قابل تغییر و تنظیم خواهد بود . موتور گریبکس مذکور قابلیت تولید گشتاور لازم ) 

N.m )  جهت باز و بست درب دارا می باشد . محور دوران خروجی این موتور گریبکس با محور دوران لولاهای درب یکسان بوده و

 نیروی لازم جهت باز و بست درب از طریق یک بازوی نصب شده به محور موتور گریبکس به دستگیره درب اعمال می گردد . 

 ذف گردد . ال نیرو حه منظور ممانعت از وارد شدن صدمه به آن می بایست از مسیر اعمبرای انجام تست دوام ، نیروسنج دستگاه ب – 6

ش شدن ه با خاموکبرای انجام تست دوام ، دستگاه مجهز به شمارنده دیجیتال دارای پیش تنظیم و دارای حافظه ثابت می باشد  – 7

 دستگاه ، تعداد سیکل انجام شده از بین نخواهد رفت . 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410شماره ثبت                                      با مسئوليت محدود

                     از وزارت صنايع 813192دارندة پروانة تحقيقات صنعتي به شماره 

 

     

 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج            
 2احد و - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزی :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فكس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرک صنعتی خاوران  –خاوران  جاده –تهران  کارخانه :

    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فكس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 

Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 

Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 

P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran 




4 

 

 

 

 

ی باشد . م mm 25رس دستگاه به منظور اندازه گیری میزان لقی لولا ها در طول تست دوام ، مجهز به سنسور جابجایی مطلق با کو – 8

 خواهد بود .  mm 0.025-/+دقت اندازه گیری این سنسور معادل 

پیوتر مخصوص می باشد . کام Data Acquisitionین دستگاه مجهز به سیستم کنترل کامپیوتری به همراه نرم افزار کنترل و ا - 9

 ،  LCD  ،1TB HDD  ،CD R/W  ،Optical Mouseاز نوع  "17، دارای مونیتور  Pentium Core I3دستگاه از سری 

Standard Keyboard  . می باشد 

لاعات و رسم منحنی ازش اططراحی و اجرا خواهد شد ، قابلیت پرد LabView 7.1نرم افزار دستگاه که تحت برنامه قدرتمند  - 10

یسک سخت ر روی دتغییرات گشتاور بر حسب زاویه دروان و نمایش میزان لقی اندازه گیری شده را خواهد داشت . این اطلاعات ب

 کامپیوتر قابل ذخیره سازی و بازیابی بوده و در صورت لزوم قابل چاپ نیز می باشند . 

ن انجام و به همین دلیل حی ی و بصورت مستقل از کامپیوتر دستگاه انجام شدهانجام تست دوام توسط سیستم واسط میکروکنترل - 11

 تست دوام ، نیازی به روشن بودن کامپیوتر دستگاه نخواهد بود . 
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 شنائي با قسمت هاي مختلف سيستم :آ

 مدولار تشکیل شده است : ، از دو بخش PND 4697 – ZND 2018 UHTSدستگاه تست یونیورسال مدل 

 

 ( .  Mechanical Test Module) تست  مکانیکالمدول  الف ( 

 Electronical & Computerized Data)الکترونیکی و کامپیوتری جمع آوری ، پردازش و نمایش اطلاعات  ( مدول ب

Acquisition Module  . ) 
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 تست مکانیکال مدول(Mechanical Test Module  ): 

 مدول مکانیکال تست خود از اجزا و قسمت های زیر تشکیل شده است :

  استراکچر اصلی – 1

 پایه های قابل تنظیم .  – 2

 فریم شبیه ساز درب خودرو .  – 3

 .  سوراخ های از پیش تعیین شده برای تنظیم محل دستگیره درب خودرو – 4

رکز ثقل آویز از م و آب تراز برای بررسی صحت عبور محلسوراخ های از پیش تعیین شده برای تنظیم مرکز ثقل و وزن درب خودرو  – 5

 فریم درب . 

  سوراخ های از پیش تعیین شده برای نصب وزنه های تنظیم وزن درب خودرو .  – 6

 های تنظیم وزن درب  .  همقر نصب وزن – 7

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 پایه ستونی محل نصب فیکسچر و لولای تحت آزمایش .  – 8

 بازوی دستگاه . ریبکس محرک به همراه گموتور الکتریکی  – 9

 اینورتر کنترل فرکانسی برای تنظیم سرعت دوران بازوی محرک .  – 10
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 : حمل و نقل دستگاه 

 بایست به دقت رعایت شود : موارد زیر می،  برای حمل و نقل دستگاه

 

 . خاموش باشد Data Loggerسیستم های کنترل و کامپیوتر دقت نمائید که  -1

 . را از کانکتور مربوطه جدا نمائیدسیستم های کنترل برق ورودی های کابل  - 2

 ائید . کابل های ارتباطی سنسورها ، و مدارات فرمان را از طریق کانکتورهای مربوطه از سیستم های کنترل جدا نم – 3

4 – Spacer  آن را  ردد و سپسارتباط پروب با زیر فریم درب کاملًا قطع گ سنسور جابجایی را در قسمت زیرین شفت آن جا زده تا

  توسط یک بست کمربندی کابل در جای خود فیکس کنید تا در حین مراحل حمل و نقل ، از جای خود خارج نشود . 

ازوی محرک بر روی ب نیروسنج دستگاه را از روی آن باز کرده و پس از پیچیدن در ورق های ضربه گیر حبابدار ، توسط چسب نواری – 5

 فیکس کنید . 

کت شده و حر فریم درب را در موقعیت صفر خود قرار داده و سپس پین مربوطه را در محل خود جای دهید تا فریم درب فیکس – 6

 ننماید . به منظور ممانعت از خارج شدن پین مذکور ، آن را توسط چسب نواری فیکس کنید . 

ر یک کارتن و مجزا د دستگاه برداشته و پس از پیچیدن در ورق های ضربه گیر حبابدار ، بصورت مرتب وزنه های دستگاه را از روی – 7

 قرار دهید . 

 قطعات واسط لولاهای کمکی را در محل خود قرار داده و توسط پیچ های مربوطه ، فیکس کنید .   – 8

رق های ورا توسط  نترل دور موتور ، انکودر دورانی دیجیتالقسمت های حساس و ظریف دستگاه نظیر سنسور جابجایی ، اینورتر ک – 9

 ضربه گیر حبابدار محافظت نمائید . 

 را جدا نمائید . (با تجهیزات جانبی آن ) صفحه کلید ، ماوس ، مونیتور و . . .  Data Loggerکابل های ارتباطی کامپیوتر  – 10

 به های مربوطه استفاده نمائید . برای حمل و نقل کامپیوتر و مانیتور حتما از جع – 11

 دستگاه برای حمل و نقل آماده است . - 12

 . کی اعمال نگردددر هنگام حمل و نقل و بارگیری دقت کنید که به دستگاه و لوازم جانبی دستگاه هیچگونه ضربه و شو - 13

گ ه خوردن به رنمائید تا از صدماه و خودرو استفاده ندستگۀ پس از بارگیری از لایه های حفاظ مناسب ) نظیر ورق کارتن ( بین بدن - 14

 و تجهیزات دستگاه پیشگیری شود .
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 : دستگاهنصب و راه اندازي 

 قبل از نصب و راه اندازی دستگاه موارد زیر را کنترل نمائید :

 سوئیچ برق اصلی دستگاه خاموش باشد . – 1

وی محرک بازکسچرها ، فیشمارنده دیجیتال ، ساعت کار،  مکانیکی دستگاه نظیر و، سنسورها نیکی کلیه سوئیچ ها و تجهیزات الکترو – 2

 . ل و نقل دچار آسیب دیدگی نشده باشندـ. را به دقت وارسی نمائید تا همگی سالم باشند و در حین حم. .   و

 د .دهید تا اقدامات لازم صورت پذیر تذکر: در صورت مشاهده هر گونه آسیب دیدگی مراتب را به شرکت سازنده گزارش

 . شـدمطمئن با وکابل برق اصلی دستگاه کاملا سالم و پریز مورد استفاده جهت تامین برق دستگاه دارای اتصال زمین مناسب  – 3

  محل نصب دستگاه ها می بایست در محیط آزمایشگاهی با شرایط کنترل شدة دمائی و رطوبتی استاندارد باشد . – 4

 تامین گردد . UPSو سیستمهای کنترل حتما می بایست از یک منبع تغذیۀ  Data Loggerبرق کامپیوتر  – 5

 

 بایست اجرا گردند : پس از کنترل موارد فوق ، مراحل زیر جهت نصب و راه اندازی دستگاه می

ی کنترل می سیستم ها وز قرارگیری کامپیوتر مجموعه دستگاه ها را با چیدمان زیر در محل آزمایشگاه کنترل کیفی قرار دهید . می – 1

 بایست دارای ابعاد مناسب و استحکام کافی باشد .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ستقرار کامل امائید تا ضمن را بگونه ای تنظیم نها پایه های قابل تنظیم دستگاه  دستگاه ،  ابتداقسمت های مکانیکی پس از استقرار  – 2

قسمت  صب شده بر روینتراز آب د . برای این منظور میتوانید از نکاملا تراز باشدستگاه ها ،  خودروی چهار عدد پایۀ ها دستگاه 

 استفاده نمائید .فوقانی پایه ستون دستگاه 

ر کنترل دور ، اینورت با احتیاط لازم ورق های ضربه گیر حبابدار را از دور قسمت های حساس و ظریف دستگاه نظیر سنسور جابجایی – 3

 ر ، انکودر دورانی دیجیتال و . . . ، باز کنید . موتو
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 سنسور جابجایی را در محل خود فیکس نموده است را باز کنید .   Spacerبست کمربندی کابلی را که  – 3

  ئید .کابل های ارتباطی سنسورها و مدارات فرمان را از طریق کانکتورهای مربوطه به سیستم های کنترل متصل نما – 4

 پین تنظیم موقعیت صفر فریم دستگاه را از محل خود خارج کنید و در یک محل مناسب و ایمن قرار دهید .  – 5

 نیروسنج دستگاه را پس از باز کردن ورق های ضربه گیر حبابدار ، در محل خود نصب کنید .  – 6

ر محل های رت مرتب دن ورق های ضربه گیر حبابدار ، بصووزنه های دستگاه را از کارتن بسته بندی خارج کرده و پس از باز نمود – 7

 پیش بینی شده بر روی دستگاه قرار دهید . 

یز خه آنرا به پرمتصل نموده و دوشا را به کانکتور مربوطهمانیتور و همچنین ، اینورتر ، کامپیوتر های کنترل  کابل برق ورودی دستگاه - 8

 طمئن اتصال دهید .زمین م ( دارای اتصال230V/ AC-220برق )

 را متصل نمائید . با تجهیزات جانبی آن ) صفحه کلید ، ماوس ، مونیتور و . . . ( Data Loggerکابل های ارتباطی کامپیوتر  – 9

 

 پس از اجرای مراحل فوق دستگاه جهت بهره برداری آماده خواهد بود .
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 : دستگاهاپراتوري 

اپراتوری ، سرویس و  بگونه ای طراحی و ساخته شده است که،  PND 4697 – ZND 2018 UHTSنیورسال مدل دستگاه تست یو

 نگهداری آن در نهایت سهولت و آسانی باشد . 

 

  : کنترل نمودن دستگاه قبل از بکارگیری 

 

 قبل از راه اندازی و بکارگیری دستگاه ، موارد زیر را کنترل کنید :

 ی برق دستگاه سالم ، بدون زدگی و یا قطع شدگی باشد . کلیه کابل ها – 1

 کلیۀ کانکتورهای دستگاه نصب و در جای خود محکم بوده و سیم های ارتباطی آنها کاملا سالم باشند . – 2

 سیم اتصال زمین دستگاه متصل و سالم باشد .  – 3

 گی ، ترک خوردگی و . . . بررسی نمائید .اجزاء مکانیکی دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شکست – 4

5 – Spacer  سنسور جابجایی را در قسمت زیرین شفت آن قرار داشته و ارتباط پروب با زیر فریم درب کاملًا قطع باشد  . 

 : در صورت قرار نداشتن   تذکرSpacer  آسیب جب مربوطه در محل خود ، امکان دارد تا فریم درب با آن برخورد نموده و مو

یی را دیدن آن گردد . البته لازم به توضیح است که سیستم کنترل دستگاه در هنگام حرکت فریم درب ، موقعیت پروب سنسور جابجا

 رلیکن اپراتو .چک کرده و در صورت درگیر بودن با فریم درب ، از حرکت فریم درب ممانعت کرده و مراتب را به اپراتور اخطار می نماید 

 یست این مهم را همیشه قبل از بکارگیری دستگاه کنترل نماید . دستگاه می با

ی ی تست هاسرعت حرکت بازوی محرک را بر روی اینورتر فرکانسی تنظیم سرعت موتور محرک دستگاه کنترل کنید . این سرعت برا  – 6

 ظیم گردد . تن 60 ~ 42.5روی اعداد  و برای تست دوام 10عملکردی می بایست بر روی اینورتر کنترل سرعت موتور روی اعداد زیر 

 : به  در صورتیکه مقدار سرعت دستگاه بر حسب نوع آزمایش به درستی تنظیم نشود ، ضمن اینکه احتمال آسیب جدی  تذکر

تور پراانیروسنج دستگاه وجود دارد ، ممکن است تست مربوطه به درستی انجام نشده و نتایج بدست آمده قابل استناد نباشد . لذا 

 محترم همیشه قبل از بکارگیری دستگاه می بایست سرعت دستگاه را بر حسب نوع تست مورد نظر کنترل و تنظیم نماید .

 : دفترچه  هر گونه صدمات وارده به سنسوهای دستگاه که ناشی از اهمال اپراتور و عدم رعایت نکات ذکر شده در این  تذکر

تنظیم  و کلیه هزینه های تعویض ، گردیدهشامل خدمات گارانتی دستگاه نئه شده ، باشد ؛ راهنما و همچنین آموزش های حضوری ارا

 مجدد مکانیکی ، سخت افزاری ، نرم افزاری و کالیبراسیون مجدد ، بر عهده خریدار محترم خواهد بود . 
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 تعیین وزن و نقطه مرکز ثقل فریم درب :

ابق با قل آن مطعملکردی و دوام توسط دستگاه حاضر منوط به شبیه سازی دقیق وزن درب و نقطه مرکز ثحصول نتیجه دقیق از تست های 

بایست  یمراحل زیر م با این پیش فرض که هیچ قطعه ای از قبل بر روی فیکسچرهای دستگاه نصب نگردیده است ،شرایط واقعی خودرو می باشد . 

  :ورت پذیرد جدید بر روی دستگاه صلولای   برای تست یک

: به منظور شبیه سازی شرایط واقعی درب ، در این دستگاه تست تمهیدات زیر پیش بینی گردیده است :  تذكر 

 

لولا  وان ستون نصببه عنبر روی خودرو ، در این دستگاه از یک پایه ستونی شکل شرایط نصب لولا به منظور شبیه سازی  –الف 

 استفاده شده است .  

اده نـد ، استفر شبیه سازی وزن درب ، از تعدادی وزنه های مخصوص که بر روی فریـم درب قابل نصـب می باشبه منظو –ب 

زن آنها می عداد و وب شده و با تغییر تنقاط از پیش تعیین شده ای نصمی گردد . این وزنه ها بر روی فریم درب و بر روی 

 توان وزن درب مورد نظر را شبیه سازی نمود . 

ه با تغییر کنقاطی از پیش تعیین شده بر روی فریم درب پیش بینی شده است ه منظور شبیه سازی مرکز ثقل درب ، ب –ج 

 شد . می بانظیم تمی توان مرکز ثقل درب را در فاصله مورد نظر از مرکز لولا درب ، فریم موقعیت نصب وزنه ها بر روی 

 دیده است . بر روی فریم درب پیش بینی گراطی از پیش تعیین شده نقبه منظور شبیه سازی موقعیت دستگیره درب ،  –د 

یق یک از طردرب بواسطۀ یک جفت فیکسچر برای هر درب خودرو بصورت انحصاری طراحی و ساخته شده است و فریم  –ه 

تحت ای پس از نصب لولاهبر روی پایه ستونی نصب می گردد . کمکی و همچنین لولاهای تحت آزمایش سیستم لولای 

 آزمایش و در طول مدت تست های مختلف ، لولاهای کمکی از روی دستگاه باز خواهد شد .

 

  .دستگاه جدا نمائید روی از لولاهای تحت آزمایش و همچنین لولاهای کمکی از طریق باز نمودن ابتدا فریم درب را  – 1

 باز نمائید .  بکلیه وزنه ها را از روی فریم در – 2

 سب برای نصب لولاهای مورد نظر برای آزمایش را بر روی فریم درب نصب کنید .  فیکسچر منا – 3

در قسمت فوقانی فریم یک سری سوراخ ایجاد شده است که متناظر با فاصله مرکز ثقل درب مورد نظر تا مرکز لولاهای درب می باشد .  – 4

بر چسبی که بر روی فریم و در بالای هر سوراخ درج شده است ، آمده مشخصات هر درب شامل وزن و فاصله مرکز ثقل تا مرکز لولا بر روی 

مت سسوراخ های ایجاد شده در قاز عبور دادن میله رابط که به همین منظور به همراه دستگاه ارائه شده است از طریق است . فریم درب را 

تعیین همزمان وزن درب ، الزامی است که عمل آویز بواسطه نمائید . همچنین جهت مطابق با شکل زیر آویز از یک محل مناسب فوقانی فریم 

 یک نیروسنج دستی صورت پذیرد . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 کالیبراسیون نیروسنج

 آویزگاه

 فریم درب

 دربفریم برای تنظیم مرکز ثقل و وزن آویز  های سوراخ

فیکسچر نصب لولا 

بر روی فریم درب 

 میله های

 راهنما 

 وزنه های تنظیم مرکز ثقل و وزن فریم

مقرهای نصب وزنه 

 بر روی فریم درب
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نی شده رب پیش بیدبر روی قسمت تحتانی فریم درب ، سوراخ هایی برای نصب مقرهای قرار گیری وزنه های تنظیم وزن و مرکز ثقل فریم  – 5

ا هید تدی قرار بگونه ا مناسب در نقاط از پیش تعیین شده تعیین و وزنه های مناسب را بر روی هر یکاست . محل مقرهای مذکور را به نحوی 

تراز  منظور از آب رای اینباز طرفی وزن کلی فریم درب به مقدار مورد نظر رسیده و از طرف دیگر ، فریم درب بصوت کاملاً افقی قرار گیرد . 

 یید . نصب شده بر روی فریم درب استفاده نما

 ه ای درج شدهیم ، شماردر کنار هر یک از سوراخ های از پیش تعیین شده برای نصب مقرهای قرار گیری وزنه های تنظیم وزن و مرکز ثقل فر – 6

ر و همچنین ی هر مقاست . برای هر لولای مورد نظر برای تست ، یک جدول تهیه کنید و در آن تعداد و نوع وزنه های قرار گرفته بر رو

 موقعیت هر یک از مقر ها را یادداشت کنید تا در نوبت های بعدی از این جدول استفاده کنید . 

 

: ی توانید ب نشدید ، متراز نمودن فریم درتنظیم وزن و موفق به نصب مقرها بر روی قسمت تحتانی فریم درب با  در صورتیکه صرفاً  تذكر

نمودن فریم  ا به ترازسوراخ های تعبیه شده در قسمت های کناری فریم نصب نمائید تروی ی از مقرها را به همراه وزنه های مربوطه بر یک

 کمک نماید . 

 

: نها و ا ، موقعیت آد وزنه هبا ثبت تعدا، انجام عملیات فوق برای هر درب خودرو تنها برای یکبار کافی می باشد . پس از اولین تنظیم  تذكر

احل رای تکرار مربرف وقت صرکز ثقل ، قادر خواهید بود تا تنها با ایجاد تنظیمات مذکور و بدون نیاز به همچنین موقعیت قطعه واسط تنظیم م

 فوق ، درب مورد نظر را شبیه سازی نمایید . 

 

 نمائید . نصب دستگاه لولاهای کمکی و واسط های مکانیکی مربوطه ، بر روی فریم درب را از طریق  – 7
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 تست :های  فیکسچربر روی  لاهاول نصب

جدید  یلولا یکست از قبل بر روی فیکسچرهای دستگاه نصب نگردیده است ، مراحل زیر می بایست برای تلولایی با این پیش فرض که هیچ 

 بر روی دستگاه صورت پذیرد . 

: از  یا راست ( درب جلو و یا عقب ، درب سمت چپ و ) مدل خودرو ، لولای مورد نظر برای تست نوعبا توجه به دقت کنید که  تذكر

 ر چسب هایببر روی و همچنین سمت چپ و راست لولا درب جلو و یا عقب  ،مجموعه فیکسچرهای مناسب استفاده نمائید . مدل خودرو 

 نصب شده بر روی هر مجموعه فیکسچر مشخص شده است . 

: صورت مجزا رب را بصل شده به مفصل کروی آزاد گردد تا بتوان بازو محرک و فریم ددر این مرحله می بایست نیروسنج از طرف مت تذكر

 گردد . وارد ن حرکت داد و ضمناً حین مراحل نصب لولا ها و صفر کردن نیروسنج ، هیچگونه نیروی اضافه خارجی به نیروسنج دستگاه

: ای کمکی بر روی دستگاه نصب شده است . بدیهی است که در این مرحله ، فریم درب صرفاً از طریق لولاه تذكر 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

درجه نسبت به  90که بر روی پنل سیستم کنترل واقع شده اند بصورت دستی در وضعیت  ◄و یا  ►ابتدا بازوی محرک را توسط کلید های  – 1

 محور طولی دستگاه قرار دهید .  

تن بر چسب رب مورد نظر و با در نظر گرفده توضیحات مندرج در فوق ، مجموعه فیکسچر های مناسب را انتخاب و با توجه به جهت توجه ب - 2

 های مندرج بر روی ستون اصلی دستگاه و مجموعه فیکسچرها ، آنها را بر روی دستگاه نصب نمائید . 

تفاده درو مورد اسمشابه آنچه در خوو توسط پیچ و مهره های  هب شده قرار دادرا بر روی مجموعه فیکسچرهای نصمجموعه لولا  سپس یک – 3

نمودن  از محکمعلا ف،  لولاهاوضعیت چک نمودن به منظور فراهم آوردن امکان تنظیمات بعدی و قرار می گیرد ، آنرا کمی محکم نمائید . 

 در این مرحله خودداری نمائید . و مهره ها کامل پیچ ها 
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تا شدن د و هم راسها در محل خو حرکت داده تا ضمن استقرار کامل آنلولاها  توسط دست چند بار فریم درب را در محدوده مجاز حرکتی – 4

یر عادی در ا صدای غ، از عدم وجود هر گونه گیر و یمحور لولاهای تحت آزمایش با یکدیگر و همچنین هم راستا آن ها با لولاهای کمکی 

 سپس پیچ و مهره های مربوطه را کاملا محکم نمائید . نان حاصل نمائید . مجموعه اطمی

   . فریم درب را در وضعیت کاملا بسته قرار دهید  – 5

به  ب برای اتصالمناسکه بر روی پنل سیستم کنترل واقع شده اند را بصورت دستی در وضعیت  ◄و یا  ►بازوی محرک را توسط کلید های  – 6

 ار دهید . دستگیره درب قر

ط ه قطعه واسبمطابق شکل زیر قطعه واسط تنظیم موقعیت دستگیره درب را بواسطه نیروسنج دستگاه و یک عدد مفصل گوی و کاسه ای  – 7

  متصل نمائید . اتصال بازوی محرک 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 درب م فریعمود بر سطح جانبی  و کاملانیروسنج می بایست بدون اعمال هرگونه نیروی جانبی از طریق قطعه واسط   :اخطار

نه ، هرگوقطعه واسط بازوی محرک دستگاه نصب گردد . در صورت نیاز می توانید با جابجا نمودن و تنظیم کردن محل نصب 

 ئت شده ودستگاه موجب بروز خطا در نیرو قرانیروی جانبی را حذف نمائید . وجود هرگونه نیروی جانبی بر روی نیروسنج های 

 ایش خواهد شد . نتایج آزم

 قطعه واسط مکانیکی بین لولاهای کمکی و فریم درب را باز کنید .  – 8
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 .  ه گیری نمایدرا انداز بازوی انکودر دورانی را با نصب قطعه واسط به زیر فریم درب متصل نمائید تا انکودر قادر باشد زاویه فریم درب – 9

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 انجام آزمایشات آماده می باشند . برای  Door Checkه و دستگا –10

  

 اخطار بسیار مهم:   

دت از مسیر اعمال نیرو توسط بازوی محرک حذف گردد تا در دراز ممی بایست در هنگام انجام تست دوام ، نیروسنج دستگاه 

ه خارج شدن دستگاه و از کالیبرنیروسنج صدمه به  موجب بروزمی تواند بدیهی است عدم رعایت این مهم آسیبی به آن وارد نگردد . 

 آن گردد . 

 

 : فترچه دهر گونه صدمات وارده به سنسوهای دستگاه که ناشی از اهمال اپراتور و عدم رعایت نکات ذکر شده در این  تذکر

تنظیم  کلیه هزینه های تعویض ،و  گردیدهشامل خدمات گارانتی دستگاه نراهنما و همچنین آموزش های حضوری ارائه شده ، باشد ؛ 

 مجدد مکانیکی ، سخت افزاری ، نرم افزاری و کالیبراسیون مجدد ، بر عهده خریدار محترم خواهد بود . 

 

: ت راست جهت سم توجه داشته باشید که بدون در نظر گرفتن جهت درب ) راست یا چپ (  ، همیشه می بایست نیروسنج دستگاه در تذكر

 نیازی به تغییر موقعیت آن برای تست لولاهای درب سمت چپ نمی باشد .  درب نصب گردد و
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 روشن نمودن و آماده سازی اولیه دستگاه : 

 : Data Loggerکامپیوتر سیستـم کنترل و 

نامۀ کنترلر دستگاه شـدن ، بر Bootذکور پس از طـی مراحـل را روشـن نمـائید . کامپیـوتر مـ Data Loggerو کامپیوتر سیستـم کنترل  – 1

 را اجرا خواهد نمود . 

ماره درگاه سریال را ش( را سوال می نمایـد . در صورتیکه  RS232ر ابتدای ورود به برنامه کنترلر دستگاه ، نرم افزار شماره درگاه سریال ) د - 2

 می دانید ، آن را وارد نمائید .

 

 

   

 

 

در صورتیکه شماره درگاه سریال را نمی دانید ، از مسیر زیر وارد  : تذكرDevice Manager  کامپیوتر شده و شماره درگاه سریال را بررسی

                                                     My Computer ( This PC ) > Properties > Device Mangerو یادداشت نمایید :   

                    

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

ثانیه به طول می انجامد .  10( اجرا خواهد شد . این مراحل حدود  Initializingپس از ورود به برنامۀ کنترلر ، مراحل آماده سازی اولیۀ )  – 2

 سپس برنامۀ کنترلر آمادة کار خواهد بود . 

اتور را در مونه و اپرشده است و می بایست تحت آزمایش قرار گیرد ، مشخصات ناگر نمونه تحت آزمایش برای بار اول بر روی دستگاه نصب  – 3

 قسمت های مربوطه وارد نمائید . 

مت سدر ق( را رب حداکثر گشتاور مجاز ، محدوده زوایای عملکردی لولا و سمت د) لولای مورد نظر برای انجام تست مشخصات عملکردی  – 4

 ئید . های مربوطه در نرم افزار وارد نما
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 انتخاب نمائید .  Door Sideمنوی کرکره ای از را لولای تحت آزمایش  جهت – 5

 Angle Lowerو    Angle Upper Limitدر قسمت  Door Checkمحدوده زاویه مورد نظر برای تست را با توجه به مشخصات  – 6

Limit  . درج نمائید 

: که دقت نمائید تذكرAngle Lower Limit    و   0در شرایط کلی همیشه معادلAngle Upper Limit  برای درب سمت راست
 عددی مثبت و برای درب سمت چپ عددی منفی می باشد . 

 دستگاه برای انجام تست عملکرد آماده می باشد .  – 8
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 : Data Acquisitionو کامپیوتری  اینترفیس الکترونیکی

یستم کنترل مـذکور س را توسط سوئیچ تعبیه شده در پنل عقبی آن روشن نمائید . Data Acquisitionاینترفیس الکترونیکی و کامپیوتری  – 1

 مود .اهد نشـدن ، نمایش شماره سریال و مشخصات نرم افزار ، برنامۀ کنترلر دستگاه را اجرا خو Bootپس از طـی مراحـل 

 : اری شرایط اضطر یک فیوز شیشه ای کوچک می باشد که درمجهز به اینترفیس در قسمت کانکتور برق ورودی دقت نمائید که این  تذكر
ائید . سپس اصل فرمحبرق دستگاه را قطع می نماید . در این صورت ابتدا در خصوص منشاء سوختن فیوز بررسی و یا با شرکت سازنده تماس 

 مذکور را توسط یک پیچ گوشتی دو سو و بصورت کشوئی از جای خود خارج و با نمونه مشابه تعویض کنید .  فیوز

 و رفع  در صورت تکرار سوختن فیوز ، دستگاه و کامپیوتر را خاموش و سریعا با شرکت سازنده جهت بررسی دستگاه  :اخطار

 نقص تماس حاصل فرمائید . 

 آمادة کار خواهد بود . دستگاه نترلر ، پس از ورود به برنامۀ ک – 2

ی ـورت دستـبصستـگاه را دبازوی محـرک ، گاه ـونه بر روی دستـودن نمـیا باز نمو بستن  ،در صورتیکه قصد دارید به منظور انجام تنظیمات  – 3

 (Manual  ، حرکت دهید )دهید .  هت مورد نظر حرکتدر جمی توانید بازوی محرک را فشردن سوئیچ های سمت چپ و یا راست  با 

 ید . ( ، سوئیچ مرکزی را فشار ده Zero Offsettingصفر نمائید ) قرائت شده را و زاویه  در صورتیکه قصد دارید نیرو – 4

 انجام عملیات   :اخطارZero Offsetting   یچ تحت هصرفاً در ابتدای تست و فقط و فقط در زمانی که نیروسنج بایست می

 در. ردد گصل شده به مفصل کروی آزاد نیروسنج از طرف متنیروی خارجی قرار ندارد ، انجام پذیرد . به این منظور می بایست 

  می تواند منجر به حصول نتایج نادرست در آزمایشات مختلف گردد . ، کردغیر این صورت استفاده نادرست از این عمل

 عات یره سازی اطلابدون نیاز به سیستم ضبط و ذخ ورا در محدوده کورس حرکتی لولاها دوام  گاه قادر است تا آزمایشاین دست : تذكر

 Data Loggerیوتر ه روشن بودن کامپدر صورت نیاز به انجام تست دوام ، لزومی ب. لذا به انجام رساند  Data Loggerتوسط کامپیوتر 

 . یست ن

.  میباشد ل دارای پیش تنظیم، مجهز به یک شمارندة دیجیتادر تست دوام تعداد حرکت های رفت و برگشتی  این دستگاه برای تنظیم حداکثر - 5

ستگاه د پراتور،اپیش تنظیم شده توسط این شمارنده ضمن شمارش تعداد سیکل های سپری شده ، پس از رسیدن دستگاه به تعداد سیکل از 

  . زدسا از اختمام آزمایش مطلع می صوتینموده و اپراتور را توسط اعلان متوقف را بصورت خودکار 

 

 

 

 

 برای تنظیم تعداد سیکل آزمایش بر روی شمارندة دیجیتال دستگاه بصورت زیر عمل کنید : * 

 دیجیتال فشار دهید . را روی شمارندة  ►ابتدا سوئیچ فشاری  -

 عدد پیش تنظیم شروع به چشمک زدن می نماید . ده هزار گان در این حالت رقم  -

 ید . عدد مورد نظر را تنظیم کن ، ▲فشاری رقم مورد را انتخاب و با سوئیچ  ►با سوئیچ فشاری  -

 دستگاه گردد .  ۀرا بفشارید تا عدد تنظیم شده وارد حافظ Modeپس از تنظیم شدن عدد ، کلید  -

 را بفشارید .  RSTر نمودن تعداد سیکل سپری شده ، سوئیچ فشاری برای صف -

 در صورتیکه قصد دارید یک آزمایش ناتمام را ادامه دهید ، نیازی به تنظیم مقادیر فوق نمی باشد .  تذكر :
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لکردی ست های عمتسرعت حرکت دوانی دستگاه را توسط پتانسیومتر سیستم کنترل سرعت فرکانسی تنظیم نمائید . مقدار پیشنهادی برای  – 6

 می باشد .  Hz 50 ~ 42.5 و برای تست های دوام معادل  Hz 10 ~ 4 معادل

در صورتیکه مقدار سرعت دستگاه بر حسب نوع آزمایش به درستی تنظیم نشود ، ضمن اینکه احتمال آسیب جدی به   تذکر :

تور پراانیروسنج دستگاه وجود دارد ، ممکن است تست مربوطه به درستی انجام نشده و نتایج بدست آمده قابل استناد نباشد . لذا 

 محترم همیشه قبل از بکارگیری دستگاه می بایست سرعت دستگاه را بر حسب نوع تست مورد نظر کنترل و تنظیم نماید .

 : دفترچه  هر گونه صدمات وارده به سنسوهای دستگاه که ناشی از اهمال اپراتور و عدم رعایت نکات ذکر شده در این  تذکر

تنظیم  و کلیه هزینه های تعویض ، گردیدهشامل خدمات گارانتی دستگاه نئه شده ، باشد ؛ راهنما و همچنین آموزش های حضوری ارا

 مجدد مکانیکی ، سخت افزاری ، نرم افزاری و کالیبراسیون مجدد ، بر عهده خریدار محترم خواهد بود . 

 

ر هنگام دو اه گه دستتوسط شرکت سازندصفر  . این پالسانکودر دورانی دیجیتال این دستگاه مجهز به یک پالس صفر سخت افزاری می باشد  – 7

بودن درب  وقعیت بستهمتنظیم شده است . بدین ترتیب ، هر زمان که فریم درب از درب فریم مونتاژ و تنظیمات آن ، در موقعیت بسته بودن 

لزامی است پس الذا اید . صفر درجه تنظیم می نمزاویه دوران را معادل یستم سخت افزاری کنترلر دستگاه ، بصورت خودکار می نماید ، سعبور 

از نقطه ر گونه تست قبل از شروع ه قل یک بار فریم درب راحدا،  Data Acquisitionاینترفیس الکترونیکی و کامپیوتری از روشن نمودن 

بازوی  واقع شده اند وکه بر روی پنل سیستم کنترل  ◄و یا  ►کلید های عبور دهید . برای این منظور از صفر ) موقعیت بسته بودن درب ( 

 حرکت می دهند ، استفاده نمائید . بصورت دستی محرک و فریم درب را 

 بعد از آماده سازی دستگاه مطابق با روش مندرج در فوق ، دستگاه برای انجام آزمایش آماده می باشد .  – 8
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 : انجام آزمایشات 

 ( : گشتاور باز و بسته شدن لولا ، ميزان افت لولا و فریم درب ه گيري عملکردي ) اندازهاي تست  *

ده در قسمت رح داده شک کامپیوتر انجام می گردد . پس از آماده سازی نمونه و برنامه کامپیوتری مطابق با مندرجات شبا کمها این تست 

ن افت لولا ست اندازه گیری میزاتدستگاه از اپراتور در خصوص انجام در این هنگام نرم افزار را فشار دهید .  Startکلید های قبلی ، در برنامه تست 

  :و فریم درب ، سوال می نماید 

 

 

 

 

 

باشد ، نرم افزار دستگاه  در صورتیکه پاسخ شما مثبترا بزنید .  Noو در غیر این صورت کلید  Yesقصد انجام این تست را دارید ، کلید اگر 

 پیغام زیر را نمایش می دهد :

 

 

 

 

 

 

 

ابجایی جپروب سنسور  اد نمودناین پیغام از اپراتور خواسته می شود تا فریم درب را در موقعیت بسته ) زاویه صفر ( قرار داده و سپس با آزدر 

، فوق محاوره ای در کادر  OK با زدن کلیدرا بزند .  Doneکلید در صفحه اصلی برنامه و آنگاه ید ، تماس آن را با سطح زیرین فریم درب برقرار نما

 :تغییر پیدا خواهد نمود  Doneبه  Startبرنامه به صفحۀ اصلی خود باز گشته و کلید 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410شماره ثبت                                      با مسئوليت محدود

                     از وزارت صنايع 813192دارندة پروانة تحقيقات صنعتي به شماره 

 

     

 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج            
 2احد و - 16شماره  –غربی  188نبش خیابان  – 121خیابان  –تهران پارس  –تهران  دفتر مرکزی :

    0912  171  4611 مراه :ه         021 - 7729  9230 فكس :        021 - 7729  9228 ~ 30 :تلفن  

  1809ة شمار –بلوار کوثر  –سایت فناوران  –شهرک صنعتی خاوران  –خاوران  جاده –تهران  کارخانه :

    0912  722  3400 مراه :ه         021 - 3328  1403 فكس :         021 - 3328  1401 ~ 3 :تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 

Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 

Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 

P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran 




27 

 

 

 

 

 

ن عمل پنجره با انجام ای .را در صفحۀ اصلی نرم افزار بزند  Doneسپس کلید می بایست مطابق با دستورات اعلام شده ، عمل نموده و اپراتور 

با سطح زیرین فریم درب  راپروب سنسور جابجایی تماس مربوطه ،   Spacerدادن با قراراز اپراتور خواسته می شود تا و محاوره ای زیر باز شده 

 بر اورتییرات گشزان تغحنی مینتحت آزمایش ، م ایلا هوقطع نماید تا در مراحل بعدی ، نرم افزار دستگاه بتواند با حرکت دادن فریم درب و ل

 ترسیم و سپس نتیجه تست را تحلیل و گزارش نماید : حسب زاویه دوران را 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : موقعیت پروب عملکرد لازم به توضیح است که سیستم کنترل دستگاه هوشمند بوده و قبل از شروع تست  تذکر ،

دن ن فریم درب تماس داشته و بیم صدمه دیبا سطح زیریرا چک کرده و در صورتیکه تشخیص دهد پراب مربوطه سنسور جابجایی 

  ، از شروع تست خودداری کرده و به اپراتور اعلام خطر می نماید .جایی می رود سنسور جاب
 

دستگاه بصورت . هد نمود تغییر پیدا خوا Startدر صفحۀ اصلی برنامه مجدداً به  Doneکلید کنید که در حین تست اندازه گیری نیرو ، توجه 

زه اویه را اندازبر حسب  گشتاورداده و تغییرات  محرک و فریم درب را حرکتخودکار در محدوده زاویه ای تعریف شده در برنامه کامپیوتری بازوی 

موده و زاویه ن –اور گشترات ، نرم افزار دستگاه اقدام به آنالیز نتایج منحنی تغیی یگیری و ثبت می نماید . پس از تکمیل یک حرکت رفت و برگشت

نحنی قسمت زیر م درن ها آگشتاور در منحنی برگشت را محاسبه و مقادیر زاویه متناظر  مگشتاور در منحنی رفت و ماکزیم مزیمکمامقادیر 

ی افت درب و دار فعلمق درب نیز انجام شده باشد ،ت ندازه گیری میزان افنمایش داده شده بصورت عددی گزارش می نماید و همچنین اگر تست ا

برگشت زیر  وفت در منحنی ر ندازه گیری شدها گشتاورمقادیر  در صورتیکه کلیهرا در قیمت مربوطه گزارش می نماید . ن آبا مقادیر زاویه متناظر 

ر دخواهد شد .  نشانه روشن مورد قبول بوده و چراغ سبز بر روی نرم افزار بدینمورد تست لولای نمونه مقدار مجاز مشخص شده قرار داشته باشد ، 

 ه نشانه رد بودن قطعه روشن خواهد شد . غیر این صورت قطعه مردود بوده و چراغ قرمز ب
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 ن آلارم د و همچنیدر حین انجام آزمایشات مختلف ، سیستم کنترل الکترونیکی و کامپیوتری دستگاه ، از طریق صفحه نمایش خو : تذكر

لازم  ا و اخطارهایلارم هختلف ، آهای صوتی با اپراتور دستگاه در تعامل بوده و ضمن ارائه راهنمائی های لازم جهت انجام صحیح آزمایشات م

های دستگاه  م ها و اخطار، پیغا را به اپراتور اعلام می دارد . لذا اپراتور دستگاه می بایست در حین انجام آزمایشات دقت کافی به راهنمائی ها

 داشته باشد . 

 

 د در صورت نیاز اپراتور می تواند آزمایش را با فشردن مجدد کلی : تذكرStart دامه تست ، با فشردن کلید تکرار و یا در صورت انصراف از ا

Stop  . آزمایش را در مراحل انجام متوقف نماید 

 
 در صورت نیاز اپراتور می تواند با فشردن کلید  : تذكرSave as  امپیوتر ذخیره نماید . ک، نتایج حاصله از آزمایش را بر روی دیسک سخت 

 
 در صورت نیاز اپراتور می تواند با فشردن کلید  : تذكرOpen بارگزاری و خت کامپیوتر روی دیسک ساز را ات قبلی ، نتایج حاصله از آزمایش

 نماید . مشاهده 

 

 در صورت نیاز اپراتور می تواند با فشردن کلید  : تذكرSave as  امپیوتر ذخیره نماید . ک، نتایج حاصله از آزمایش را بر روی دیسک سخت 

 

 در صورت نیاز اپراتور می تواند با فشردن کلید  : تذكرPrint  اید توسط پرینتر چاپ نم، نتایج حاصله از آزمایش را . 
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 : ها و خطاهاي سيستم نرم افزاري پيغام 

 تست : لاعات طدر پردازش اخطا (  1

عددی مورد  مقادیرزار نتواند نباشد و نرم افقابل پردازش نرم افزار توسط  یبه هر دلیلبدست آمده زاویه  –تغییرات گشتاور صورتیکه منحنی در 

 ردد : علام می گابصورت خودکار محاسبه و گزارش نماید ، پیغام خطایی به صورت زیر از جانب نرم افزار رات یرا از روی منحنی تغینظر 

 

 

 

 

توان از  می ،ت تست و تنظیمادد . با تغییر شرایط می گربریا شرایط و تنظیمات تست خطا معمولًا به نوع عملکرد قطعه تحت آزمایش  این

  .مرتفع خواهد شد بروز این خطا جلوگیری نمود . اگر این خطا ناشی از ماهیت قطعه باشد ، با تعویض قطعه تحت آزمایش 

 : اجرای برنامه به دلیل انقضای مدت اعتبار جیستری نرم افزار در خطا (  2

تغییرات حنی مناهد شد . زیر نمایش داده خویغام پنرم افزار منقضی شده باشد ، در ابتدای اجرای برنامه ری تسمدت اعتبار رجی صورتیکهدر 

رات یحنی تغیرا از روی منظر نمقادیر عددی مورد نباشد و نرم افزار نتواند قابل پردازش نرم افزار توسط  یبه هر دلیلبدست آمده زاویه  –گشتاور 

 بصورت خودکار محاسبه و گزارش نماید ، پیغام خطایی به صورت زیر از جانب نرم افزار اعلام می گردد : 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 روظرای این منبنمود .  حاصل نموده و نسبت به تمدید یا خرید اعتبار رجیستری برنامه اقداماین صورت می بایست با شرکت سازنده تماس در 

دید ، شدن پنجره ج با بازکور که کد مذ به شرکت سازنده اعلام نمائید . دقت کنید که این پنجره را نبندید ، چرافعال سازی اعلام شده را کد باید 

محل  ا درده رشدریافت تری سپنجره محاوره ای جدید باز خواهد شد . کد رجی کیاز دریافت کد رجیستری جدید ،  تغییر خواهد نمود . پس

 نرم افزار اجرا خواهد شد .  را بزنید . OKلید کمربوطه وارد نمایید و 
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 : دوام تست  *

اه را دوانی دستگ سرعت حرکت. و نیازی به کامپیوتر ندارد انجام می گردد سیستم کنترل الکترونیکی و میکروکنترلری تست با کمک  این

 10ریم درب ف تسیمی با ، در هر دقیقهمطابق با استاندارد و تست پلان مربوطه توسط پتانسیومتر سیستم کنترل سرعت فرکانسی تنظیم نمائید . 

 می باشد .  Hz 50 ~ 42.5 دوام معادل برای تست های و تست شده مقدار پیشنهادی بار ، باز و بسته شود . 

در صورتیکه مقدار سرعت دستگاه بر حسب نوع آزمایش به درستی تنظیم نشود ، ضمن اینکه احتمال آسیب جدی به   تذکر :

تور پراانیروسنج دستگاه وجود دارد ، ممکن است تست مربوطه به درستی انجام نشده و نتایج بدست آمده قابل استناد نباشد . لذا 

 محترم همیشه قبل از بکارگیری دستگاه می بایست سرعت دستگاه را بر حسب نوع تست مورد نظر کنترل و تنظیم نماید .
 

 : دفترچه  هر گونه صدمات وارده به سنسوهای دستگاه که ناشی از اهمال اپراتور و عدم رعایت نکات ذکر شده در این  تذکر

تنظیم  و کلیه هزینه های تعویض ، گردیدهشامل خدمات گارانتی دستگاه نئه شده ، باشد ؛ راهنما و همچنین آموزش های حضوری ارا

 مجدد مکانیکی ، سخت افزاری ، نرم افزاری و کالیبراسیون مجدد ، بر عهده خریدار محترم خواهد بود . 
 

ین هنگام ، نرم افزار دستگاه به در ارا فشار دهید .  Test، کلید میکروکنترلر دستگاه برنامه در انجام تنظیمات لازم پس از آماده سازی نمونه و 

در خصوص مچنین هد . مربوطه ، از سطح زیرین فریم درب جدا نمای Spacerسنسور جابجایی را با نصب پروب تماس اپراتور گوشزد می نماید که 

 یادآوری می نماید . ، به اپراتور ) البته در صورت نیاز ( صفر نمودن شمارنده دیجیتال تعداد سیکل ها 
 

 : سور لازم به توضیح است که سیستم کنترل دستگاه هوشمند بوده و قبل از شروع تست دوام ، موقعیت پروب سن تذکر

ور ن فریم درب تماس داشته و بیم صدمه دیدن سنسبا سطح زیریرا چک کرده و در صورتیکه تشخیص دهد پراب مربوطه جابجایی 

  ، از شروع تست خودداری کرده و به اپراتور اعلام خطر می نماید .جایی می رود جاب
 

ار در محدوده زاویه ای دستگاه بصورت خودکرا فشار دهید .  Leftو یا  Rightو سمت مورد نظر برای آزمایش ، کلید لولا  سپس بر اساس نوع

 . داد خواهد بازوی محرک و فریم درب را حرکت میکروکنترلری تعریف شده در برنامه 
 

 : منوی یدن فریم درب به نقاط تعیین شده در توجه داشته باشید که رس تذکرSetup اه به و همچنین رسیدن سرعت دستگ

ی مقدار عددسرعت تنظیم شده بر روی اینورتر کنترل فرکانسی و همچنین متر ادو پارتعداد سیکل در دقیقه مورد نظر ، به 

ANGLE PREDICT  منوی درSetup  . رعت و اگر زاویه دوران فریم درب به نقاط از پیش تعیین شده نمی رسد ، با افزایش سدارد

نیز  دستگاه راسیکل در دقیقه  مقدار، می توان مشکل را مرتفع نمود و برعکس . البته باید  ANGLE PREDICTیا کاهش مقدار 

دست  یقه مورد نظرتعداد سیکل در دقدقیق به نرخ بتوان . معمولاً باید دو پارامتر مذکور بصورت همزمان تغییر یابند تا ت شادر نظر د

 یافت . 
 

دن پس از رسی .یک سیکل کامل شده و شماره انداز دیجیتال دستگاه یک عدد اضافه خواهد شد رکت رفت و برگشتی ، هر حپس از تکمیل 

 ده و اپراتورشمتوقف  تعداد سیکل های شمارش شده به تعداد سیکل های تنظیم شده در پیش تنظیم شماره انداز دستگاه ، دستگاه بصورت خودکار

 را از اتمام آزمایش مطلع خواهد نمود . 
 

 اخطار بسیار مهم:   

دت از مسیر اعمال نیرو توسط بازوی محرک حذف گردد تا در دراز ممی بایست در هنگام انجام تست دوام ، نیروسنج دستگاه 

ه خارج شدن دستگاه و از کالیبرنیروسنج صدمه به  موجب بروزمی تواند بدیهی است عدم رعایت این مهم آسیبی به آن وارد نگردد . 

 آن گردد . 
 

 : فترچه دهر گونه صدمات وارده به سنسوهای دستگاه که ناشی از اهمال اپراتور و عدم رعایت نکات ذکر شده در این  تذکر

تنظیم  کلیه هزینه های تعویض ،و  گردیدهشامل خدمات گارانتی دستگاه نراهنما و همچنین آموزش های حضوری ارائه شده ، باشد ؛ 

 مجدد مکانیکی ، سخت افزاری ، نرم افزاری و کالیبراسیون مجدد ، بر عهده خریدار محترم خواهد بود . 
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 :تنظيم محدوده هاي زاویه اي دستگاه براي تست دوام 

سپس در پاسخ به نیاز را فشار دهید .  Settingصفحه اصلی برنامه کلید ، در ظیم محدوده های زاویه ای دستگاه برای تست دوام تنجهت  - 1

پ به ترتیب از راست به چ را فشار دهید . سپس برای ورود رمز ، کلید های زیر را Yesبرنامه ، کلید تنظیمات و جهت ورود به قسمت تنظیمات به 

ن نده فشرده شده نشاندهکهر یک ثانیه فشار دهید . با فشرده شدن هر کلید ، عدد مندرج در قسمت رمز ورود می بایست تغییر نماید و با فاصله 

 هر کلید می باشد :

 

↓  ↑  ↓  →  ↓  ← 

 

 ایجاد شده و به قسمت کالیبراسیون برنامه وارد می شوید .   2857177با فشرده شدن آخرین کلید عدد 

و راست  سمت چپرب دی هالولا ورود به قسمت تنظیمات ، نرم افزار دستگاه به ترتیب محدوده های زوایه تعریف شده برای تست پس از – 2

ده توسط قادیر نشان داده شمی توانید م  ↓و یا    ↑، با فشردن کلید های  نیاز به تغییر مقادیر نمایش داده شده در صورت را نمایش می دهد . 

 اصلاح نمائید . دستگاه را 

  : LEFT_LOW_LIM                                  (  0 :زاویه فریم درب در حالت بسته برای درب سمت چپ ) مقدار پیش فرض مقدار  -

  : LEFT_UP_LIM                                       (70-  :برای درب سمت چپ ) مقدار پیش فرض باز زاویه فریم درب در حالت مقدار  -

 : RIGHT_LOW_LIM                              (  0 :) مقدار پیش فرض راست زاویه فریم درب در حالت بسته برای درب سمت مقدار  -

 : RIGHT_UP_LIM                                    ( 70 :مقدار پیش فرض  )راست برای درب سمت باز زاویه فریم درب در حالت مقدار  -

 : ANGLE PREDICT                                (  35 :) مقدار پیش فرض فریم درب پیش بینی برای تغییر جهت حرکت زاویه مقدار  -

در ( ذخیره گردد .  EEPROMپاک نشدنی دستگاه )  را فشار دهید تا مقدار جدید در حافظه   Done، کلید هر مقدار پس از اصلاح  - 3

 .  را فشار دهید   Cancelکلید صورت عدم نیاز به تغییر مقادیر ، 

 وارد خواهید شد . ، به قسمت اصلی برنامه تست تنظیمات پس از خروج از برنامه  – 4
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 :کاليبراسيون دستگاه 

رد شدن سیستم کنترل و در فرصتی که سیستم کنترل در خصوص وا Bootهت کنترل و کالیبراسیون نیروسنج دستگاه ، در هنگام ج - 1

ه سورهای دستگاسیون سنپس در پاسخ به نیاز به کالیبراشدن به قسمت کالیبراسیون سوال می نماید ، کلید مرکزی صفحه کلید را فشار دهید . س

فاصله  یب از راست به چپ و بارا فشار دهید . سپس برای ورود رمز ، کلید های زیر را به ترت Yesو جهت ورود به قسمت کالیبراسیون برنامه ، کلید 

می  شدن هر کلید ه فشردهد می بایست تغییر نماید که نشاندهندهر یک ثانیه فشار دهید . با فشرده شدن هر کلید ، عدد مندرج در قسمت رمز ورو

 باشد :
 

↓  ↑  ↓  →  ↓  ← 
 

 ایجاد شده و به قسمت کالیبراسیون برنامه وارد می شوید .   2857177با فشرده شدن آخرین کلید عدد 

 

می نماید .  برای  شی / فشاری عملو در دستگاه تست بصورت کشبوده  N 0.25-/+دقت نامی  و 250Nدارای ظرفیت دستگاه نیروسنج  – 2

تواند  یماعمال نیرو  .رار دهید قدر وضعیت اعمال نیرو ) کششی یا فشاری ( از روی دستگاه باز کرده و کالیبراسیون این نیروسنج ، ابتدا نیروسنج را 

ر نیروی ی بایست مقدامو ل نیراز طریق اعمال وزنه استاندارد ، دستگاه دینامومتری و یا دستگاه کشش / فشار صورت پذیرد . در هر حال قبل از اعما

ورت وجود خطای ( . سپس نیروی مرجع را اعمال نمائید . در ص Zero Offsettingاولیه توسط فشردن کلید مرکزی صفحه کلید صفر گردد ) 

ح و کالیبره از اصلا ید . پسمی توانید مقادیر نشان داده شده توسط دستگاه را اصلاح نمائ  ↓و یا    ↑بیشتر از حد مجاز ، با فشردن کلید های  

دستگاه )  را فشار دهید تا مقدار جدید ضریب کالیبراسیون این سایت در حافظه پاک نشدنی   Doneنمودن نیروی این سایت ، کلید 

EEPROM  . ذخیره گردد ) 

 

الیبراسیون صورت می گیرد . در مرحله ک mm 25و  mm 5اسیون سنسور جابجایی دستگاه توسط دو عدد گیج بلوک به طول کالیبر – 3

ب سنسور ورپه پشتی ا در قسمت دنبالسنسور جابجایی ، نرم افزار دستگاه از اپراتور درخواست می نماید که به ترتیب گیج بلوک های فوق ر

دنباله  هاییتدنه و استاپ انشکل می باشد ، می توان آن ها را براحتی بین ب U مقطع گیج بلوک های مذکور بصورت نجائیکهآجابجایی قرار دهد . از 

یج قرار دادن گ . پس از که گیج بلوک بصورت کامل و در راستای محور دنباله پروب قرار داشته باشد سنسور جابجایی قرار داد . دقت کنیدپروب 

ار ضرایب گاه بصورت خودکپس از طی مراحل مذکور ، نرم افزار دسترا فشار داده و مرحله بعدی را دنبال کنید .  Done، سوئیچ فشاری اول  بلوک

 .می نماید ( ذخیره  EEPROMدر حافظه پاک نشدنی دستگاه ) کالیبراسیون جدید را محاسبه ، اعمال و 

 

 هلذا نیازی ب ی باشد .یجیتال مانکودر دورانی دستگاه که به منظور اندازه گیری زاویه مورد استفاده قرار می گیرد ، دارای خروجی د – 4

پ وسط اسیلوسکوگاه و تکالیبراسیون نرم افزاری ندارد . صرفا نقطه مبنای صفر سخت افزاری آن می بایست در دوره های منظم توسط سازنده دست

 مورد بازبینی و چک قرار گیرد . 

 

فحه کلید ید مرکزی صبا فشردن کلاین وضعیت خواهید شد . در  پس از خروج از برنامه کالیبراسیون ، به قسمت اصلی برنامه تست وارد – 5

صحت  دستگاه ، از ه نیروسنجصفر نمائید . در این مرحله می توانید با اعمال مجدد نیرو برائت شده توسط دستگاه را ق یقادر خواهید بود تا نیرو

 کالیبراسیون دستگاه مطمئن گردید . 

 

 .بر روی دستگاه نصب کنید خود صلی انتها ، نیروسنج را در محل ادر  – 6
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 یس و نگهداري سيستم :سرو

ه شده است که دستورات بگونه ای طراحی و ساخت،  PND 4697 – ZND 2018 UHTSمدل  لولا دستگاه تست یونیورسالدستگاه 

 سرویس و نگهداری آن به حداقل ممکن کاهش یافته و سرویس و نگهداری آن در نهایت سهولت و آسانی صورت پذیرد . 

 باشد :  ری میداویس و نگهسر توررای چهار سری دسدا،  PND 4697 – ZND 2018 UHTSدستگاه تست یونیورسال مدل 

 الف ( سرویس و نگهداری روزانه : 

  و . . . .فیکسچرها ، وزنه ها تنظیمات دستگاه از نظر مکانیکی شامل کنترل  – 1

 کنترل کلیه کانکتور ، کابل ها و اتصلات الکتریکی و برقی دستگاه .  – 2

کار بردن تداول . از بمیک دستمال پارچه ای نرم آغشته به مواد تمیز کننده باد و سپس توسط توسط ابتدا کلیه سطوح دستگاه  تمیز نمودن – 3

 مواد بنزینی و تینری اکیدا خودداری نمائید .

 

 ب ( سرویس و نگهداری هفتگی : 

 توسط تینر روغنی .دستگاه تمیز کاری میله و بوش راهنمای  – 1

 و . . .، نیروسنج گریبکس موتور شامل تجهیزات مکانیکی کلیه آچار کشی  کنترل و – 2

   . . .  فیکسچرها و قطعه تحت آزمایش پیچ های کنترل و آچار کشی  – 3

 

 ج ( سرویس و نگهداری ماهیانه :

 . ی استاندارد چک نمودن کالیبراسیون نیروسنج دستگاه توسط یک نیروسنج کالیبره شده مرجع و یا وزنه ها – 1

 

 د ( سرویس و نگهداری سالیانه : 

یرد . رویس قرار گهای اساسی دستگاه توسط شرکت سازنده مورد بازرسی و س بایست کلیه قسمت در انتهای هر سال کاری دستگاه ، می – 1

 نماید : جدول زیر زمانبندی سرویس سالیانه دستگاه را مشخص می

              

 تاريخ تحويل قطعي دستگاه :                                       

 توضيحات نوع سرويس   تاريخ سرويس بعدي تاريخ سرويس رديف

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     
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 عيب یابي  سيستم :

 

ا تیکه بر این قسمت تنها جهت عیب یابی کلی سیستم توسط خریدار ارائه شده است . در صورموارد ذکر شده د

فقط  فقط و وراهنمائی های ارائه شده مشکل سیستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستکاری سیستم جدا خودداری نموده 
 .  با شرکت سازنده تماس حاصل فرمائید تا در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود

 

 در غير این صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد .

 

 علت احتمالی عیب ردیف

 شود . دستگاه روشن نمی 1

 صلی قطع نباشد . برق ورودی دستگاه از تابلوی برق اکنترل کنید  -

 ا چک کنید . رفیوز برق اصلی دستگاه  -

 رق ورودی را از نظر قطعی و زدگی کنترل نمائید .بکابل  -

 کند . دستگاه کار نمیفرامین شود ولی  روشن میتگاه دس 2

سیستم کنترل مپیوتر و بین کاSerail Port کابل کنترل نمائید که  -

 باشد . سالم و وصل 

سمت مکانیکی دستگاه را و قسیستم کنترل کابل ها ارتباطی بین  -

 کنترل کنید .

ل تر در حال نمائید که بیش از یک برنامه کنترل بر روی کامپیوکنتر -

 اجرا نباشد . 

 چک کنید . فزار ابر روی کامپیوتر و نرم را درگاه سریال  Portشماره  -

نسی دستگاه وصل برق سیستم کنترل  سرعت فرکاکنترل کنید که  -

 باشد . 

 .  اضطراری دستگاه فعال نباشد کنترل کنید سوئیچ توقف  -

 تست در مراحل میانی متوقف می گردد .   4
وج به نوع تست صحت تنظیمات و فیدبک های مربوطه را چک با ت -

 نمائید . 

 نتایج تست ها با استاندارد مغایرت دارد .  5

 نصب صحیح و دقیق قطعه را کنترل نمائید .  -

 دستگاه و فیدبک های دستگاه را چک نمائید .  تنظیمات -

 ی مطمئن شوید . در حالت بی باراز صفر بودن نیروسنج  -

طه ز صفر شدن زاویه قرائت شده توسط انکودر دستگاه حین عبور از نقا -

 صفر دستگاه ، اطمینان حاص نمائید . 
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