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 بنام خدا

 معرفي  :

 به منظور PND 4691 – ZND 2012 CSFCTSدستگاه تست دوام فنرهاي اكسل تحت شرايط خوردگي با سيستم محرك سرو هيدروليك مدل 
 ) بر روي انواع فنرهاي اكسل خودرو و يا فنرهاي فشاري مشابه ساخته شده است . Salt Sprayانجام تست هاي دوام تحت شرايط خشك و يا مه نمك ( 

 ) مي باشد ، قادر است با كمك محرك سرو هيدروليك خود فنر CNC ميكروكنترلري ( –اين دستگاه كه داراي يك سيستم كنتـرل و هدايت كامپيـوتري 
 بصورت ديناميكي تحت شرايط تست Hz 3 و تا حداكثر فركانس mm 220 ، با كورس رفت و برگشتي حداكثر N 10000هاي مذكور را تا حداكثر نيروي 

 با دبي و فشار قابل Power Packدوام قرار دهد . با توجه به محدوده وسيع كورس و فركانس قابل تامين توسط سيستم هيدروليك اين دستگاه ، از يك 
تنظيم و با سيستم خنك كاري چندگانه استفاده شده است . بهره گيري از سيستم سرو هيدروليك به همراه سيستم كنترل كامپيوتري ، امكان تنظيم دقيق 
ميزان و بازه كورس ، فركانس و كنترل موقعيت فك متحرك دستگاه را فراهم ساخته است . در طراحي اين دستگاه كليه موارد ايمني و حفاظتي رعايت شده 

است و در صورت بروز هرگونه خطا در هنگام انجام تست ، دستگاه بلافاصله متوقف گرديده ، با آلارم صوتي و بصري اپراتور را از مشكل بوجود آمده آگاه 
 طراحي و اجرا شده است و امكانات متنوعي را براي كاربر مهيا LabViewخواهد ساخت . نرم افزار طراحي شده براي اين دستگاه با كمك برنامه قدرتمند 

ساخته است .  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

جك محرك اصلي اين دستگاه داراي طراحي ويژه و منحصر به فردي مي باشد كه صرفا براي انجام تست هاي دوام با فركانس ، دامنه و مدت كاري 
طولاني طراحي و ساخته شده است . اين طراحي منحصر به فرد داراي يك مكانيزم خنك كاري مخصوص مي باشد كه ضمن كاهش استهلاك قطعات جك ، 

از نشتي روغن در دراز مدت ممانعت نموده و موجب طول عمر دستگاه خواهد شد .  
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اين دستگاه به منظور فراهم آوردن امكان تست خستگي فنـرهاي مختلـف تحـت شـرايط خـوردگي ، مجهز به تجهيزات ويژة تست سالت اسپري نيز 
مي باشد . محفظة تست دستگاه از مواد مقاوم به خوردگي ( فولاد هاي ضد زنگ و پلي اتيلن ) ساخته شده است تا در مجاورت با مه نمك در تست هاي 

سالت اسپري دچار خوردگي نگردد . در اين دستگاه تست هاي خستگي تحت شرايط خوردگي ، طبق استاندارد هاي مربوطه و تحت كنترل سيستم 
كامپيوتري دستگاه قابل اجرا مي باشد .  

 
 كامپيوتر در تمامي مدت تست ، ضمن نظارت و كنترل مراحل آزمايش ، اطلاعات بدست آمده از Data Acquisitionيك سيستم كنترل و 

سنسورهاي مختلف دستگاه را دريافت ، تقويت و به اطلاعات ديجيتال تبديل نموده و پس از پردازش هاي لازم بصورت مقادير عددي منحني هاي مربوطه 
نماش خواهد داد . در اين دستگاه مقادير عددي نيروي فنر ، ميزان جابجائي فك متحرك ، فركانس سيكل حركت رفت و رگشتي فك متحرك ، دماي 

 ارتباط كامپيوتر با تجهيزات Multi Function ثبت و ذخيره مي گردند . يك كارت واسط كامپيوتري Real Timeمحفظه تست و مخزن اشباع بصورت 
 12 و با دقت .Sample/Sec 100سخت افزاري ، سنسورها و فرمان هاي دستگاه را برقرار مي سازد . سرعت تبديل اطلاعات آنالوگ به ديجيتال معادل 

Bit  . مي باشد . همچنين اين اطاعات بر روي ديسك سخت كامپيوتري ذخيره شده و براي مراجعات بعدي نگهداري خواهد شد 
 

شير سرو هيدروليك دستگاه در هنگام تست دوام ، توسط يك سيستم مستقل ميكروكنترلري به همراه مدارات قدرت و فرمان مربوطه و با حداقل 
 كنترل مي گردد . اين امر كنترل دقيق شير سرو و در نهايت كنترل دقيق موقعيت فك متحرك .Sample/Sec 300فركانس نمونه برداري و كنترل 

دستگاه را در هر لحظه از زمان فراهم آورده است .  
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 شنائي با قسمت هاي مختلف سيستم :آ

 از دو بخش مدولار تشكيل شده PND 4691 – ZND 2012 CSFCTSدستگاه تست دوام فنرهاي اكسل با سيستم محرك سرو هيدروليك مدل 
است : 

 

ست (   ) .  Test Chamber Moduleالف )  مدول كابين ت

 ) . Control Moduleب ) مدول كنترل (

ك (  ك هيدرولي  ) .  Hydraulic Power Pack Moduleج ) مدول پاور پ

سپري (   ) .  Salt Spray Moduleد ) مدول سالت ا
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Test Chamber Module Salt Spray Module Control Module Hydraulic Power Pack Module 
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 ) مدول كابين تستTest Chamber Module ( : 

مدول تست ، كنترل و هدايت خود داراي دو بخش عمده مي باشد : 

 ) . Test Cabinetالف ) كابينت تست ( 

 ) . Hydraulic & Electrical Instruments Cabinetب ) كابينت تجهيزات هيدروليك و برق ( 
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 ) . Test Cabinetالف ) كابينت تست ( 

 

 فك متحرك .    – 1

    فيكسچر متحرك . – 2

 فيكسچر ثابت .   – 3

 )  Load Cell نيروسنج ( – 4

 فنر تحت آزمايش .   – 5

 ميله هاي راهنما .  – 6

 بوشهاي راهنما با مكانيزم روغنكاري – 7
خودكار .  

 ظروف جمع آوري روغن اضافي .  – 8

 شفت جك هيدروليك اصلي .   – 9

 ضربه گير پائيني شفت جك اصلي  – 10

 سوئيچ مغناطيسي ايمني براي قفل بودن – 11
درب كابينت تست .  

 نازل سالت اسپري – 12

 سنسور دماي داخل محفظه تست .  – 13

 هيتر و وان آب گرم براي گرم كردن – 14
هواي داخل محفظه تست .  
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) .  Hydraulic & Electrical Instruments Cabinet ب ) كابينت تجهيزات هيدروليكي و برقي (

 

 جك اصلي .    – 15

 بلوك تجهيزات هيدروليك . –16

 شير سرو هيدروليك .  – 17

 مانومتر فشار هيدروليك .  – 18

 آكومولاتور ورودي .  – 19

 آكومولاتور خروجي .  – 20

 رادياتور خنك كننده روغن . – 21

 سنسور جابجائي فك متحرك .   – 22

 ضربه گير بالائي شفت جك اصلي .   – 23

 سيستم روغنكاري خودكار شفت هاي – 24
راهنما به همراه شيرهاي فلو كنترل 

مربوطه .  

 آمپلي فاير نيروسنج .  – 25

 فن تهويه .   – 26

 )  Joystick  كنترل دستي جك اصلي ( – 27

 چراغ نشاندهنده وضعيت عملكرد دستگاه – 28
( دستي / اتوماتيك ) .  
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 آلارم صوتي به همراه چراغ چشمك زن . – 32

 اصلي كل دستگاه .  24V/DC فيوز برق – 33

 چراغ سيگنال نشاندهنده وضعيت برق  – 34
24V/DC . 

 - سوئيچ قارچي قفل شو براي توقف 35
اضطراري .  

 ساعت كار غير قابل صفر شدن . – 36

 سيستم كنترل LCD صفحه نمايش – 37
شير سرو هيدروليك .  

 

 

 

 

 كانكتور ارتباطي ديجيتال مدول كابين – 38
تست .  

 - كانكتور ارتباطي ديجيتال و آنالوگ مدول 39
سالت اسپري . 

 - كانكتور ارتباطي آنالوگ مدول كابين 40
تست . 

 - كانكتور ارتباطي آنالوگ سنسور دماي 41
كابين تست . 

 - كانكتور ارتباطي ديجيتال مدول پاورپك 42
هيدروليك . 
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 فاز ورودي . 3 چراغ هاي سيگنال نشاندهنده برق – 1-53

 چراغ نشاندهنده اعلام خطاي داغ نمودن موتور پمپ هيدروليك اصلي .   – 2-53

چراغ نشاندهنده اعلام خطاي داغ نمودن روغن هيدروليك .   –  3-53

 چراغ نشاندهنده اعلام خطاي كم بودن روغن هيدروليك .   – 4-53

 چراغ نشاندهنده اعلام خطاي گرفتگي فيلتر ورودي .   – 5-53

 سيستم كنترل فاز و كنترل ولتاژ برق سه فاز ورودي .  – 6-53

 سوئيچ فشاري قفل شو توقف اضطراري . – 7-53

 فيوز برق تك فاز مدار كنترل تابلو . – 8-53

 چراغ هاي سيگنال نشاندهنده وضعيت سيستم كنترل فاز .    – 9-53

 .  24V/DC چراغ هاي نشاندهنده وصل بودن برق سه فاز ورودي و برق – 10-53

 سوئيچ خاموش / روشن موتور پمپ هيدروليك اصلي بصورت دستي به همراه چراغ سيگنال مربوطه .   – 11-53

اين مجموعه بصورت رزرو بوده و در حال حاضر  سوئيچ خاموش / روشن شير فشار شكن بصورت دستي به همراه چراغ سيگنال مربوطه ( – 12-53

) . عملكردي ندارد 
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 فيوز هاي برق سه فاز ورودي اصلي . – 13-53

 كنتاكتور فرمان خاموش / روشن شدن الكتروپمپ هيدروليك . – 14-53

فيوزهاي مينياتوري پريز هاي تك فاز خروجي .  –  15-53
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 ) مدول سالت اسپريSalt Spray Module ( : 
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 كابين مخازن سالت اسپري .  – 58

 پايه هاي قابل تنظيم .  – 59
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 مانومتر نشاندهنده فشار هواي فشرده نازل سالت اسپري .       – 1-55

 رگولاتور تنظيم فشار هواي فشرده نازل سالت اسپري . – 2-55

3-55 – LED       . نشاندهنده وضعيت مطلوب سطح آب مقطر مخزن اشباع 

4-55 – LED       . نشاندهنده وضعيت مطلوب سطح محلول در مخزن آب نمك 

5-55 – LED       . نشاندهنده وضعيت مطلوب سطح آب مقطر در مخزن مربوطه 

6-55 – LED       . نشاندهنده روشن بودن نازل سالت اسپري 

7-55 – LED       . نشاندهنده روشن بودن سيستم تخليه بخارات محفظه تست 

 ترموكنترل ديجيتال دماي محفظة تست .  – 8-55

 ترموكنترل ديجيتال دماي مخزن اشباع .  – 9-55

 سوئيچ خاموش / روشن نازل سالت اسپري بصورت دستي .   – 10-55

 سوئيچ خاموش / روشن سيستم تخليه بخارات محفظه تست بصورت دستي .   – 11-55

12-55 – LED ) اين مجموعه بصورت رزرو بوده و در حال حاضر عملكردي ندارد  نشاندهنده روشن بودن هيتر مخزن آب نمك . (
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 مخزن اشباع .  – 1-58

 سنسور سطح سنج مخزن اشباع .  – 2-58

 مخزن آب مقطر .  – 3-58

 سنسور سطح سنج مخزن آب مقطر . – 4-58

 مخزن محلول آب نمك  – 5-58

 سنسور سطح سنج مخزن محلول آب نمك .  – 6-58

) . اين مجموعه بصورت رزرو بوده و در حال حاضر عملكردي ندارد  هيتر و ترموستات مخزن محلول آب نمك ( – 7-58

 تجهيزات برقي و الكترونيكي كنترلي سيستم سالت اسپري . – 8-58
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  :دستگاهراتوري اپ

  PND 4691 – ZND 2012 CSFCTSدستگاه تست دوام فنرهاي اكسل تحت شرايط خوردگي با سيستم محرك سرو هيدروليك مدل 
بگونه اي طراحي و ساخته شده است كه اپراتوري ، سرويس و نگهداري آن در نهايت سهولت و آساني باشد .  

 

  : كنترل نمودن دستگاه قبل از بكارگيري 

 

هميشه قبل از راه اندازي و بكارگيري دستگاه ، موارد زير را كنترل كنيد : 

 مدول پاور پك هيدروليك دستگاه را كنترل نمائيد :  – 1

 ) مقدار روغن داخل مخزن اصلي كافي باشد .  1 – 1

دارد Uتذكر :   ستان ك ا ك صرفا از روغن هيدرولي ذا از ريختن هر گونه ISO 46در صورت كم بودن روغن هيدرولي ستفاده نمائيد . ل   ا
دارد در داخل مخزن روغن اصلي جدا  خودداري كنيد .   ستان غير ا روغن 

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  1 – 2

 ) هيچيك از تجهيزات هيدروليكي داراي آثار نشتي نباشند .  1 – 3

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 1 – 4

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 1 – 5

 ) اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد . 1 – 6

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 1 – 7

 ) در حالت باز ( غير فعال ) باشند . Emergency Stop ) سوئيچ هاي توقف اضطراري دستگاه ( 1 - 8

 ) كليه سوئيچ هاي روشن / خاموش نمودن پمپ هاي هيدروليك و فن هاي خنك كننده بر روي پنل كنترل تجهيزات برقي دستگاه را   1 – 9

          در وضعيت خاموش قرار دهيد .    

 

 مدول محفظه تست را كنترل نمائيد :  – 2

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  2 – 1

 ) هيچيك از تجهيزات هيدروليكي داراي آثار نشتي نباشند .  2 – 2

 ) سيستم روغنكاري خودكار ميله هاي راهنما داراي روغن كافي بوده . شير تنظيم ميزان روغن تنظيم باشد .  2 – 3

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 2 – 5

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 2 – 6

 ) اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد . 2 – 7

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 2 – 8

 ) فيكسچر هاي ثابت و متحرك را بصورت كامل آچار كشي نمايد و پيچ هاي مغزي قفل كننده را كاملا محكم نمائيد .  2 – 9
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 مدول سالت اسپري را كنترل نمائيد :  – 3

 ) ميزان سطح مايعات مخازن اشباع ، آب مقطر و آب نمك دستگاه كافي باشد . در صورت كمبود بر حسب مورد ميزان سطح مايع را 3 – 1
افزايش دهيد .  

: دقت نمائيد كه در هنگام انجام تست هاي خستگي تحت شرايط خوردگي ، هيتر نصب شده در محفظة تست مي بايست در  تذكر مهم
داخل آب مقطر غوطه ور باشد . اين آب مقطر از مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري تأمين مي گردد . سطح آب غلاف هيتر محفظة تست با 

سطح آب مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري هم طراز مي باشد . لذا الزامي است هميشه در ابتداي شروع به كار دستگاه ، آب مخزن آب 
مقطر مدول سالت اسپري را كاملا پر نمائيد .  

: اخطار  U آتش سوزي در محفظة روز  كاهش بيش از حد سطح آب مقطر داخل مخزن ، مي تواند منجر به افزايش دما و حتي ب
ست گردد .   ت

 

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  3 – 2

 ) هيچيك از مخازن و تجهيزات داراي آثار نشتي نباشند .  3 – 3

 ) شيرهاي خروجي مخازن آب مقطر و آب نمك باز باشند .  3 – 4

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 3 – 5

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 3 – 6

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 3 – 7
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U  : روشن نمودن و آماده سازي اوليه دستگاه

 كامپيوتر سيستـم كنترل دستگاه را روشـن نمـائيد .  – 1

: 24برق  تذكر V/DC قسمت هاي مختلف دستگاه شامل مدول سالت اسپري ، مدول پاورپك هيدروليك و مدول تست با روشن شدن  
كامپيوتر دستگاه وصل و با خاموش شدن آن قطع مي گردد .  

 ) را اجرا خواهد نمود .  CSFCTS Controller شـدن ، برنامة كنترلر دستگاه ( Boot - كامپيـوتر مـذكور پس از طـي مراحـل 2

: دقت نمائيد كه اين دستگاه مجهز به سيستم حفاظتي كنترل فاز مي باشد . لذا در صورتيكه هر يك از فازها قطع بوده ، جهت گردش  تذكر
فاز هاي برق ورودي صحيح نبوده و يا ولتاژ برق ورودي از ميزان تنظيم شده بر روي سيستم كنترل فاز كمتر باشد ، برق اصـلي دستگاه وصـل 

 ) روشن مي گردد . 53-9نمي گردد . در اين حالت چراغ نشانگر بروز اشكال در برق ورودي ( 

 در ابتداي اجرا شدن برنامه ، رمز ورود از كاربر سوال مي گردد . اپراتور با دادن رمز صحيح مي تواند به برنامة كنترلر وارد شده و اقدام به انجام – 3
آزمايشات نمايد .  

: دقت نمائيد كه برنامة كنترلر داراي دو رمز ورود متفاوت مي باشد : رمز ورود اپراتوري و رمز ورود سوپروايزري . بر حسب اينكه كاربر  تذكر
با چه رمز ورودي به برنامة كنترلر وارد شود ، ميزان دسترسي هاي او به بخش هاي مختلف نرم افزار متفاوت مي باشد . اپراتور دستگاه صرفاً به 

امكانات مورد نياز براي انجام آزمايشات دسترسي دارد ، ليكن سوپروايزر مي تواند به برخي تنظيمات اساسي سيستم ، نظير شمارة سخت 
افزاري درگاه سريال براي ارتباط كامپيوتر با ميكروكنترلر شير سرو  و . . . نيز دست پيدا نمايد .  

: رمز ورودي اپراتوري از طريق منوي  تذكرSetup در برنامة كنترلر قابل تغيير مي باشد . ليكن رمز ورود سوپروايزري تنها از طريق برنامه 
 و يا CSFCTS Calibration ، CSFCTS Testهاي ويژه كه تنها سوپروايزر مي بايست به آنها دسترسي داشته باشد ، نظير برنامه هاي 

CSFCTS Specimen  . قابل تغيير مي باشد ، 

 ثانيه به طول مي انجامد . 10 ) اجرا خواهد شد . اين مراحل حدود Initializing پس از ورود به برنامة كنترلر ، مراحل آماده سازي اولية ( – 4
 ) آمادة كار خواهد بود .  Manual قرار گرفته و در حالت دستي ( Panelسپس برنامة كنترلر در منوي 
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U  : قرار دادن فنر بر روي فيكسچر تست

با اين پيش فرض كه هيچ فنري از قبل بر روي فيكسچر دستگاه نصب نگرديده است ، مراحل زير مي بايست براي تست يك فنر جديد بر روي 
دستگاه صورت پذيرد .  

 بر حسب نوع فنر مورد نظر براي تست ، فيكسچر مناسب را بر روي دستگاه نصب نمائيد . براي اين منظور ابتدا پيچ هاي فيكسچر را شل نموده –1
و سپس فيكسچر فعلي را از روي دستگاه باز و آنگاه فيكسچر مناسب را بر روي دستگاه ببنديد .  

 توسط كنترل دستي جك اصلي فك متحرك را در موقعيتي قرار دهيد تا بتوانيد فنر مورد نظر را بر روي فيكسچر پائيني قرار دهيد .  – 2

 توسط كنترل دستي جك اصلي فك متحرك را به قدري پائين آوريد تا فنر بصورت غير فشرده بين دو فيكسچر قرار گيرد .  – 3

 برنامه تست دستگاه ، عدد قرائت شده توسط نيروسنج دستگاه را صفر نمائيد .  Panel در پنجره Zero Load Cell توسط سوئيچ – 4

 

: در اين حالت عبارت  تذكرLoad Cell بر روي كليد فوق به رنگ قرمز در خواهد آمد كه نشاندهنده اين امر است كه ميزان نيروي قرائت 
 به رنگ Load Cell در حال نمايش است . با فشردن مجدد كليد مذكور ، عبارت Offsetشده توسط نيروسنج دستگاه با احتساب يك نيروي 

   نمايش داده خواهد شد . Offsetمشكي در خواهد آمد و ميزان نيروي قرائت شده توسط نيروسنج دستگاه بدون  احتساب نيروي 

 

: اخطار  U عدم اجراي بند روز خطا 4در صورت  سچر ثابت بصورت ثابت به مقدار نيروي فنر اضافه شده و موجب ب  ، وزن فنر و فيك
در قرائت نيروي فنر خواهد گرديد .  

 

 - توسط كنترل دستي جك اصلي فك متحرك را به قدري پائين آوريد تا فنر تا ميزان مناسب بصورت فشرده بين دو فيكسچر قرار گيرد .  5

 درب هاي ايمني دستگاه را بسته و آنها را توسط دستگيره مربوطه قفل نمائيد .  – 6

 

: اخطار  U عدم اجراي بند علام 6در صورت  ست بصورت خودكار نبوده و خطاي باز بودن درب ايمني را ا  ، دستگاه قادر به انجام ت
ست بصورت خودكار درب ايمني دستگاه به هر دليلي باز گردد ،  و ثبت خواهد نمود . همچنين در صورتيكه در حين انجام ت

علام و ثبت خواهد نمود .   ست را متوقف نموده و خطاي باز بودن درب ايمني را ا ستم كنترل دستگاه بلافاصله ت سي
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U  : انجام آزمايش دوام

تعريف نوع و ابعاد فنر ، شرايط تست ، تعداد سيكل آزمايش ، گزارش گيري هاي عددي و نموداري و . . . از طريق سيستم كنترل كامپيوتري 
 صورت مي پذيرد .  CSFCTS Controllerاصلي و برنامة 

 

U  : مراحل اصلي انجام يك تست جديد به شرح زير است 

 . Specimen - تعريف نوع و ابعاد فنر و . . . در منوي 1

 .  Test - تعريف شرايط تست ، تعداد سيكلهاي آزمايش ، شرايط حدي و . . . در منوي 2

 .  File - ذخيره سازي اطلاعات مراحل قبل با يك نام مشخص بر روي ديسك سخت كامپيوتر در منوي 3

 .  Panel - آماده سازي اوليه و انجام تست در منوي 4

 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 5

 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع و ابعاد فنر ، شرايط تست و . . . در منوي 6

 

U  : مراحل اصلي انجام يك تست ناتمام قبلي به شرح زير است 

 .  File - باز نمودن فايل ذخيره شدة تست قبلي در منوي 1

 .  Panel - آماده سازي اوليه و ادامة انجام تست در منوي 2

 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 3

 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع گريبكس و مختصات دنده ها ، شرايط تست و . . . در منوي 4
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U  : انجام يك تست جديد

 . Specimen - تعريف نوع و ابعاد فنر و . . . در منوي 1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

در اين منو اپراتور مي بايست مشخصات مربوط به گريبكس را وارد نمايد . اين اطلاعات عبارتند از :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Test Specimen Information: 

 : Simple Text Input Spring Name --- ---نام فنر  
 : Simple Text Input Spring Code --- ---شمارة فني ( كد ) فنر  
 : Simple Text Input Spring Shape --- ---شكل فنر    
 : .Simple Text Input Serial No --- ---شمارة سريال فنر   

 Multi Line --- ---توضيحات   
Simple Text Input Notes : 

Spring Specification: 
 :Simple Text Input L0 0 0طول آزاد فنر   
 :Simple Text Input L1 0 0طول بالائي فنر در تست دوام  
 :Simple Text Input L2 100- 100+طول پائيني فنر در تست دوام  
 :Simple Text Input L3 100- 100+طول بسته فنر   
 :Simple Text Input Do_1 100- 100+قطر خارجي انتهاي اول فنر   
 :Simple Text Input Di_1 100- 100+قطر داخلي انتهاي اول فنر   
 :Simple Text Input Do_2 100- 100+قطر خارجي انتهاي دوم فنر   
 :Simple Text Input Di_2 100- 100+قطر داخلي انتهاي دوم فنر   

 … Switch Load Specimen --- --- ---فراخواني فايل مشخصاتي فنر  1*

  : Simple Text Output Specimen File --- ---نام فايل فراخواني شده   2*
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 اطلاعات گريبكس هاي مختلف Data Base : توسط اين كليد اپراتور مي تواند اطلاعات مربوط به مشخصات و ابعاد فنر را از روي فايل هاي 1*
 ايجاد شده اند را بصورت مستقيم فراخواني نمايد .   CSFTS Specimenكه توسط سوپروايزر آزمايشگاه و از طريق برنامة 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : SPC.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Compression Springs Fatigue Corrosion Test System\Specimen Definitions\   

قرار داده شده اند . اين عمل موجب صرفه جوئي در وقت براي وارد نمودن دستي اطلاعات و كاهش خطر ورود اطلاعات نادرست و يا ناقص 
مي گردد .  

 نمايش داده خواهد شد .  Specimen File : نام فايل فراخواني شده در قسمت 2*
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 .  Test - تعريف شرايط تست ، تعداد سيكل ها ، شرايط حدي و . . . در منوي 2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

در اين منو اپراتور مي بايست مشخصات مربوط به تست را وارد نمايد . اين اطلاعات عبارتند از :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Test Specimen Information: 

 : Simple Text Input Operator Name --- ---نام اپراتور   
 : Simple Text Input Test Date --- ---تاريخ انجام تست   
 : Simple Text Input Note --- ---توضيحات در خصوص تست   

Application Information: 
 : Simple Text Input Applicant Name --- ---نام درخواست كننده   
 : Simple Text Input Application Date --- ---تاريخ درخواست   

Test Information : 
 :Numeric Text Input Cycles Numbers 0 6^10تعداد سيكل هاي آزمايش  
 Numeric Text Input Cycles Frequency : (Hz) 0.5+ 3+فركانس تست   

 L2 +10000 0 Numeric Text Input Max. Force @ L2 : (N)حداكثر نيروي فنر در طول  1*

 ABSحداكثر نيروي مجاز   2*
10000 

ABS 
100 Numeric Text Input Max. Force : (N) 

 (%) : Numeric Text Input Max. Force Deviation 5 20حداكثر خطاي مجاز افت نيروي فنر  3*
    : Combo Text Input Test Type --- ---نوع تست ( ساده / خوردگي )  
 Numeric Text Input Salt Spray Duration : (Min.) 1 60مدت زمان اسپري آب نمك  
 Numeric Text Input Dry Duration : (Min.) 2 120مدت زمان تست خشك   
 Numeric Text Input Saturator Temp. Set.: (ºC) 25 60دماي تنظيم شده براي محفظه اشباع  
 Numeric Text Input Chamber Temp. Set.: (ºC) 25 40دماي تنظيم شده براي محفظه تست   
 Numeric Text Input Max Saturator Temp. : (ºC) 25 60حداكثر دماي مجاز محفظه اشباع  

 Numeric Text Input Max Chamber Temp. : (ºC) 25 60حداكثر دماي مجاز محفظه تست   
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Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
 … Switch Load Test --- --- ---فراخواني فايل مشخصاتي تست   4*

  : Simple Text Output Test File --- ---نام فايل فراخواني شده   5*

 

 توسط اين قسمت تعيين مي گردد . اين عدد به عنوان مبناي مقايسه اوليه براي افت نيروي فنر در نظر L2 : حداكثر نيروي فنر در نقطه 1*
 چه ميزان بوده است . L2گرفته خواهد شد . به عبارت ديگر اين عدد مشخص مي نمايد كه نيروي فنر قبل از شروع تست دوام در نقطه 

البته لازم به توضيح است كه در شروع تست دوام ، سيستم كنترل كامپيوتري دستگاه از اپراتور در خصوص نياز به اندازي گيري خودكار 
 را اندازه گيري نموده و آن را L2 سوال مي نمايد . در صورت پاسخ مثبت اپراتور ، دستگاه بصورت خودكار نيروي فنر در نقطه L2نيروي 

در اين قسمت ثبت مي نمايد . در غير اين صورت مقادير قبلي وارد شده در اين قسمت به عنوان مبنا مورد استفاده قرار خواهد گرفت .   

: اخطار  U شته باشيد كه معمولا مقدار نيرو در نقطه ك فنر اندزه گيري L2توجه دا راي ي ست دوام ب ع ت ست صرفا در شرو  مي باي
آزمايش بصورت نا تمام ، دقت شود كه در ادامه  ك  ذا در صورت توقف ي آن تغيير ننمايد . ل آزمايش دوام مقدار  شده و تا اتمام 

ستم كنترل نخواهد نبود.   دازه گيري مجدد نيرو بصورت خودكار توسط سي آزمايش نيازي به ان

 : حداكثر محدوده مجاز تغيير نيروي فنر بر حسب درصد در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . در صورتيكه نيروي فنر از مقدار مجاز 2*
نموده ، آلارم دستگاه فعال  " Force Drop" تعريف شده در اين قسمت كاهش ( و يا افزايش ) يابد ، سيستم كنترل بلافاصله اعلام خطاي 

شده و تست متوقف خواهد شد . توضيحات كامل در خصوص خطاهاي بوجود آمده در حين آزمايشات و نحوه عمل اپراتور در هنگام 
 آمده است . Panelبروز خطا ، در منوي 

: ملاك مقايسه براي تشخيص كاهش ( و يا افزايش ) نيروي فنر ، نيروي اندازه گيري شده در نقطه  تذكرL2 مي باشد . بنابراين حداكثر 
مقدار مجاز تغيير نيرو بصورت زير قابل محاسبه مي باشد : 

 Acceptable Force Interval = F@L2 * Max. Force Deviation (%) / 100  

 : حداكثر نيروي مجاز در اين قسمت قابل تعريف مي باشد . حدنهائي نيروي مجاز قابل قبول دستگاه ، برابر ظرفيت نامي نيروسنجِ كششي / 3*
 ) تعريف شده است . معذالك اپراتور مي تواند بر حسب مورد و شرايط آزمايش ، مقادير كمتري را نيز به N 10000فشاري دستگاه ( 

عنوان حداكثر نيروي مجاز دستگاه ، وارد نمايد . در صورتيكه نيروي فنر از مقدار ماكزيمم نيروي تعيين شده در اين قسمت فراتر رود ، 
نموده ، آلارم دستگاه فعال شده و تست متوقف خواهد شد . توضيحات كامل در  " Over Load" سيستم كنترل بلافاصله اعلام خطاي 

 آمده است .   Panelخصوص خطاهاي بوجود آمده در حين آزمايشات و نحوه عمل اپراتور در هنگام بروز خطا ، در منوي 

: در صورتيكه فك متحرك بر اثر هر عاملي در طول مدت آزمايش از نقطه  تذكرL1 بالاتر رود و اين امر موجب كاهش نيروي نيروسنج به 
 خواهد نمود . اين امر به منظور ممانعت از بيرون پريدن فنر از بين دو فيكسچر Force Loose شود ، دستگاه اعلام خطاي N 500كمتر از 

 پيش بيني شده است . 

 اطلاعات تست فنر هاي مختلف كه Data Base : توسط اين كليد اپراتور مي تواند اطلاعات مربوط به مشخصات تست را از روي فايل هاي 4*
 ايجاد شده اند را بصورت مستقيم فراخواني نمايد .   CSFTS Testتوسط سوپروايزر آزمايشگاه و از طريق برنامة 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TST.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\ Compression Springs Fatigue Corrosion Test System \Test Definitions\   

قرار داده شده اند . اين عمل موجب صرفه جوئي در وقت براي وارد نمودن دستي اطلاعات و كاهش خطر ورود اطلاعات نادرست و يا ناقص 
مي گردد .  

 نمايش داده خواهد شد .  Test File : نام فايل فراخواني شده در قسمت 5*
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 .  File - ذخيره سازي اطلاعات مراحل قبل با يك نام مشخص بر روي ديسك سخت كامپيوتر در منوي 3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

قبل از شروع آزمايش مي بايست مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي نتايج آزمايش مشخص گردد . در هر حال تا زمانيكه اين كار 
 شده و Fileانجام نشده باشد ، سوئيچ شروع تست فعال نگرديده و انجام آزمايش مقدور نخواهد بود . بدين منظور اپراتور مي بايست وارد منوي 

 را فشار دهد . با اين عمل پنجرة ديگري باز شده و مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي آن نتايج آن تست از اپراتور … Save asكليد 
 فعال شده و Panel در منوي Start در پنجرة مذكور ، كليد Saveسوال خواهد شد . با تعيين مسير و نام فايل مورد نظر و فشردن سوئيچ فشاري 

اپراتور قادر خواهد بود تا آزمايش را به انجام برساند .  

 

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
File 

*1 
پاك كردن اطلاعات قبلي و تعريف 

 Switch New --- --- ---يك تست جديد  

 … Switch Open --- --- ---باز نمودن فايل اطلاعاتي موجود   2*

 … Switch Close --- --- ---بستن فايل اطلاعاتي جاري   3*

 Switch Save --- --- ---ذخيره سازي فايل اطلاعاتي جاري  4*

*5 
ذخيره سازي فايل اطلاعاتي با 

 … Switch Save as --- --- ---مسير و نام جديد  

*6 

صدور فايل اطلاعاتي جاري با 
فورمت قابل تشخيص براي برنامه 

هاي صفحه گسترده 
--- --- --- Switch Export … 

 ... Switch Print --- --- ---چاپ اطلاعات   7*

 Switch Exit --- --- ---خروج از برنامه  8*
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 : در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، مي توان با فشردن اين كليد آن فايل اطلاعاتي را از روي 1*
  برگرداند . Default هاي اطلاعاتي در منوهاي مختلف را به وضعيت Fieldحافظة سيستم پاك نمود و اطلاعات كليه 

 : با فشردن اين كليد يك پنجرة جديد باز شده و اپراتور قادر خواهد بود تا از ليست فايل هاي اطلاعاتي كه قبلا بر روي ديسك سخت 2*
كامپيوتر ذخيره شده است ، يك فايل را انتخاب و باز نمايد . بدين ترتيب اپراتور قادر خواهد بود تا ضمن دسترسي به اطلاعات آزمايشات 

قبلي ، نتايج آنها را بصورت گراف و يا گزارش هاي عددي بررسي نمايد . در صورتيكه اين فايل مربوط به يك آزمايش ناتمام باشد ، اپراتور 
 فعال شده و اپراتور قادر Panel در منوي Startكليد قادر خواهد بود تا آن آزمايش را از نقطة متوقف شده ، ادامه دهد . در ايت حالت 

خواهد بود تا آزمايش مذكور را ادامه دهد . 

 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TDB.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\ Compression Springs Fatigue Corrosion Test System \Test Results\   

 در قسمت بالائي پنجرة اصلي برنامة   File Nameو يا در زير شاخه هاي اين شاخه قرار داده شده اند . نام فايل فراخواني شده در قسمت 
CSFTS Controller . نمايش داده خواهد شد  

 

 تذكر : در صورتيكه يك فايل اطلاعاتي جاري بر روي حافظة سيستم موجود باشد ، ابتدا در خصوص بستن ، ذخيره نمودن و يا كنسل 
 نمودن فرمان باز نمودن فايل اطلاعاتي جديد از اپراتور سوال مي شود . 

 

 : با فشردن اين كليد ، در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، آن فايل اطلاعاتي بسته شده و از روي 3*
 بر نخواهد گشت . Default هاي اطلاعاتي در منوهاي مختلف به وضعيت Fieldحافظة سيستم پاك خواهد شد . در اين حالت هيچيك از 

لازم به ذكر است قبل از عمل بسته شدن فايل اطلاعاتي ، سيستم در خصوص ذخيره نمودن و يا كنسل نمودن فرمان بستن فايل اطلاعاتي از 
 اپراتور سوال خواهد نمود . 

 : با فشردن اين كليد ، در صورتيكه  بر روي حافظة سيستم يك فايل اطلاعاتي جاري وجود داشته باشد ، آن فايل اطلاعاتي با آخرين تغييرات 4*
اطلاعاتي ، چه از نظر مشخصات گريبكس و آزمايش و چه از نظر نتايج تست ، به روز رساني شده و با نام و مسير فايل اطلاعاتي قبلي 

مجددا  بر روي ديسك سخت كامپيوتر ذخيره خواهد شد .  

 

 . تذكر :  توجه داشته باشيد كه در صورت عدم وجود يك فايل جاري بر روي حافظة سيستم ، اين كليد غير فعال خواهد بود  

 

به منظور تعيين مسير و انتخاب نام فايل براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج يك آزمايش از اين كليد استفاده مي گردد . با فشردن اين كليد  : 5*
پنجرة ديگري باز شده و مسير و نام فايل مورد نظر براي ذخيره سازي اطلاعات و نتايج تست از اپراتور سوال خواهد شد . با تعيين مسير و 

 فعال شده و اپراتور قادر خواهد بود تا آزمايش Panel در منوي Start در پنجرة مذكور ، كليد Saveنام فايل مورد نظر و فشردن كليد 
را به انجام برساند . 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TDB.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\ Compression Springs Fatigue Corrosion Test System \Test Results\   

  نمايش CSFTS Controller در قسمت بالائي پنجرة اصلي برنامة   File Nameقرار داده شده اند . نام فايل فراخواني شده در قسمت 
داده خواهد شد . 
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 مربوط به نوع فنر ، شرايط آزمايش ، تعداد سيكل تذكر :  سيستم كنترل كامپيوتري اين دستگاه به منظور ذخيره سازي اطلاعات 
و مشخصات مراحل تست ، نتايج آزمايش و خطاهاي احتمالي بوجود آمده بر روي ديسك سخت كامپيوتر ، به روش خاصي عمل 

 بصورت خودكار چهار فايل مختلف با نام CSFTS Controllerمي نمايد . پس از تعيين مسير و نام فايل اطلاعاتي ، نرم افزار 
 بوده و داراي ساختارهاي متفاوتي به ASCII Textيكسان و با چهار پسوند مختلف ايجاد مي نمايد . اين فايل ها همگي از نوع 

 شرح زير مي باشند : 

1 ( Test Data Base فايلي است با پسوند : : ( *.TDB ) ، كه براي ذخيره سازي اطلاعات مربوط به نوع و مشخصات گريبكس 
مختصات تعويض دنده ، مشخصات اپراتور ، مشخصات درخواست كننده ، شرايط تست ، محدوده هاي حداكثر نيرو ، دما و . . . ، 

تعريف سيكل هاي آزمايش و گزارش نتيجة تست استفاده مي شود . اين فايل اطلاعاتي داراي بخش هاي مختلفي مي باشد . ابتداي 
 Tag  منحصر به فرد براي مشخص نمودن نوع اطلاعاتي كه در ادامه خواهد آمد ، مي باشد . بعد از هر Tagهر بخش داراي يك 

، اطلاعات مربوطه به ترتيبي خاص در خط هاي متوالي چيده مي شوند . اين توالي براي كليه فايل ها يكسان بود و لذا اپراتور قادر 
خواهد بود تا با آشنائي به اين توالي ، معناي اطلاعات ذخيره شده در هر خط را درك نموده و يا در صورت لزوم آنها را توسط 

 ) فراخواني ، پردازش و يا گزارش گيري نمايد . لازم Spread Sheetsبرنامه هاي ديگري نظير انواع برنامه هاي صفحه گسترده ( 
به توضيح است كه برخي از اعداد نظير پارامترهاي كاليبراسيون ابزار هاي اندازه گيري ، در اين فايل بصورت ضرب شده در 

 ) ذخيره سازي مي گردند .  x 1,000,000مضاربي ثابتي ( مثلا  
 

1 ***Specimen*** 
2 Spring Name : 
3 Spring Code : 
4 Spring Shape : 
5 Serial No. : 
6 Note :  
7 L0 : 
8 L1 : 
9 L2 : 
10 L3 : 
11 Di_1 : 
12 Di_2 : 
13 Do_1 : 
14 Do_2 : 
15 ***Test*** 
16 Operator Name : 
17 Test Date : 
18 Note :  
19 Applicant Name : 
20 Application Date :  
21 Salt Spray Duration :  
22 Dry Duration :  
23    Chamber Temp. Set. : 
24 Cycles Number :  
25 Max. Force @ L2 : 
26 Cycles Frequency :  
27 Saturator Temp. Set. : 
28 Max. Force : 
29 Max. Saturator Temp. : 
30 Max. Force Deviation : 
31 Max. Chamber Temp. : 
32 Test Type : 
33 ***Report*** 
34 Test Report 
35 ***Calibration*** 
36 Load Cell Offset Factor : 
37 Load Cell Scale Factor : 
38 Displacement Sensor Offset Factor : 
39 Displacement Sensor Scale Factor : 
40 Joystick Offset Factor : 
41 Joystick Scale Factor : 
42 Saturator Temp. Offset Factor : 
43 Saturator Temp. Scale Factor : 
44 Chamber Temp. Offset Factor : 
45 Chamber Temp. Scale Factor : 
46 Reserve 1 Offset Factor : 
47 Reserve 1 Scale Factor : 
48 Reserve 2 Scale Factor : 
49 Calibration Date : 

 
 
 
 
 
 
 

x 1,000,000 

Specimen Specification Tag 

Test Specification Tag 

Line No.                                  Data 

Test Report Tag 

Calibration Factors Tag 
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2 ( Temporary Test Data فايلي است با پسوند : ( *.TMP ) كه براي ذخيره سازي موقت اطلاعات مربوط به مقادير عددي 
پارامترهاي آزمايش استفاده مي شود . اين فايل در اين دستگاه كاربردي ندارد و حاوي اطلاعات نمي باشد .  

 
3 ( Test Data File فايلي است با پسوند : ( *.TDF ) كه براي ذخيره سازي نهائي اطلاعات مربوط به مقادير عددي پارامترهاي 

آزمايش استفاده مي شود .  
 
 

Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Chamber_temp,Saturator_ temp 
Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Chamber_temp,Saturator_ temp 
Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Chamber_temp,Saturator_ temp 
Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Chamber_temp,Saturator_ temp 
. 
. 
. 
. 
. 
 

 
 

4 ( Test Fault Log فايلي است با پسوند  : ( *.TFL ) كه براي ذخيره سازي اطلاعات مربوط به خطاهاي بوجود آمده در حين تست 
به همراه تاريخ ، زمان و نوع خطاي بوجود آمده استفاده مي شود  . 

 
The Fault Logs: 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
. 
. 
. 
 

 

 تذكر : توجه كنيد كه اين فايل در صورت بروز خطا داراي خط هاي زيرين Tag خواهد بود و در صورت عدم بروز خطا ، اين 
فايل خالي باقي خواهد ماند .  

 

 : با فشردن اين كليد يك پنجرة جديد باز شده و اپراتور قادر خواهد بود تا اطلاعات كامل يك آزمايش كه تلفيقي از كليه فايل هاي اطلاعاتي 6*
 بر روي ديسك سخت ASCII Textمربوط به آن آزمايش مي باشد را پس از انتخاب مسير و نام فايل ، بصورت يك فايل متني از نوع 

 كامپيوتر ذخيره نمايد . 

 بوده و بصورت معمول در زير شاخة : TXT.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند 

 Drive:\Compression Springs Fatigue Corrosion Test System\Excel Test Results\   

قرار داده خواهد شد .  

  منحصر به فرد براي مشخص نمودن نوع اطلاعاتي Tagاين فايل اطلاعاتي داراي بخش هاي مختلفي مي باشد . ابتداي هر بخش داراي يك 
 ، اطلاعات مربوطه به ترتيبي خاص در خط هاي متوالي چيده مي شوند . اين توالي براي Tagكه در ادامه خواهد آمد ، مي باشد . بعد از هر 

كليه فايل ها يكسان بود و لذا اپراتور قادر خواهد بود تا با آشنائي به اين توالي ، معناي اطلاعات ذخيره شده در هر خط را درك نموده و يا در 
 ) فراخواني ، پردازش و يا گزارش Spread Sheetsصورت لزوم آنها را توسط برنامه هاي ديگري نظير انواع برنامه هاي صفحه گسترده ( 

گيري نمايد . لازم به توضيح است كه برخي از اعداد نظير پارامترهاي كاليبراسيون ابزار هاي اندازه گيري ، در اين فايل بصورت ضرب شده در 
  ) ذخيره سازي مي گردند . x 1,000,000مضاربي ثابتي ( مثلا  

 
 
 
 
 
 
 
 

The Logged Faults 

Fault Log Tag 

The Logged Test Datas 

x 10 
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1 ***Specimen*** 
2 Spring Name : 
3 Spring Code : 
4 Spring Shape : 
5 Serial No. : 
6 Note :  
7 L0 : 
8 L1 : 
9 L2 : 
10 L3 : 
11 Di_1 : 
12 Di_2 : 
13 Do_1 : 
14 Do_2 : 
15 ***Test*** 
16 Operator Name : 
17 Test Date : 
18 Note :  
19 Applicant Name : 
20 Application Date :  
21 Salt Spray Duration :  
22 Dry Duration :  
23    Chamber Temp. Set. : 
24 Cycles Number :  
25 Max. Force @ L2 : 
26 Cycles Frequency :  
27 Saturator Temp. Set. : 
28 Max. Force : 
29 Max. Saturator Temp. : 
30 Max. Force Deviation : 
31 Max. Chamber Temp. : 
32 Test Type : 
33 ***Report*** 
34 Test Report 
35 ***Calibration*** 
36 Load Cell Offset Factor : 
37 Load Cell Scale Factor : 
38 Displacement Sensor Offset Factor : 
39 Displacement Sensor Scale Factor : 
40 Joystick Offset Factor : 
41 Joystick Scale Factor : 
42 Saturator Temp. Offset Factor : 
43 Saturator Temp. Scale Factor : 
44 Chamber Temp. Offset Factor : 
45 Chamber Temp. Scale Factor : 
46 Reserve 1 Offset Factor : 
47 Reserve 1 Scale Factor : 
48 Reserve 2 Scale Factor : 
49 Calibration Date : 
50 ***Faults*** 
51 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
52 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
53 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
54 Fault Type : MM/DD/YYYY,HH:MM:SS AM/PM 
. 
. 
. 
nn ***Data*** 
nn  Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Oil_temperature 
nn  Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Oil_temperature 
nn Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Oil_temperature 
nn  Cycle Number,Force_L1,Position_L1, Force_L2,Position_L2,Cycle_frequency,Oil_temperature 
. 
. 
. 
. 
. 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Specimen Specification Tag 

Line No.                                  Data 

The Logged Faults 

The Logged Test Data 

x 10 

x 1,000,000 

Test Specification Tag 

Test Report Tag 

Calibration Factors Tag 
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 : با فشردن اين كليد اپراتور قادر خواهد بود تا تصويري از صفحه جاري براي دستگاه چاپگر ارسال نمايد . چاپگر استفاده شده ، چاپگر تعريف 7*
 ) در منوي Paper Orientation ) و جهت كاغذ ( Print Margins خواهد بود . محدودة چاپ ( Windowsشده بر روي سيستم عامل 

Setup . قابل انتخاب و تغيير مي باشد  

 از حالت اجرا خارج شده و متوقف خواهد شد . لازم به توضيح است كه با فشردن اين CSFTS Controller : با فشردن اين كليد برنامة 8*
  بسته نخواهد شد و صرفا اجراي آن متوقف خواهد گرديد . CSFTS Controllerكليد صفحة اصلي برنامة 

 تذكر : در صورتيكه يك فايل اطلاعاتي جاري بر روي حافظة سيستم موجود باشد ، ابتدا در خصوص خارج شدن از برنامه ، ، ذخيره نمودن 
 و بعد خارج از برنامه و يا كنسل نمودن خارج شدن از برنامه ، از اپراتور سوال مي شود . 
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 .  Panel - آماده سازي اوليه و انجام تست در منوي 4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اين پنجره شامل يك سري نمايش دهنده هاي عددي و گرافيكي ، كليد هاي كنترل ، چراغ هاي سيگنال براي نمايش وضعيت هاي مختلف و 
يك گراف براي ترسيم منحني تغييرات پارامتر هاي اندازه گيري شده بر حسب زمان مي باشد . آيتم هاي مذكور بر حسب نوع و كاربرد آنها در 

كادرهاي مشخصي دسته بندي شده اند . كاركرد هر از آيتم هاي به شرح زير مي باشد :  

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Test Parameters ( Gauge ) : 

 Numeric 0 10000+نيروي لحظه اي فنر  
Gauge Output Force ( N ) 

 Numeric 0 550+موقعيت لحظه اي فك متحرك  
Gauge Output Position ( mm ) 

 Numeric 0 4.5+فركانس لحظه اي فك متحرك  
Gauge Output Cycles Frequency ( Hz )  

Test Parameters ( Numerical ) : 
 : Numeric Output Force ( N ) 0 10000+نيروي لحظه اي فنر  
 : Numeric Output Position ( mm ) 0 550+موقعيت لحظه اي فك متحرك  
 : Numeric Output Spring Rate ( N/mm ) 0 ---ضريب فنريت لحظه اي فنر  
 : Numeric Output Cycles Frequency ( Hz ) 0 3+فركانس لحظه اي فك متحرك  
 : Numeric Output Max. Force Hold ( N ) 0 10000+ماكزيم نيروي فنر در هر سيكل  
 Hold --- --- Switch Input HOLD RESETسوئيچ ريست نمودن مقدار  

Manual Jog Control : 
 Switch Input UP --- ---سوئيچ حركت دستي فك متحرك به سمت بالا  
 Switch Input DOWN --- ---سوئيچ حركت دستي فك متحرك به سمت پائين  
 Switch Input STOP --- ---سوئيچ توقف حركت دستي فك متحرك   

 
سوئيچ حركت دستي فك متحرك به سمت 

 Switch Input GO TO --- ---موقعيت داده شده  

 : Numeric Input Set Position ( mm ) 10+ 500+موقعيت داده شده   

 Numeric %0 %100لغزنده تنظيم سرعت حركت فك متحرك  
Gauge Input Speed : 
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Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Cooling Fans Control: 

 : Numeric Output Chamber Temp. ( °C ) 0 100دماي لحظه اي محفظه تست   
 : Numeric Output Saturator Temp. ( °C ) 0 100دماي پيش تنظيم براي سيستم خنك كاري   

 
سوئيچ فعال نمودن هيتر محفظه تست  

 On Off Switch Input Cha.H.Eبصورت دستي  

 
سوئيچ فعال نمودن هيتر محفظه اشباع 

  On Off Switch Input Sat.H.Eبصورت دستي 

 
سوئيچ فعال نمودن اسپري آب نمك   

  On Off Switch Input Sprayer بصورت دستي

 
سوئيچ فعال نمودن سيستم تهويه و تخليه 

بخارات آب نمك از محفظه تست  بصورت 
 دستي

On Off Switch Input Evacuation 

 
چراغ سيگنال نشاندهنده مناسب بودن سطح 

 On Off Boolean Output Sol.L.Ok آب نمك در مخزن مربوطه

 
چراغ سيگنال نشاندهنده مناسب بودن سطح 

 On Off Boolean Output Sat.L.Ok آب مقطر در محفظه اشباع 

 
چراغ سيگنال نشاندهنده مناسب بودن سطح 

 On Off Boolean Output Dis.L.Ok آب مقطر در مخزن مربوطه 

 
چراغ سيگنال نشاندهنده آماده بكار بودن 

 On Off Boolean Output Readyسيستم سالت اسپري 

 
چراغ سيگنال نشاندهنده در حال كار بودن 

 On Off Boolean Output Salt Sprayسيستم سالت اسپري  

Cycle Control & Test Time: 
 : Numeric Output Total Cycles 1 6^10تعداد سيكل هاي پيش تنظيم براي آزمايش  
 : Numeric Output Elapsed Cycles 1 6^10تعداد كل سيكل هاي سپري شده  
 : 99Hour 0 Numeric Output Elapsed Timeزمان كل سپري شده   

 
چراغ نشاندهنده در حال اجرا بودن و ثبت 

 Boolean Output Progress --- ---نتايج آزمايش  

 Boolean Output Test End --- ---چراغ نشاندهنده خاتمه آزمايش  
Graph Control: 

كنترل رنگ ، نوع و ضخامت خط و . . . منحني  
 Complex --- ---هاي گراف  

Control Input/Output Graph Legend Control: 

 Complex --- ---پالت كنترل گراف  
Control Input/Output Graph Pallet Control: 

تعداد سيكل هاي نمايش داده شده در هر  
 :Numeric Input Cycles / Plot 1 100صفحه گراف 

Status: 
  On Off Boolean Output Main Motorنشاندهنده روشن بودن پمپ هيدروليك  
 On Off Boolean Output Salt Sprayنشاندهنده فعال بودن سيستم سالت اسپري  
 On Off Boolean Output Faultنشاندهنده بروز خطا در عملكرد سيستم  
 On Off Boolean Output Door Closeنشاندهنده بسته بودن درب محفظه تست   

 On Off Boolean Output Spring O.Kنشاندهنده وجود فنر در بين دو فيكسچر  
 On Off Boolean Output Lubricatorنشاندهنده روشن بودن سيستم روغنكاري  
 On Off Boolean Output Work Timerنشاندهنده روشن بودن تايمر ساعت كار  
 On Off Boolean Output Manualنشاندهنده وضعيت دستي عملكرد دستگاه  
 On Off Boolean Output Errorنشاندهنده توقف دستگاه به علت بروز خطا   
 On Off Boolean Output Automaticنشاندهنده وضعيت اتوماتيك عملكرد دستگاه  
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Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 

Test Control: 
 Switch Input START TEST --- ---سوئيچ شروع آزمايش  
 Switch Input STOP TEST --- ---سوئيچ توقف آزمايش  
 Switch Input PAUSE  سوئيچ توقف موقت آزمايش  
 Boolean Output START --- ---چراغ نشاندهنده شروع آزمايش  

Zero Set: 
 Switch Input Load Cell --- ---سوئيچ صفر نمودن نيروسنج  

 
سوئيچ قرائت موقعيت فك متحرك بصورت 

 .Switch Input Position Abs --- ---مطلق 

 
سوئيچ قرائت موقعيت فك متحرك بصورت 

 .Switch Input Position Rel --- ---نسبي 

 Switch Input Test Duration --- ---سوئيچ صفر نمودن زمان تست   
Alrams: 

 
چراغ نشاندهنده بروز خطار در مدول 

 On Off Boolean Output Power Packپاورپك هيدروليك 

 
چراغ نشاندهنده افزايش نيروي نيروسنج 

 On Off Boolean Output Over Loadبيش از حد مجاز  

 
چراغ نشاندهنده كاهش ميزان نيروي فنر 

 On Off Boolean Output Force Dropبيش از حد مجاز  

 
چراغ نشاندهنده باز شدن بيش از حد مجاز 
فك متحرك دستگاه و كاهش نيرو به كمتر 

 نيوتن 500از 
On Off Boolean Output Force Loose 

 
چراغ نشاندهنده شكست فنر و قطع ارتباط 

 On Off Boolean Output Spring Breakالكتريكي بين فك ثابت و متحرك 

 
چراغ نشاندهنده بروز خطا در مدول سالت 

 On Off Boolean Output Salt Sprayاسپري  

 
چراغ نشاندهنده باز شدن درب محفظه 

 On Off Boolean Output Door Openتست  

 
چراغ نشاندهنده كاهش سطح روغن سيستم 

 On Off Boolean Output Lubricatorروغنكاري خودكار ميله هاي راهنماي دستگاه  

 On Off Switch Input Reset Faultسوئيچ ريست نمودن آلارم صوتي و خطاها  
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 و ذخيره سازي اطلاعات اوليه بر Test ، انتخاب شرايط و مشخصات آزمايش در پنجره Specimenبعد از انتخاب مشخصات فنر در پنجره 
 در Start ، سوئيچ File براي انجام يك تست جديد و يا باز نمودن فايل يك تست ناتمام در پنجره Fileروي ديسك سخت كامپيوتر در پنجره 

 فعال خواهد شد . در اين مرحله توجه نمائيد كه فنر بصورت كامل و دقيق در بين دو فيكسچر مستقر بوده و درب محفظه تست Panelپنجره 
بسته باشد . در صورتيكه تست دوام بصورت سالت اسپري مي باشد ، سطوح مايعات مختلف را در مدول سالت اسپري كنترل نموده و در صورت نياز 

مقدار لازم به مايعات داراي كمبود ، بيافزائيد .  

: دقت نمائيد كه در هنگام انجام تست هاي خستگي تحت شرايط خوردگي ، هيتر نصب شده در محفظة تست مي بايست در  تذكر مهم
داخل آب مقطر غوطه ور باشد . اين آب مقطر از مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري تأمين مي گردد . سطح آب غلاف هيتر محفظة تست با 

سطح آب مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري هم طراز مي باشد . لذا الزامي است هميشه در ابتداي شروع به كار دستگاه ، آب مخزن آب 
مقطر مدول سالت اسپري را كاملا پر نمائيد .  

: اخطار  U آتش سوزي در محفظة روز  كاهش بيش از حد سطح آب مقطر داخل مخزن ، مي تواند منجر به افزايش دما و حتي ب
ست گردد .   ت

: دقت نمائيد پراب دماي نصب شده در داخل محفظة اشباع و همچنين داراي محفظة تست هر يك داراي دو عدد سنسور دما از  تذكر مهم
 مي باشد . يكي از اين سنسورها به كنترلر ديجيتال تنظيم دما كه بر روي پنل مدول سالت اسپري نصب شده است متصل بوده و PT100نوع 

ديگري به سيستم جمع آوري و پردازش اطلاعات كامپيوتري متصل است . از اينرو ممكن است مقادير عددي قرائت شده بر روي كنترلرهاي 
ديجيتال تنظيم دما و سيستم كنترل كامپيوتري متفاوت باشند . با توجه به اينكه مقادير قرائت شده توسط  كنترلرهاي ديجيتال تنظيم دما 

مقادير كاليبره شده و مبنا مي باشند ، در صورت مغايرت مقادير نشان داده شده بر روي سيستم كنترل كامپيوتري مي توانيد از طريق دو 
 ، مقادير دماي نمايش داده شده را تنظيم نمائيد .  Setup در پنجره S.T.Offset و C.T.Offsetپارامتر 

 ، آزمايش را آغاز نمائيد . در اين هنگام مراحل اولية زير به ترتيب و به صورت خودكار Startپس از مراحل فوق مي توانيد با فشردن سوئيچ 
انجام شده و سپس تست آغاز خواهد شد :  

 و سوال از اپراتور در خصوص نياز به تغيير مقدار آن . Total Caps Height نمايش مقدار جاري – 1

 و فركانس تست براي سيستم ميكروكنترلري شير سرو هيدروليك .  L2 و L1 ارسال مقادير عددي – 2

 سنسور جابجائي براي سيستم ميكروكنترلري شير سرو هيدروليك .  Offset Factor و Scale Factor ارسال مقادير جاري – 3

: مي توانيد روند ارسال اطلاعات و دريافت آنها ار بر روي 3 و 2 حين انجام مراحل تذكر ، LCD سيستم ميكروكنترلري شير سرو 
  پيگيري و صحت دريافت آنها را  كنترل نمائيد . هيدروليك

 درخواست از اپراتور براي كنترل صحت قرارگيري فنر بر روي فيكسچر و بسته بودن درب محفظه تست .  – 4

 و يا لحاظ نمودن L2 اگر تست در حال انجام يك تست جديد باشد ، از اپراتور در خصوص نياز به اندازه گيري ميزان نيروي فنر در طول – 5
مقدار مندرج در مشخصات تست سوال خواهد شد . 

: اخطار  U شته باشيد كه معمولا مقدار نيرو در نقطه ك فنر اندزه گيري L2توجه دا راي ي ست دوام ب ع ت ست صرفا در شرو  مي باي
آزمايش بصورت نا تمام ، دقت شود كه در ادامه  ك  ذا در صورت توقف ي آن تغيير ننمايد . ل آزمايش دوام مقدار  شده و تا اتمام 

ستم كنترل نخواهد نبود.   دازه گيري مجدد نيرو بصورت خودكار توسط سي آزمايش نيازي به ان

: ملاك مقايسه براي تشخيص كاهش ( و يا افزايش ) نيروي فنر ، نيروي اندازه گيري شده در نقطه  تذكرL2 مي باشد . بنابراين حداكثر 
مقدار مجاز تغيير نيرو بصورت زير قابل محاسبه مي باشد : 

 Acceptable Force Interval = F@L2 * Max. Force Deviation (%) / 100  
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 در صورتيكه تست در حال انجام از نوع سالت اسپري باشد ، دستگاه منتظر خواهد شد تا مدول سالت اسپري براي شروع تست آماده شود . – 6
آماده شدن مدول سالت اسپري مشروط به رسيدن دماي محفظة تست و محفظة اشباع به دماهاي تنظيم شده در مشخصات آزمايش مي باشد .  

 فك متحرك به نقطه وسط كورس حركتي تست حركت مي نمايد .  – 7

  رفته و نيروي فنر را در آن طول اندازه گيري خواهد نمود .  L1 فك متحرك به نقطه – 8

 شروع به حركت خواهد نمود .  L2 و L1 تست آغاز شده و فك متحرك بين دو نقطه – 9

: ميليمتر كمتر نسبت به كورس اصلي و تنظيم شدة 40دقت نمائيد كه در شروع تست فك متحرك با كورسي حدود  تذكر مهم 
محاسبه شده و در سيكل بعدي  L2 و L1دستگاه آغاز به حركت مي نمايد . در هر انتهاي هر سيكل مقدار فاصلة نقاط مرگ بالا و پائين تا نقاط 

تنظيمات سيستم كنترلر شير سرو هيدروليك بگونه اي اصلاح خواهد شد تا ميزان اين اختلاف كمتر شود . اين امر در خصوص ميزان فركانس نيز 
 Setup كه در پنجره Max. Error For Start ميليمتر ( پارامتر 2 به كمتر از  L2 و L1صادق مي باشد . با رسيدن اين اختلاف موقعيت نقاط 

قابل تنظيم مي باشد )  ، تست آغاز شده و تعداد سيكل ها شروع به شمارش شده و ميزان نيرو ، موقعيت ها ، فركانس ، دماي محفظة تست و 
 محفظة اشباع ثبت خواهند شد . 

: در صورتيكه فشار و دبي به درستي تنظيم شده بعد از آغاز تست ميزان دبي و فشار پمپ هيدروليك را كنترل نمائيد .  تذكر مهم
باشند ، حركت فك متحرك بصورت نرم و روان و يكنواخت ، بدون ايجاد ضربه و سر و صدا بوده و ميزان فشار قرائت شده بر روي مانومترهاي نصب 

 باشد . در اين صورت دماي روغن Bar 20شده بروي مدول پاورپك و بلوك شير سرو هيدروليك مي بايست داراي نوساني با حداكثر اختلاف دامنه 
هيدروليك طي مدت آزمايش تقريباً ثابت مانده و روند افزايشي نخواهد داشت .  

براي محاسبة حداكثر فشار مورد نياز براي انجام تست دوام بر روي يك فنر دلخواه ، قبل از شروع تست از رابطه زير استفاده نمائيد :  

Pmax = F2 / 100 

Pmax : Hydraulic Pump Maximum Pressure ( Bar )  
F2 : Spring Force at L2 Length ( N ) 

 
 قرار دارد ، پمپ هيدروليك را بصورت دستي توسط سوئيچ تعبيه شده Manualسپس قبل از شروع تست و در هنگامي كه دستگاه در حالت 

بر روي پنل تابلو كنترل مدول پاورپك روشن نموده و سپس توسط رگولاتور تنظيم فشار هيدروليك ، ميزان فشار محاسبه شده در فوق را تنظيم 
نمائيد .  

بعد از شروع تست ، ميزان دبي را توسط پيچ تنظيم مربوطه بر روي پمپ هديروليك بگونه اي تنظيم نمائيد تا فشار قرائت شده بر روي 
 باشد . Bar 20مانومترهاي نصب شده بروي مدول پاورپك و بلوك شير سرو هيدروليك داراي نوساني با حداكثر اختلاف دامنه 

: با توجه به حداكثر دبي پمپ هيدروليك ، نسبتي معكوس بين ميزان فركانس و كورس حركت و برگشتي وجود دارد .  تذكر مهم
بدين معني كه با افزايش يافتن ميزان كورس ، مي بايست ميزان فركانس كاهش يابد . بدين منظور در زمان تعيين مشخصات فنر و تست در پنجره 

  ، بصورت خودكار حداكثر فركانس قابل انتخاب را تعيين و ارائه مي نمايد . L1 , L2 ، نرم افزار بعد از تعيين نقاط Specimen , Testهاي 
بديهي است اپراتور مي تواند فركانس كمتري را نسبت به مقدار تعيين شده انتخاب نمايد ، ليكن انتخاب مقادير بالاتر مجاز نبوده و انتخاب اين 

 مقادير غير ممكن خواد بود . 

: با توجه به حداكثر دبي و فشار پمپ هيدروليك ، ميزان فركانس و كورس حركت و برگشتي ، نيروي  بعد از شروع تست تذكر مهم
  و اينرسي كاپ بالائي و فك متحرك ، سيستم ميكروكنترلري شير سرو هيدروليك سعي خواهد نمود تا با لحاظ نمودن L1 , L2فنر در نقاط 

جميع شرايط فوق ، فركانس و كورس حركت رفت و برگشتي را مطابق تنظيمات مندرج در نرم افزار ايجاد نمايد . 

 ليكن در صورتيكه امكان تنظيم همزمان فركانس و كورس حركت رفت و برگشتي بعد از سپري شدن چندين سيكل ميسر نگردد ، سيستم 
فك متحرك كنترل بصورت خودكار با كاهش نسبي ميزان فركانس سعي خواهد نمود تا مناسب ترين فركانس را براي ايجاد حركت رفت و برگشتي 

بصورت نرم و روان و يكنواخت ، بدون ايجاد ضربه و سر و صدا انتخاب نمايد .  

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 
: 5 دقيقه بصورت خشك و 25در تست هاي خستگي تحت شرايط خوردگي ، طبق استاندارد مربوطه بصورت متناوب  تذكر مهم 

  ) در نرم افزار 2ºC -/+ 35دقيقه بصورت سالت اسپري انجام خواهد شد . به منظور كنترل و تثبيت دماي محفظه تست در محدوده مجاز ( 
كنترل دستگاه تمهيدات زير پيش بيني شده است :  

 Chamber بعد از خاتمه هر سيكل سالت اسپري تا قبل از رسيدن زمان باقي مانده از سيكل خشك به زمان مشخص شده توسط پارامتر – 1
Preheat Turn On Time (Sec.) كه در پنجره Setup قابل تنظيم مي باشد ، كنترل دماي محفظه تست صرفاً توسط سيستم 

كنترل دماي ديجيتال نصب شده بر روي مدول سالت اسپري و دماي پيش تنظيم مشخص شده بروي آن صورت مي گيرد .  

 ، هيتر محفظه تست بصورت دائمي Chamber Preheat Turn On Time (Sec.) با رسيدن به زمان مشخص شده توسط پارامتر – 2
 بالا مي برد تا با آغاز سيكل سالت اسپري  كه منجر به كاهش سريع دماي محفظة تست 36.5ºCروشن شده و دماي محفظة تست را تا 

 وجود داشته باشد .  2ºC -/+ 35مي گردد ، ذخيره گرمائي كافي براي حفظ درجه حرارت در محدوده 

 بعد از شروع سيكل سالت اسپري تا قبل از رسيدن زمان باقي مانده از سيكل سالت اسپري به زمان مشخص شده توسط پارامتر – 3
Chamber Preheat Turn Off Time (Sec.) كه در پنجره Setup قابل تنظيم مي باشد ، هيتر محفظه تست بصورت دائم روشن 

باقي خواهد ماند . بعد از آن كنترل دماي محفظه تست بر عهدة سيستم كنترل دماي ديجيتال نصب شده بر روي مدول سالت اسپري و 
دماي پيش تنظيم مشخص شده بروي سپرده خواهد شد .  

لذا اپراتور مي بايست بر اساس دماي محيط آزمايشگاه پارامترهاي فوق را بگونه اي تنظيم نمايد تا دماي محفظة تست در طول مدت سيكل 
   ) باقي بماند . 2ºC -/+ 35سالت اسپري در محدوده مجاز ( 

: بعد از خاتمه سيكل سالت اسپري ، هواي محفظة تست كه مملو از مه نمك مي باشد ، توسط يك نازل پاشش هوا و باز  تذكر مهم
 قابل Setup كه در پنجره Evacuation (Sec.)مدت زمان فرآيند تخليه مه نمك توسط پارامتر شدن دريچه خروجي تهويه ، تخليه خواهد شد . 

مشخص مي شود .  تنظيم مي باشد ، 

: ميزان پاشش آب نمك براي ايجاد مه نمك ، توسط رگولاتور تنظيم فشار هواي پاشش نازل و ميزان دبي آن بر روي مدول تذكر مهم 
 مي باشد . در هر حـال تنظيـم نمـودن ميـزان فشـار و دبـي هـوا Bar 1سالت اسپري قابل تنظيم مي باشد . ميزان فشار طبق استاندارد حدود 

مي بايست بگونه اي باشد كه شرايط مندرج در استاندارد تست هاي سالت اسپري را برآورده سازد . براي اين منظور مي بايست از روش هاي مندرج 
 در استاندارد مذكور براي اندازه گيري ميزان پاشش استفاده نموده و سپس با توجه به نتايج حاصله ميزان دبي و فشار را تنظيم نمود . 
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 .  Chart نمايش مقادير لحظه اي نيروي فنر ، جابجائي فك متحرك بصورت اسيلواسكوپ در منوي – 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اين پنجره شامل دو گراف مختلف مي باشد كه هر گراف مقادير لحظه اي نيرو ، جابجائي را بصورت لحظه اي و اسيلوسكوپ بر حسب زمان 
نمايش مي دهد .  
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 .  Graph - بررسي نتايج بصورت گراف هاي مختلف در منوي 6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Graph Control: 

كنترل رنگ ، نوع و ضخامت خط و . . . منحني  
 Complex --- ---هاي گراف  

Control Input/Output Graph Legend Control 

 
كنترل مكان نماي گرافيكي براي قرائت 

عددي هر نقطه از منحني هاي نمايش داده 
شده  

    Cursor Control 

پالت كنترل گراف براي بزرگنمائي ، جابجائي  
 Complex --- ---و . . . منحني ها 

Control Input/Output Graph Pallet Control 

سوئيچ حركت مكان نماي گرافيكي بصورت  
 Switch Input Cursor Arrow Keys --- ---نقطه به نقطه 

 Complex --- ---كنترل محور هاي عمودي و افقي   
Control Input/Output Horizontal & Vertical Axes Control  

Applicant Specification: 
 : Text Output Applicant Name --- ---نام درخواست كننده آزمايش  
 : Text Output Application Date --- ---تاريخ درخواست   

Graph Mode: 

 --- ---نوار كركره اي انتخاب منحني ها براي ترسيم  
Text 

Combo Box Input Graph Mode 

Send Points To Report Page: 

سوئيچ ارسال مختصات نقطه مشخص شده  
 Switch Input Get Point 1 --- ---  1توسط مكان نما گرافيكي به عنوان نقطه  

   . . . .--- --- Switch Input …. 

سوئيچ ارسال مختصات نقطه مشخص شده  
 Switch Input Get Point 5 --- --- 5توسط مكان نما گرافيكي به عنوان نقطه  

Load File & Print: 
 : Numeric Output Test  Cycles Loaded 0 6^10 شده   Loadتعداد سيكل هاي  
 Data File  --- --- Switch Input Load File نمودن اطلاعات  Loadسوئيچ  
 Switch Input Print --- ---سوئيچ چاپ صفحه گراف  
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 .  Report - بررسي نتايج بصورت عددي ، نوع گريبكس و مختصات دنده ها ، شرايط تست و . . . در منوي 7

اين پنجره شامل يك سري نمايش دهنده هاي عددي و متني مي باشد و براي گزارش گيري عددي از نتايج آزمايش كاربرد دارد . در اين 
 ) همانند آنچه كه قبلا در منو Test Information ) و شرايط تست ( Test Specimen Parametersپنجره مشخصات فنر تحت آزمايش ( 

 تشريح شد نمايش داده مي شود . لذا از شرح مجدد اين دو بخش صرف نظر مي گردد . همچنين خطا هاي رخ داده در Test و Specimenهاي 
  قابل بررسي مي باشد .  Test Fault Informationكل طول آزمايش با ذكر نوع خطا ، تاريخ و ساعت وقوع ، در قسمت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Numerical Test Report: 

نوار كركره اي نشاندهنده منحني انتخاب  
 Text --- --- براي گرازش گيري  Graphشده در منوي 

Combo Box Output Report Mode 

 X   (    Numeric Output X- Axisنوع اطلاعات محور افقي (  
 Y   (  --- --- Numeric Output Y- Axisنوع اطلاعات محور افقي (  
 Numeric Output Max. Point --- ---مختصات نقطه ماكزيمم  
 Numeric Output Min. Point --- ---مختصات نقطه مينيموم   

 P2 --- --- Numeric Output Average P1 و P1 بين دو نقطه Yميانگين مقادير  
Average P2 

 P1 --- --- Numeric Output Point P1مختصات عددي نقطه  
 P2 --- --- Numeric Output Point P2مختصات عددي نقطه  
 P3 --- --- Numeric Output Point P3مختصات عددي نقطه  
 P4 --- --- Numeric Output Point P4مختصات عددي نقطه  
 P5 --- --- Numeric Output Point P5مختصات عددي نقطه  

Report: 
 :Text Input Report --- ---گزارش متني نتيجه آزمايش  

Load File & Print: 
 Switch Input Report --- ---سوئيچ به روز رساني نتايج عددي گزارش   
 Switch Input Print --- ---سوئيچ چاپ صفحه گزارش  

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 :  Setup- عيب يابي و تنظيمات دستگاه در منوي 8

اين پنجره شامل يك سري نمايش دهنده هاي عددي ، متني ، چراغ هاي نشاندهنده و سوئيچ هاي تنظيم مي باشد و براي انجام تنظيمات و 
 به منظور بررسي لايه هاي زيرين نرم افزار و System Parameters Diagnoseعيب يابي سيستم و نرم افزار پيش بيني شده است . قسمت 

سخت افزار سيستم ، عيب يابي و بررسي روند اجراي برنامه مي باشد و بيشتر براي سازنده دستگاه در هنگام سرويس و تعمير اهميت دارد . لذا از 
 به شرح زير مي باشد . Setupشرح پارامترهاي اين بخش صرف نظر مي گردد . عملكرد هاي مهم قسمت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Setup: 

 Switch Output Password --- ---سوئيچ تغيير رمز عبور اپراتوري  

نوار كركره اي براي انتخاب شماره درگاه  
 Numeric  سريال ارتباط كامپيوتر با ميكروكنترلر 

Combo Box Output Com. Port No. : 

بازه نمونه برداري از اطلاعات توسط كارت  
 : Numeric Output Sample Rate ( ms ) 10 100واسط كامپيوتري 

 : Numeric Output Device Number 0 10شماره مشخصه كارت واسط كامپيوتري   

مقدار نيروي پيش تنظيم براي كاليبراسيون  
 : Numeric Input Preset Force ( N ) 5 50سنسور جابجائي 

 : Numeric Output Current Force ( N ) 0 50 مقدار نيروي جاري  
 : Numeric Output Position ( mm ) 0 550 موقعيت جاري فك متحرك  
 : Numeric Output Position Voltage ( V ) 0 10 ولتاژ جاري سنسور جابجائي 

سوئيچ شروع تنظيم موقيت فك متحرك  
 Switch Input Set Force --- --- براي رسيدن به نيروي مورد نظر 

موقعيت پيش تنظيم فك متحرك براي  
 : Numeric Input Preset Position ( mm ) 5 550كاليبراسيون نيروسنج 

 : Numeric Output Current Position ( mm ) 0 550موقعيت جاري فك متحرك   
 : Numeric Output Force ( N ) 0 10000مقدار نيروي جاري نيروسنج   
 : Numeric Output Force Voltage ( V ) 0 10ولتاژ جاري سنسور نيروسنج  

سوئيچ شروع تنظيم موقيت فك متحرك  
  Switch input Set Position --- ---براي رسيدن به موقعيت مورد نظر 

ضريب اصلاح ولتاژ مبدل ديجيتال به آنالوگ  
 Numeric Input D/A Voltage 1.0 1.5براي حركت كنترل شده فك متحرك  
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Notes Meaning Max. Min. Data Type Input/Output Field Name 
Page Setup: 

 : Numeric Input Up Margin --- ---مقدار حاشيه سفيد بالائي براي چاپ   
 : Numeric Input Down Margin --- ---مقدار حاشيه سفيد پائيني براي چاپ  
 : Numeric Input Left Margin --- ---مقدار حاشيه سفيد سمت چپ براي چاپ  
 : Numeric Input Right Margin --- ---مقدار حاشيه سفيد سمت راست براي چاپ  
 : Numeric Input Copies --- ---تعداد كپي هاي چاپ  

 
نوار كركره اي براي انتخاب جهت كاغذ براي 

 Text --- ---چاپ 
Combo Box Input Orientation : 

Position Parameters of Test: 

 
حداكثر موقعيت جاري حد بالاي كورس فك 

 : Numeric Output L1 Max. (mm ) --- ---متحرك حين تست دوام  

 
حداقل موقعيت جاري حد پائين كورس فك 

  : Numeric Output L2 Min. ( mm ) --- ---متحرك حين تست دوام 

 
اختلاف حداكثر موقعيت جاري حد بالاي 

 : L2 --- --- Numeric Output L1 Over Shoot ( mm )كورس فك متحرك با نقطه هدف 

 
اختلاف حدااقل موقعيت جاري حد پائين 

 : L1 --- --- Numeric Output L2 Over Shoot ( mm )كورس فك متحرك با نقطه هدف 

 : Numeric Output Trg. Course ( mm ) --- ---نقطه هدف كورس جابجائي فك متحرك  

 
نقطه هدف نقطه مياني كورس جابجائي فك 

 : Numeric Output Trg. Mid. Point ( mm ) --- ---متحرك 

 
مقدار حداكثر خطا نقاط مرگ بالا و پائين كورس 

 : Numeric Input Max. Error For Start (mm) 1 5 براي شروع تست  L1 , L2حركتي دستگاه نسبت به 

  : Numeric Output Direction Flag --- ---پرچم نشاندهنده جهت حركت فك متحرك  
  :Numeric Input Total Caps Height (mm) 0 300مقدار كلي ارتفاع كاپ هاي پائيني و بالائي  

Setup: 

 
سوئيچ خاموش / روشن نمودن آلارم صوتي  

 Switch Input Alarm On/Off --- ---( آژير اعلام خطا  )  

 
سوئيچ فعال / غير فعال نمودن برخي از 

 Switch Input Ignore Faults --- ---خطاهاي غير اساسي در سيستم اعلام خطا  

 
سوئيچ فعال  / غير فعال نمودن رمز عبور در 

  Switch Input Password Enable --- ---  شدن برنامه   Loadابتداي 

 
سوئيچ فعال / غير فعال نمودن عمليات 

ذخيره سازي و نمايش گرافيكي نتايج 
آزمايش در انتهاي هر سيكل 

--- --- Switch Input Save & Plot 

 
سوئيچ فعال / غير فعال نمودن نيروسنج در 

 Switch Input Load Cell Disable --- ---هنگام تست . 

 
تنظيم زمان تهويه و تخليه بخارات سالت 

 Numeric Input Evacuation 15 900اسپري 

System Parameter Diagnose: 

 
مدت زمان شروع پيش گرم محفظه تست 

 Numeric Input Chamber Preheat Turn On Time --- ---قبل از آغاز فاز سالت اسپري 
(Sec.) 

 
مدت زمان خاتمه پيش گرم محفظه تست 

 Numeric Input Chamber Preheat Turn Off Time --- ---قبل از اتمام فاز سالت اسپري 
(Sec.) 

  Numeric Output Elapsed Dry Time (Sec.) --- ---مدت زمان سپري شده از فاز تست خشك  

 
مدت زمان سپري شده از فاز تست سالت 

 Numeric Output Elapsed Salt Spray Time (Sec.) --- ---اسپري 

 
 دماي محفظه تست براي تطابق Offsetميزان 

مقدار دماي قرائت شده توسط سيستم 
كامپيوتري و كنترل دماي سيستم سالت اسپري 

--- --- Numeric Input C.T.Offset 

 
 دماي محفظه اشباع براي تطابق Offsetميزان 

مقدار دماي قرائت شده توسط سيستم 
كامپيوتري و كنترل دماي سيستم سالت اسپري 

900 15 Numeric Input S.T.Offset 
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كاليبراسيون دستگاه :  

 Scale استفاده مي شود . مقادير CSFCTS Calibrationبه منظور كاليبراسيون سنسور جابجائي ، نيروسنج و دماسنج ها از برنامه 
Factor  و Offset Factor هر يك از ابزار اندازه گيري پس از اندازه گيري و محاسبه به روش تشريح شده در زير ، مي بايست در اين برنامه وارد 

و ذخيره شوند .  

 تذكر : پارامترهاي جديد كاليبراسيون تنها زماني در برنامه CSFCTS Controller لحاظ مي گردند كه پس ذخيره سازي آنها در 
  شود . Run مجددا CSFCTS Controller ، برنامه CSFCTS Calibrationبرنامه 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور جابجائي :  1

 ) ارائه شده است . اين گيج ها كه بصورت mm 500 و يك عدد به طول mm 200به همراه دستگاه دو عدد گيج طول ( يك عدد به طول 
لوله مي باشند براي كاليبراسيون سنسور جابجائي دستگاه كاربرد دارند .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 

 سنسور جابجائي مي بايست ابتدا ميزان ولتاژ خروجي سنسور را به ازاي دو طول Offset Factor و  Scale Factorبراي محاسبه مقادير 
 صورت مي پذيرد . CSFCTS Controller برنامه Setup ) بدست آورد . اين امر با استفاده از منوي mm 500 و mm 200مختلف ( مثلا 

براي اين منظور به روش زير عمل نمائيد :  

 - ابتدا توسط كنترل دستي فك متحرك دستگاه را تا حداكثر مقدار ممكن بالا ببريد . 1

 فيكسچرهاي دستگاه را باز نمائيد .   – 2

 را روي فك پائيني قرار دهيد .  mm 500 گيج طول – 3

  ، صفر نمائيد . Panel در منوي Zero Load Cell مقدار نيروي قرائت شده توسط نيروسنج دستگاه را توسط سوئيج – 4

 بالاتر از سطح فوقاني گيج قرار دهيد .  mm 5 فك متحرك را بصورت دستي پائين آورده و حدودا – 5

ضريب اصلاح ولتاژ مبدل ديجيتال به آنالوگ  و N 50 ، نيروي پيش تنظيم را معادل Set Force و در قسمت Setup در منوي – 6
قرار دهيد .   1.1براي حركت كنترل شده فك متحرك را معادل 

 را فشار دهيد . در اين حالت فك متحرك مي بايست به آهستگي و با سرعت بسيار كم و كنترل شده به سمت Set Force سوئيچ – 7
اصلاح ولتاژ پائين حركت نموده و با سطح فوقاني گيج طول مماس گردد . در صورتيكه فك متحرك شروع به حركت ننمود ، ضريب 

 كمي افزايش دهيد و در صورتيكه سرعت فك متحرك زياد است ، مبدل ديجيتال به آنالوگ براي حركت كنترل شده فك متحرك را
 كمي كاهش دهيد .  اصلاح ولتاژ مبدل ديجيتال به آنالوگ براي حركت كنترل شده فك متحرك راضريب 

 نيرو توسط نيروسنج ، فك متحرك متوقف شده و نيروي N 50 - پس از مماس شدن فك متحرك با سطح فوقاني گيج طول و قرائت  8
مماس شدن و مقدار ولتاژ خروجي سنسور و طول قرائت شده توسط دستگاه را نمايش خواهد داد . در اين حالت مقدار ولتاژ خروجي 

  ) ياداشت نمائيد . V500 را (mm 500سنسور جابجائي به ازاي طول 

 100 در صورت مماس شدن فك متحرك با سطح فوقاني گيج طول با نيروئي بيش از – تذكر N را مجددا و با 7 تا 4 ، مراحل 
سرعت كمتر فك متحرك تكرار كنيد .  

 ) V200 را (mm 200 تكرار و مقدار ولتاژ خروجي سنسور جابجائي به ازاي طول mm 200 را براي گيج طول 7 الي 1 مراحل – 9
ياداشت نمائيد . 

 در صورت مطابقت طول هاي قرائت شده به ازاي هر دو گيج طول ، سنسور جابجائي دستگاه كاليبره مي باشد و نيازي – تذكر 
به محاسبه پارامترهاي جديد كاليبراسيون نمي باشد .  

 سنسور جابجائي را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Scale Factor توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  – 10

Scale Factor = ( V500 – V200 ) / 300 

Offset Factor = Scale Factor * V500 - 500 

 را ببنديد .  CSFCTS Controller برنامه – 11

 وارد و ذخيره نمائيد . CSFCTS Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 12

 را مجددا اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند . كاليبراسيون اعمال گردند .    CSFCTS Controller - برنامه 13
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 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور نيروسنج :  2

به منظور كاليبراسيون نيروسنج دستگاه به يك فنر مرجع با جدول نيرو به ازاي طول هاي فشردگي مختلف آن نياز مي باشد . براي محاسبه 
 سنسور نيرو مي بايست ابتدا ميزان ولتاژ خروجي سنسور را به ازاي دو طول مختلف كه نيروي فنر در Offset Factor و  Scale Factorمقادير 

 صورت مي پذيرد . براي اين CSFCTS Controller برنامه Setupآن دو طول مشخص مي باشد ، بدست آورد . اين امر با استفاده از منوي 
منظور به روش زير عمل نمائيد :  

 - ابتدا توسط كنترل دستي فك متحرك دستگاه را تا حداكثر مقدار ممكن بالا ببريد .  1

 فيكسچرهاي مناسب را بر روي دستگاه نصب نمائيد . – 2

 با توجه به فيكسچرهاي نصب شده تنظيم نمائيد .  Setup را در صفحه Total Caps Height مقدار عددي – 3

 فنر را روي فيكسچر پائيني قرار دهيد .  – 4

  ، صفر نمائيد . Panel در منوي Zero Load Cell مقدار نيروي قرائت شده توسط نيروسنج دستگاه را توسط سوئيج – 5

 بالاتر از طول مورد نظر براي اندازه گيري نيرو قرار دهيد .  mm 5 فك متحرك را بصورت دستي پائين آورده و آنرا حدودا – 6

ضريب اصلاح ولتاژ مبدل  ، موقعيت پيش تنظيم را معادل طول مورد نظر قرار داده و Set Position و در قسمت Setup در منوي – 7
قرار دهيد .   1.1ديجيتال به آنالوگ براي حركت كنترل شده فك متحرك را معادل 

 را فشار دهيد . در اين حالت فك متحرك مي بايست به آهستگي و با سرعت بسيار كم و كنترل شده به  Set Position سوئيچ – 8
اصلاح ولتاژ مبدل سمت پائين حركت نموده و به طول مورد نظر برسد . در صورتيكه فك متحرك شروع به حركت ننمود ، ضريب 

 كمي افزايش دهيد و در صورتيكه سرعت فك متحرك زياد است ، ضريب ديجيتال به آنالوگ براي حركت كنترل شده فك متحرك را
 كمي كاهش دهيد .  اصلاح ولتاژ مبدل ديجيتال به آنالوگ براي حركت كنترل شده فك متحرك را

 - پس از رسيدن فك متحرك به طول مورد نظر ، فك متحرك متوقف شده و موقعيت فك متحرك ، نيروي نيروسنج و مقدار ولتاژ 9
 ) VL1خروجي سنسور نيروسنج را نمايش خواهد داد . در اين حالت مقدار ولتاژ خروجي سنسور نيروسنج به ازاي طول مورد نظر ( 

 را ياداشت نمائيد . 

 را مجددا و با 7 تا 4 در صورتيكه فك متحرك در هنگام توقف با طول مورد نظر داراي خطاي زيادي مي باشد ، مراحل – تذكر 
سرعت كمتر فك متحرك تكرار كنيد .  

 را براي چند طول ديگر تكرار و مقدار ولتاژ خروجي سنسور جابجائي به ازاي هر طول ياداشت نمائيد . 7 الي 1 مراحل – 10

 در صورت مطابقت نيرو هاي قرائت شده به ازاي طول هاي مختلف ، سنسور نيروسنج دستگاه كاليبره مي باشد و نيازي – تذكر 
به محاسبه پارامترهاي جديد كاليبراسيون نمي باشد .  

 سنسور نيروسنج را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Scale Factor توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  – 11

Scale Factor = VL1 / FL1 

. 

. 

Scale Factor = VLn / FLn 

 مقدار متوسط ضريب كاليبراسيون را براي مقادير طولهاي مختلف محاسبه نماييد .   – 12

 را ببنديد .  CSFCTS Controller برنامه – 13

 وارد و ذخيره نمائيد . CSFCTS Calibration را در برنامه Calibration Factor - مقدار محاسبه شده براي 14

 دقت نمائيد كه هيچگونه فنر و يا قطعه اي روي فيكسچر پائيني نباشد .  – 15
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 را مجددا اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  CSFCTS Controller - برنامه 16

 اگر نيروي قرائت شده توسط نيروسنج صفر نمي باشد ، مقدار قرائت شده را يادداشت نمائيد .   – 17

 را ببنديد .  CSFCTS Controller برنامه –18

 سنسور نيروسنج وارد و ذخيره نمائيد . Offset Factor مقدار يادداشت شده را در قسمت CSFCTS Calibration - در برنامه 19

 دقت نمائيد كه هيچگونه فنر و يا قطعه اي روي فيكسچر پائيني نباشد .  – 20

 را مجددا اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند .  CSFTS Controller - برنامه 21

 

 - اندازه گيري پارامترهاي كاليبراسيون سنسور هاي دما :  3

براي كاليبراسيون سنسور دماي به يك دماسنج كاليبره شده به عنوان به مرجع نياز مي باشد . دماسنج مرجع مذكور را مي بايست در داخل 
محيطي كه سنسور دماي مورد نظر نصب شده است و در نزديكي آن قرار داده و دماي آن را توسط قرائتگر آن قرائت نمود . براي محاسبه مقادير 

Scale Factor  و Offset Factor 30 سنسورهاي دماي ، مي بايست ابتدا ميزان ولتاژ خروجي سنسور را به ازاي دو دماي مختلف ( مثلا˚ C و 
50˚ C  : بدست آورد . براي اين منظور به روش زير عمل نمائيد ( 

 قبل از شروع به انجام يك تست دوام و در حاليكه دماي محفظه تست و يا آب مقطر محفظه اشباع معادل دماي محيط مي باشد ، – 1
دماي روغن داخل مخزن اصلي را توسط دماسنج مرجع اندازه گيري نمائيد .  

 و در قسمت قرائت ولتاژ خروجي سنسورهاي مختلف به ازاي Setup - سپس مقدار ولتاژ خروجي سنسور دماي مذكور را در منوي 2
  ) قرائت و يادداشت نمائيد . VT1دماي قرائت شده توسط دماسنج مرجع ( 

 و در قسمت قرائت ولتاژ خروجي Setup با بالا رفتن دما در حين مدت آزمايش ، مقدار ولتاژ خروجي سنسور دما را در منوي – 3
 ) قرائت و يادداشت نمائيد .  VT2سنسورهاي مختلف به ازاي دماي قرائت شده توسط دماسنج مرجع ( 

 20 به منظور افزايش دقت كاليبراسيون ، اختلاف دو دماي قرائت شده مي بايست حداقل معادل – تذكر˚ C . باشد  

 در صورت مطابقت طول هاي قرائت شده به ازاي هر دو گيج طول ، سنسور جابجائي دستگاه كاليبره مي باشد و نيازي – تذكر 
به محاسبه پارامترهاي جديد كاليبراسيون نمي باشد .  

 سنسور دما را محاسبه نمائيد :  Offset Factor و  Scale Factor توسط روابط زير مقادير پارامتر هاي  – 9

Scale Factor = ( VT2 – VT1 ) / ( T2 – T1 ) 

Offset Factor = Scale Factor * VT2 – T2 

 را ببنديد .  CSFCTS Controller برنامه – 10

 وارد و ذخيره نمائيد . CSFCTS Calibration - مقادير محاسبه شده را در برنامه 11

 را مجددا اجرا نمائيد تا پارامترهاي جديد كاليبراسيون اعمال گردند . كاليبراسيون اعمال گردند .    CSFCTS Controller - برنامه 12
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 :  CSFCTS Specimenبرنامة 

 ) كاربرد Supervisor ) توسط كارشناس ارشد آزمايشگاه كنترل كيفي ( spc.*اين برنامه براي ايجاد فايل هاي اطلاعاتي فنر هاي مختلف ( 
 ) ميسر مي باشد . همچنين تغيير رمز عبور Supervisor Passwordدارد . ورود به اين برنامه صرفا توسط رمز عبور كارشناس ارشد آزمايشگاه ( 

مذكور از تغيير اين برنامه ممكن مي باشد . كارشناس ارشد آزمايشگاه پس از وارد نمودن اطلاعات فنر مورد نظر ، آن را با يك نام مشخص بر روي 
زير ذخيره در زير شاخة مي بايست  بوده و بصورت معمول spc.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند ديسك سخت كامپيوتر ذخيره مي نمايد . 

 گردند .

 Drive:\Compression Springs Fatigue Corrosion Test System\Specimen Definitions\   

 

 Load و توسط فشردن كليد CSFCTS Controller برنامه  Specimenاپراتور دستگاه مي تواند اين فايل را از طريق منوي 
Specimen فراخواني نمايد . بدين ترتيب نيازي به وارد نمودن دستي اطلاعات فنر مورد نظر براي تست توسط اپراتور نبوده و بدين ترتيب از بروز  

بسياري از خطاهاي وارد نمودن دستي اطلاعات ممانعت خواهد شد .  
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 :  CSFCTS Testبرنامة 

 ) كاربرد Supervisor ) توسط كارشناس ارشد آزمايشگاه كنترل كيفي ( tst.*اين برنامه براي ايجاد فايل هاي اطلاعاتي تست هاي مختلف ( 
 ) ميسر مي باشد . همچنين تغيير رمز عبور Supervisor Passwordدارد . ورود به اين برنامه صرفا توسط رمز عبور كارشناس ارشد آزمايشگاه ( 

مذكور از تغيير اين برنامه ممكن مي باشد . كارشناس ارشد آزمايشگاه پس از وارد نمودن اطلاعات تست مورد نظر ، آن را با يك نام مشخص بر روي 
زير ذخيره در زير شاخة مي بايست  بوده و بصورت معمول tst.اين فايل هاي اطلاعاتي داراي پسوند ديسك سخت كامپيوتر ذخيره مي نمايد . 

 گردند .

 Drive:\Compression Springs Fatigue Corrosion Test System\Test Definitions\   

 

  فراخواني Load Test و توسط فشردن كليـد CSFCTS Controller برنامه  Testاپراتور دستگاه مي تواند اين فايل را از طريق منوي 
نمايد . بدين ترتيب نيازي به وارد نمودن دستي اطلاعات تست مورد نظر براي آزمايش توسط اپراتور نبوده و بدين ترتيب از بروز بسياري از خطاهاي 

وارد نمودن دستي اطلاعات ممانعت خواهد شد .  
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 رويس و نگهداري سيستم :س

 بگونه اي طراحي و ساخته شده است كه دستورات سرويس و PND 4691 – ZND 2012 CSFCTS دستگاه تست دوام فنر مدل 
نگهداري آن به حداقل ممكن كاهش يافته و سرويس و نگهداري آن در نهايت سهولت و آساني صورت پذيرد .  

باشد :   داري ميـرويس و نگهـور سـراي چهار سري دست داPND 4691 – ZND 2012 CSFCTS دستگاه تست دوام فنر مدل 

 الف ) سرويس و نگهداري روزانه : 

ميزان روغن مخزن اصلي روغن هيدروليك .   كنترل – 1
 كنترل نشتي هاي احتمالي در مسير شلنگ هاي دستگاه و تجهيزات هيدروليك  . – 2
 كنترل ميزان روغن مخزن روغنكاري ميله هاي راهنما .  – 3
 كنترل ميزان دبي و فشار روغن بر حسب نوع فنر و تست دوام مورد نظر .  – 4
 كنترل ميزان سطح مايعات مختلف مدول سالت اسپري .  – 5
يك دستمال پارچه اي نرم آغشته به مواد تميز كننده متداول . از بكار بردن باد و سپس توسط توسط ابتدا  تميز نمودن كليه سطوح دستگاه – 6

 مواد بنزيني و تينري اكيدا خودداري نمائيد .
 

 ب ) سرويس و نگهداري هفتگي : 

آچار كشي فيكسچر هاي ثابت و متحرك .  – 1
 سنسور جابجائي .  Cursor كنترل و آچار كشي مگنت – 2
 

 ج ) سرويس و نگهداري ماهيانه :

 كاليبراسيون سنسور جابجائي .  كنترل – 1
 كنترل كاليبراسيون سنسور نيرو .  – 2
  كنترل كاليبراسيون دماسنج ها .– 3
 

د ) سرويس و نگهداري ساليانه :  

هاي اساسي دستگاه توسط شركت سازنده مورد بازرسي و سرويس قرار گيرد .  بايست كليه قسمت در انتهاي هر سال كاري دستگاه ، مي – 1
 نمايد : جدول زير زمانبندي سرويس ساليانه دستگاه را مشخص مي

 تاريخ تحويل قطعي دستگاه :                                                                      

توضيحات نوع سرويس   تاريخ سرويس بعدي تاريخ سرويس رديف 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     
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عيب يابي  سيستم : 

موارد ذكر شده در اين قسمت تنها جهت عيب يابي كلي سيستم توسط خريدار ارائه شده است . در صورتيكه با 
فقط و فقط راهنمائي هاي ارائه شده مشكل سيستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستكاري سيستم جدا خودداري نموده و 

 با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد تا در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . 

 

در غير اين صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد . 

 
علت احتمالي عيب رديف 

شود .  دستگاه روشن نمي 1

 برق ورودي دستگاه از تابلوي برق اصلي قطع نباشد . - كنترل كنيد 
- سيستم حفاظتي كنترل فاز را چك كنيد و در صورت اعلام خطا برق 
سه فاز ورودي را از نظر قطعي يك و يا چند فاز ، كاهش ولتاژ و يا عدم 

صحيح بودن جهت گردش فازها بررسي كنيد .  
 ولت دستگاه را چك كنيد .  24- فيوز برق 
 ولت دستگاه را چك كنيد .  5- فيوز برق 
 ولت دستگاه را چك كنيد .  220- فيوز برق 

- كابل برق ورودي را از نظر قطعي و زدگي كنترل نمائيد . 

كند .  دستگاه كار نميفرامين شود ولي  روشن ميدستگاه  2
توقف اضطراري فعال نباشد .   - كنترل نمائيد كه سوئيچ

- كابل ها و شلنگ هاي ارتباطي بين مدول هاي دستگاه را كنترل كنيد . 
- فشار تنظيم شده بر روي رگولاتور دستگاه را كنترل كنيد .   

 ميزان خطاي كنترل موقعيت فك متحرك دستگاه زياد است .  3
- ميزان فشار و دبي پمپ هيدروليك اصلي را چك و تنظيم نماييد .  

- سنسور جابجاي و مگنت آن را كنترل نمائيد .  

 روغن هيدروليك دستگاه بسيار سريع داغ مي شود .   4
- ميزان فشار و دبي پمپ هيدروليك اصلي زياد است . آنها را چك و 

تنظيم نماييد .  

موتور پمپ هيدروليك اصلي دستگاه بسيار سريع داغ مي شود .  5
- ميزان فشار و دبي پمپ هيدروليك اصلي زياد است . آنها را چك و 

تنظيم نماييد . 
- فيلتر ورودي اصلي كثيف شده است . آن را باز و تميز نمائيد .  مي نمايد .   Oil Filterدستگاه اعلام خطاي  6

نرم افزار اعلام خطاي مدول سالت اسپري مي نمايد .  7

- ميزان سطح مايعات مدول سالت اسپري را كنترل و در صورت نياز 
افزايش دهيد . 

- سنسورهاي سطح سنج مايعات مدول سالت اسپري را كنترل و در 
صورت نياز توسط پيچ هاي تنظيم آنها ، حساسيت اين سنسور ها تنظيم 

نمائيد .  
- ميزان دماي محفظه اشباع و يا محفظه تست از حد مجاز فراتر رفته 

است . تنظيمات دما را كنترل نمائيد . كاليبراسيون سنسورها  دما را چك 
كنيد .  
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هميشه قبل از راه اندازي و بكارگيري دستگاه ، موارد زير را كنترل كنيد : 

 مدول پاور پك هيدروليك دستگاه را كنترل نمائيد :  – 1

 ) مقدار روغن داخل مخزن اصلي كافي باشد .  1 – 1

دارد تذكر :   ستان ك ا ك صرفا از روغن هيدرولي ذا از ريختن هر گونه ISO 46در صورت كم بودن روغن هيدرولي ستفاده نمائيد . ل   ا
دارد در داخل مخزن روغن اصلي جدا  خودداري كنيد .   ستان غير ا روغن 

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  1 – 2

 ) هيچيك از تجهيزات هيدروليكي داراي آثار نشتي نباشند .  1 – 3

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 1 – 4

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 1 – 5

 ) اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد . 1 – 6

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 1 – 7

 ) در حالت باز ( غير فعال ) باشند . Emergency Stop ) سوئيچ هاي توقف اضطراري دستگاه ( 1 - 8

 ) كليه سوئيچ هاي روشن / خاموش نمودن پمپ هاي هيدروليك و فن هاي خنك كننده بر روي پنل كنترل تجهيزات برقي دستگاه را   1 – 9

          در وضعيت خاموش قرار دهيد .    

 

 مدول محفظه تست را كنترل نمائيد :  – 2

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  2 – 1

 ) هيچيك از تجهيزات هيدروليكي داراي آثار نشتي نباشند .  2 – 2

 ) سيستم روغنكاري خودكار ميله هاي راهنما داراي روغن كافي بوده . شير تنظيم ميزان روغن تنظيم باشد .  2 – 3

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 2 – 5

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 2 – 6

 ) اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد . 2 – 7

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 2 – 8

 ) فيكسچر هاي ثابت و متحرك را بصورت كامل آچار كشي نمايد و پيچ هاي مغزي قفل كننده را كاملا محكم نمائيد .  2 – 9

 

 مدول سالت اسپري را كنترل نمائيد :  – 3

 ) ميزان سطح مايعات مخازن اشباع ، آب مقطر و آب نمك دستگاه كافي باشد . در صورت كمبود بر حسب مورد ميزان سطح مايع را 3 – 1
افزايش دهيد .  

: دقت نمائيد كه در هنگام انجام تست هاي خستگي تحت شرايط خوردگي ، هيتر نصب شده در محفظة تست مي بايست در  تذكر مهم
داخل آب مقطر غوطه ور باشد . اين آب مقطر از مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري تأمين مي گردد . سطح آب غلاف هيتر محفظة تست با 

سطح آب مخزن آب مقطر مدول سالت اسپري هم طراز مي باشد . لذا الزامي است هميشه در ابتداي شروع به كار دستگاه ، آب مخزن آب 
مقطر مدول سالت اسپري را كاملا پر نمائيد .  
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: آتش سوزي در محفظة   اخطار روز  كاهش بيش از حد سطح آب مقطر داخل مخزن ، مي تواند منجر به افزايش دما و حتي ب
ست گردد .   ت

 

 ) كليه شلنگ هاي دستگاه سالم و بدون زدگي و شكستگي باشند .  3 – 2

 ) هيچيك از مخازن و تجهيزات داراي آثار نشتي نباشند .  3 – 3

 ) شيرهاي خروجي مخازن آب مقطر و آب نمك باز باشند .  3 – 4

 ) كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد . 3 – 5

 ) كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 3 – 6

 ) سيم اتصال زمين دستگاه را كنترل نموده تا كاملا متصل و سالم باشد . 3 – 7

 
تذكرات  مهم :  

تنها جهت عيب يابي كلي سيستم توسط خريدار ارائه شده است . در صورتيكه با راهنمائي هاي ارائه عيب يابي ، وارد ذكر شده در قسمت  م– 1
شده مشكل سيستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستكاري سيستم جدا خودداري نموده و فقط و فقط با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد تا 

 در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . در غير اين صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد .

 رعايت شرايط سرويس و نگهداري براي كاركرد مطمئن و طولاني مدت دستگاه الزامي است . ضمنا در صورت عدم رعايت شرايط سرويس و – 2
نگهداري دستگاه ، گارانتي آن باطل خواهد شد .  
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    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 
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