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روشن كردن دستگاه : 

 توسط سوئيچ برق اصلي كه بر روي قسمت فوقاني رك كنترل واقع شده است ، سيستم كنترل را روشن نمائيد .  – 1

 شدن مي نمايد .  Boot سيستم كنترل ميكروكنترلري دستگاه شروع به – 2

 شـدن سيستم ميكـروكنترلـري ، سيستم كنتـرل در مورد نياز به كاليبراسيون دستگاه سوال مي نمايد . اپراتور در اين مرحله Boot - پس از 3
 ثانيه مهلت دارد تا در صورت نياز به كاليبراسيون ، سوئيچ فشاري مركزي بر روي پنل ميكروكنترلر سيستم كنترل را فشار دهد تا به 10حدود 

منوي كاليبراسيون برنامة كنترل وارد گردد . در صورت سپري شدن مهلت مذكور برنامه كنترل به مرحله بعدي وارد خواهد شد . توجه داشته 
 شـدن سيستم ميكـروكنترلـري ميسر مي باشد و در صورت نياز به Bootباشيد كه دسترسي به منوي كاليبراسيون صرفاً در اين مرحله از 

 شرح داده "كاليبراسيون " كاليبراسيون دستگاه ، مي بايست دستگاه را خاموش و مجدداً روشن نمائيد . نحوه كاليبراسيون دستگاه در بخش 
شده است .  

 براي شير سرو مي نمايد . براي اين منظور ابتدا سيستم  Zero Offsetting سپس سيستم كنتـرل اقـدام به پيـدا نمودن و تنظيم مقدار – 4
كنترل بصورت خودكار فك متحرك دستگاه را بصورت كامل به سمت پائين هدايت مي نمايد . سپس سيستم كنترل فك متحرك را به 

 را براي شير سرو محاسبه نموده و مقدار  Zero Offsettingآهستگي به سمت بالا هدايت نموده و با كم كردن تدريجي سرعت آن ، مقدار 
 شدن سيستم كنترل دستگاه اجرا خواهد شد .  Bootآن را ذخيره خواهد نمود . اين عمل با هربار روشن شدن و 

 سيستم كنترل وارد پنجره اصلي برنامه تست شده و آماده شروع تست خواهد بود .  – 5

 

 

 

 

 

كنترل دستي دستگاه : 

 ) قرار مي گيرد . در اين حالت موقعيت مطلق  Manual شدن سيستم كنترل ، دستگاه در حالت كنترل دستي (Bootپس از طي مراحل 
)A.POSITION ) و همچنين موقعيت نسبي ( R.POSITION فك متحرك دستگاه بر روي صفحه نمايش ( LCD  سيستم كنترل قابل 

قرائت مي باشد . موقعيت مطلق ، موقعيت فك متحرك دستگاه بدون در نظر گرفتن ابعاد فيكسچرهاي تست و كاپ هاي مربوطه و موقعيت نسبي 
 ) قابل تعريف و  SETTINGبا احتساب آنها مي باشد . مقدار ابعاد فيكسچرهاي تست و كاپ هاي مربوطه در قسمت تنظيمات برنامه تست (

 شرح داده شده است .   " تنظيمات"تنظيم مي باشد . نحوه تنظيم پارامترهاي تست در بخش 

 دستگاه به حركت درآورده و در موقعيت دلخواه قرار دهد . Joy Stickدر حالت دستي اپراتور قادر است تا فك متحرك را توسط 
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تنظيمات : 

بر حسب نوع فنر مورد نظر براي تست ، مي بايست شرايط و پارامترهاي تست بر روي سيستم كنترل دستگاه تعريف و تنظيم گردد . اين 
 ) ، موقعيت حد L1 Set.P ) ، موقعيت حد بالائي حركت رفت و برگشتي ( FREQUENCYپارامترها شامل فركانس حركت رفت و برگشتي ( 

 ) مي باشد .  P.Offset ) و مقدار ارتفاع فيكسچرهاي تست و ( L2 Set.Pپائيني حركت رفت و برگشتي ( 

 ) را فشار  SETTING ، ( F2 ) ، سوئيچ فشاري Manualبه منظور تنظيم و يا تغيير هر يك از پارامترهاي فوق در حالت كنترل دستي (
دهيد . با اين عمل برنامه وارد منوي تنظيمات مي گردد . سپس برنامه مجدداً از اپراتور در خصوص وارد شدن به قسمت تنظيمات سوال مي نمايد . 

) برنامه به پنجره  F2  ، (No) به قسمت تنظيمات وارد شده و يا در صورت فشردن سوئيچ فشاري  Yes) ،  F1در صورت فشردن سوئيچ فشاري 
كنترل دستي باز خواهد گشت . جهت ممانعت از دسترسي افراد غير مجاز به قسمت تنظيمات ، ورود به اين قسمت نيازمند وارد نمودن رمز ورود 

مي باشد . براي ورود رمز ، كليد هاي زير را به ترتيب از راست به چپ و با فاصله هر يك ثانيه فشار دهيد . با فشرده شدن هر كليد ، عدد مندرج در 
قسمت رمز ورود مي بايست تغيير نمايد كه نشاندهنده فشرده شدن هر كليد مي باشد : 

 
↓  ↑  ↓  →  ↓  ← 

 
 ايجاد شده و به قسمت تنظيمات برنامه وارد مي شويد . با ورود به قسمت تنظيمات ، ابتدا مقادير  2857177با فشرده شدن آخرين كليد عدد 

جاري ، نمايش داده مي شود .  
 ) ، موقعيت FREQUENCYسپس برنامه به ترتيب مقادير جاري براي پارامترهاي مختلف تست را شامل فركانس حركت رفت و برگشتي ( 

 ) و مقدار ارتفاع فيكسچرهاي تست L2 Set.P ) ، موقعيت حـد پائيني حركت رفت و برگشتي ( L1 Set.Pحـد بالائي حركت رفت و برگشتي ( 
 ، مقدار نمايش داده ▼ و ▲ ) بصورت مجزا نمايش خواهد داد . در هر مرحله اپراتور قادر است تا با فشردن سوئيچ هاي فشاري P.Offsetو ( 

 EEPROM) مقدار جديد در حافظة  SAVE) ،  F1شده را افزايش و يا كاهش دهد . پس از تنظيم دقيق هر پارامتر ، با فشردن سوئيچ فشاري 
دستگاه ذخيره خواهد شد . اين مقدار حتي در صورت خاموش و روشن شدن دستگاه تغيير نخواهد نمود . در صورت عدم نياز به تغيير پارامتر مورد 

) را فشـرده تا به مرحله بعدي برنامه تنظيمات وارد  SKIP) ،  F2نظر و يا به منظور صرف نظر نمودن از تغييرات اعمال شده ، سوئيچ فشاري 
شويد .  

پس از انجام تنظيمات بر روي آخرين پارامتر ، برنامه به پنجره كنترل دستي باز خواهد گشت . 
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تنظيم تعداد سيكل هاي تست : 

اين شمارنده  . اين دستگاه براي تنظيم حداكثرتعداد حركت هاي رفت و برگشتي ، مجهز به يك شمارندة ديجيتال داراي پيش تنظيم ميباشد
دستگاه را بصورت خودكار  ضمن شمارش تعداد سيكل هاي سپري شده ، پس از رسيدن دستگاه به تعداد سيكل از پيش تنظيم شده توسط اپراتور،

  .متوقف مي نمايد 

 

 

 

 

 

 

 

 

براي تنظيم تعداد سيكل آزمايش بر روي شمارندة ديجيتال دستگاه بصورت زير عمل كنيد :  

 را روي شمارندة ديجيتال فشار دهيد .  ◄- ابتدا سوئيچ فشاري 

- در اين حالت رقم يكان عدد پيش تنظيم شروع به چشمك زدن مي نمايد .  

، عدد مورد نظر را تنظيم كنيد .  ▼ و يا ▲ رقم مورد را انتخاب و با سوئيچ هاي فشاري ◄- با سوئيچ فشاري 

 را بفشارديد تا عدد تنظيم شده وارد حافظة دستگاه گردد .  MD- پس از تنظيم شدن عدد ، كليد 

 

U: در صورتيكه قصد داريد يك آزمايش ناتمام را ادامه دهيد ، نيازي به تنظيم مقادير فوق نمي باشد . تذكر  
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انجام تست  : 

 ) ، موقعيت حـد بالائي FREQUENCYدر صورت اطمينان از صحت تمامي پارامترهاي تست شامل فركانس حركت رفت و برگشتي ( 
 ) و مقـدار ارتفـاع فيكسچـرهاي تست و L2 Set.P ) ، موقعيت حـد پائينـي حـركت رفـت و برگشتـي ( L1 Set.Pحـركت رفـت و برگشتـي ( 

 )P.Offset) در حالت كنترل دستي ، ( Manual سوئيچ فشاري ، ( F1 ) ، START  را فشار دهيد . با اين عمل برنامه وارد قسمت انجام ( 
تست خواهد شد . با ورود به قسمت تست ، ابتدا مقادير جاري پارامتر هاي تست ، نمايش داده مي شود . آنگاه از اپراتور در خصوص نياز به تغيير در 

پارامترهاي جاري سوال خواهد شد . در صورت نياز به تغيير در پارامترهاي جاري اپراتور قادر خواهد بود تا به روش شرح داده شده در قسمت 
تنظيمات ، اقدام به تنظيم و يا تغيير هر يك از پارامترهاي دلخواه نمايد .  

در مرحله بعدي سيستم كنترل بصورت خودكار فك متحرك دستگاه را بصورت كامل به سمت پائين هدايت مي نمايد . سپس سيستم كنترل 
 ) و  L1 Set.Pفك متحرك را به آهستگي به سمت بالا هدايت نموده و آن را در حد وسط فاصله مياني حـد بالائي حـركت رفـت و برگشتـي ( 

 ) قرار مي دهد .  L2 Set.Pحد پائيني حركت رفت و برگشتي ( 

سپس سيستم كنترل با فركانس مشخص شده در قسمت تنظيمات شروع به حركت رفت و برگشتي با كورس كم نموده و در ادامه با در نظر 
 ) ، اقدام به افزايش L2 Set.P ) و موقعيت حد پائيني حركت رفت و برگشتي ( L1 Set.Pگرفتن مقادير حد بالائي حركت رفت و برگشتي ( 

كورس دستگاه خواهد نمود . اين افزايش كورس تا زمانيكه فك دستگاه دقيقاً بين دو حد حركت رفت و برگشتي نمايد ، ادامه خواهد يافت . سيستم 
كنترل دستگاه مجهز به سامانه كنترل هوشمند كورس و فركانس مي باشد . از اينرو در طول مدت انجام تست ، چنانچه به هر دليلي ميزان كورس 

و يا فركانس حركتي دستگاه دستخوش تغييرات گردد ، سامانه كنترل بصورت خودكار اقدام به جبران خطاهاي مربوطه خواهد نمود .  

در صورتيكه تعداد سيكل هاي تست انجام شده به عدد تنظيم شده روي قسمت پيش تنظيم شمارنده ديجيتال برسد ، دستگاه بصورت خودكار 
متوقف شده و اپراتور را از اختمام آزمايش مطلع مي سازد .  

) ، تست را متوقف نموده و وارد پنجره كنترل  STOP) ،  F1در صورت لزوم در حين انجام آزمايش اپراتور مي تواند با  فشردن سوئيچ فشاري 
) را فشـرده تا تست را بصورت  PAUSE) ،  F2دستي برنامه كنترل گردد . در صورت نياز به توقف موقت آزمايش اپراتور مي تواند سوئيچ فشاري 

 تبديل خواهد شد و در صورت فشردن آن ، تست ادامه خواهد يافت .   CONTINUE) به  F2 موقت متوقف نمايد . در اين حالت سوئيچ فشاري (
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صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 

كاليبراسيون  : 

سنسور جابجائي دستگاه توسط دو عدد گيج طول كه از قبل كاليبره و صحه گذاري شده اند ، قابل صحه گذاري و كاليبره شدن مي باشد . به 
 شدن سيستم كنترل و در فرصتي كه سيستم كنترل در خصوص وارد Bootمنظور كنترل و كاليبراسيون سنسور جابجائي دستگاه ، در هنگام 

شدن به قسمت كاليبراسيون سوال مي نمايد ، كليد مركزي صفحه كليد را فشار دهيد . سپس در پاسخ به نياز به كاليبراسيون سنسورهاي دستگاه 
 را فشار دهيد . سپس برنامه مجدداً از اپراتور در خصوص وارد شدن به قسمت كاليبراسيون Yesو جهت ورود به قسمت كاليبراسيون برنامه ، كليد 

 ، No) به قسمت كاليبراسيون وارد شده و يا در صـورت فشـردن سوئيچ فشاري  Yes) ،  F1سوال مي نمايد . در صورت فشردن سـوئيچ فشـاري 
) F2  برنامه به پنجره كنترل دستي باز خواهد گشت . جهت ممانعت از دسترسي افراد غير مجاز به قسمت كاليبراسيون ، ورود به اين قسمت (

نيازمند وارد نمودن رمز ورود مي باشد . براي ورود رمز ، كليد هاي زير را به ترتيب از راست به چپ و با فاصله هر يك ثانيه فشار دهيد . با فشرده 
شدن هر كليد ، عدد مندرج در قسمت رمز ورود مي بايست تغيير نمايد كه نشاندهنده فشرده شدن هر كليد مي باشد : 

 

↓  ↑  ↓  →  ↓  ← 

 ايجاد شده و به قسمت كاليبراسيون برنامه وارد مي شويد . با ورود به قسمت كاليبراسيون ، ابتدا  2857177با فشرده شدن آخرين كليد عدد 
مقادير جاري ، نمايش داده مي شود .  

كاليبراسيون اين سنسور بر روي دستگاه و از طريق دو عدد گيج طولي كوتاه و بلند صورت مي پذيرد . جهت كاليبراسيون سنسور جابجائي 
دستگاه الزامي است تا ابتدا اپراتور كليه فك ها و فيكسچرها و كاپ ها را از روي فك هاي بالائي و پائيني دستگاه باز نموده و سپس فك بالائي را 

توسط شير كنترل دستي مربوطه تا منتهي اليه خود به سمت پائين هدايت نمايد .  

برنامه كاليبراسيون به ترتيب از اپراتور درخواست مي نمايد تا ابتدا گيج طولي كوتاه و سپس گيج طولي بلند را بين دو فك ثابت و متحرك 
 كنترل دستي ، ابتدا فك متحرك را به ميزان لازم باز نموده و سپس گيج Joy stickدستگاه قرار دهد . در  اين حالت اپراتور مي بايست توسط 

مربوطه را بين دو فك قرار داده و آنگاه مجددا توسط كنترل دستي شير ، فك متحرك را جمع نمايد تا گيج در بين دو صفحه قرار گيرد . گيج 
مذكور مي بايست بصورت كاملا موازي با محور جك نيوماتيك و در نزديكترين نقطه نسبت به آن قرار گرفته باشد . سپس برنامه با فشردن كليد 

Done به مرحله بعدي براي قرار دادن گيج طولي بلند خواهد رفت . در اين مرحله نيز اپراتور مي بايست گيج طولي بلند را به همان صورت بين دو 
 سنسور مذكور را Offset را فشار دهد . برنامه كاليبراسيون بصورت خودكار ضريب كاليبراسيون و ميزان Doneفك قرار داده و سپس كليد 

 ) ذخيره خواهد نمود . پس از تكميل فرآيند كاليبراسيون ، برنامه به EEPROMمحاسبه نموده و مقادير جديد را حافظه پاك نشدني دستگاه ( 
پنجره كنترل دستي باز خواهد گشت . 

 

 


