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 بنام خدا

 معرفي  :

 جهت انجام تست هاي عملكردي و دوام انواع ريل صندلي جلو PND 4687 – ZND 2008 FSSFFTدستگاه تست يونيورسال مدل 
خودرو هاي مختلف به ويژه خانواده پژو ، طراحي و ساخته شده است . سيستم محرك براي اعمال نيروهاي مختلف و جابجائي اهرم هاي مختلف 

نيوماتيكي مي باشد . به منظور تثبيت نيروي اعمال شده توسط محرك هاي نيوماتيكي از دو مرحله رگولاتور كاهشي استفاده شده است . رگولاتور 
 كاهش خواهد دارد . اين Bar 4.5 كاهش خواهد داد . رگولاتور مرحلة دوم فشار باد را تا ميزان Bar 5اول فشار باد ورودي دستگاه را تا ميزان 

 ، هيچگونه تاثيري در نيروهاي اعمال شده توسط محرك Bar 5تمهيد موجب خواهد گرديد تا تغييرات احتمالي فشار خط باد كارخانه تا سقف 
هاي نيوماتيكي دستگاه نداشته باشد . در اين دستگاه از سه محرك مختلف براي اعمال نيروهاي مختلف بهره گيري شده است . به منظور اندازه 

گيري نيروهاي اعمالي ، در انتهاي شفت هر يك از محرك هاي نيوماتيكي ، يك نيروسنج با سيستم قرائت ديجيتال نصب شده است . هر يك از اين 
 گردند . حداكثر نيروي اعمالي توسط هر محرك ها با كمك By-passنيروسنج ها مي توانند در زمان انجام تست هاي دوام از مسير اعمال نيرو 

  Full Scale %0.1 -/+رگولاتور تعبيه شده در مسير هر محرك قابل تنظيم و كنترل مي باشد . دقت اندازه گيري هر يك از نيروسنج ها معادل 
 مي باشد . سيستم RS232آنها مي باشد . سيستم كنترل اصلي دستگاه بصورت ميكروكنترلري با قابليت اتصال به كامپيوتر از طريق درگاه سريال 

 براي قرائت پارامترهاي آزمايش مي باشد . اندازه گيري نيروها توسط اين سيستم كنترل بصورت LCDكنترل دستگاه مجهز به صفحة نمايش 
 ) بهـره گيـري Data Logger براي ثبـت نتـايج آزمايش ( PCمستقـل خواهد بود . در طول انجام آزمايشات آزمايشات دوام ، از يك كامپيوتر 

 و با كمك برنامة Windows Xp ، تحت سيستم عامل Data Logger و Data Acquisition مي گردد . نرم افزار مونيتورينگ ، كنترل و 
 طراحي و اجرا شده است .  Lab View Version 7.2قدرتمند 

  بوده و كليه الزامات و نيازمنديهاي ذكر شده در اين استاندارد را B29 1210مشخصات فني اين دستگاه مطابق با مندرجات استاندارد 
برآورده مي سازد . اين دستگاه تست يونيورسال به منظور انجام انواع آزمايشات عملكردي ، مقاومت در برابر نيروهاي مختلف و دوام طراحي و 

ساخته شده است و قادر است آزمايشات زير را مطابق با استاندارد مذكور به انجام برساند .  
 : نيروي مقاومت در برابر لغزندگي .  2-1-5
 : نيروي اعمال شده در مرحلة آزاد سازي قفل .  3-1-5
 : مقاومت اهرم آزاد كنندة قفل . 2-2-5
 : مقاومت استپ ها . 3-2-5
 : مقاومت در برابر از هم گسيختگي .  4-2-5
 : دوام قطعة قفل كننده .  1-6
 : دوام مسير لغزش .  1-2-6
 : دوام در برابر شكاف و از هم گسيختگي . 2-2-6
 : دوام در برابر نيروهاي عرضي .  3-6
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 شنائي با قسمت هاي مختلف سيستم :آ

 ، از دو بخش مدولار تشكيل شده است : PND 4687 – ZND 2008 FSSFFTدستگاه تست يونيورسال مدل 
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) مدول مكانيكال تستMechanical Test Module ( : 

مدول مكانيكال تست خود از اجزا و قسمت هاي زير تشكيل شده است : 

الف ) استراكچر اصلي به همراه پنل كنترل نيوماتيك . 

 استراكچر اصلي – 1

 پنل نيوماتيك – 2
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 واحد كنترل و مراقبت - رگولاتور كاهشي مرحله اول . – 2-2

 روغن زن . – واحد كنترل و مراقبت – 3-2

 . ”A“ سايت – رگولاتور كاهشي مرحله دوم – 4-2
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 با فريم پشتي شبيه ساز صندلي . ”C“ واسط نيروسنج سايت – 15

 . ”C“ سنسورهاي مغناطيسي تنظيم كورس محرك نيوماتيكي سايت – 16

 . ”C“ شير هاي فلو كنترل جهت تنظيم سرعت حركت رفت و برگشتي محرك نيوماتيكي سايت – 17

 . ”C“ سنسور جابجائي سايت – 18

 . ”C“ بازوي تنظيم زاويه سايت  – 19
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ه ) مدول شبيه ساز فريم صندلي و وزن سرنشين .  

 فريم شبيه ساز صندلي .  – 20

 ريل هاي صندلي ( قطعه تحت تست ) . – 21

 وزنه هاي شبيه ساز سرنشين .  – 22

 محل اعمال نيروي طولي به ريل صندلي  . – 23

 محل اعمال نيروي جانبي به ريل صندلي . – 24

 قلاب براي بلند كردن مجموعه فريم صندلي توسط جرثقيل . – 25
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و ) استراكچر كمكي جانبي جهت اعمال نيروهاي جانبي به ريل صندلي .  

 در هنگام تست اعمال نيروي جانبي . ”C“ محل نصب بازوي سايت – 26

 محل نصب استراكچر كمكي به استراكچر اصلي . – 27
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 مدول الكترونيكي و كامپيوتري جمع آوري ، پردازش و نمايش اطلاعات) Electronical & Computerized Data 
Acquisition Module ( : 

 .  Data Acquisition اينترفيس الكترونيكي و كامپيوتري – 28

 و پردازش اطلاعات .  Data Logger كامپيوتر – 29

- مانتيور كامپيوتر . 30

 صفحه كليد كامپيوتر .  – 31

 ماوس كامپيوتر .  – 32

 سوئيچ توقف اضطراري .  – 33
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 .  LCD  صفحه نمايش – 1-28

 .  Flat Hat Key صفحه كليد – 2-28

 شمارنده ديجيتال پيش تنظيم دار جهت شمارش تعداد سيكل هاي دوام انجام شده . – 3-28

 ساعت كار غير قابل صفر شدن جهت اندازه گيري ميزان كاركرد دستگاه در حالت تست دوام .  – 4-28
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  :حمل و نقل دستگاه 

بايست به دقت رعايت شود :  ، موارد زير مي براي حمل و نقل دستگاه

 

 .  خاموش باشدData Loggerسيستم هاي كنترل و كامپيوتر دقت نمائيد كه - 1

 . را از كانكتور مربوطه جدا نمائيدسيستم هاي كنترل برق ورودي هاي كابل  - 2

 كابل هاي ارتباطي سنسورها ، شير هاي برقي و مدارات فرمان را از طريق كانكتورهاي مربوطه از سيستم هاي كنترل جدا نمائيد .  – 3

 شلنگ باد ورودي به دستگاه را جدا نمائيد .  – 4

 با تجهيزات جانبي آن ( صفحه كليد ، ماوس ، مونيتور و . . . ) را جدا نمائيد . Data Logger كابل هاي ارتباطي كامپيوتر – 5

 براي حمل و نقل كامپيوتر و مانيتور حتما از جعبه هاي مربوطه استفاده نمائيد .  – 6

 دستگاه براي حمل و نقل آماده است . - 7

 . در هنگام حمل و نقل و بارگيري دقت كنيد كه به دستگاه و لوازم جانبي دستگاه هيچگونه ضربه و شوكي اعمال نگردد - 8

دستگاه و خودرو استفاده نمائيد تا از صدمه خوردن به رنگ و ة پس از بارگيري از لايه هاي حفاظ مناسب ( نظير ورق كارتن ) بين بدن - 9
 تجهيزات دستگاه پيشگيري شود .
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  :دستگاهنصب و راه اندازي 

 قبل از نصب و راه اندازي دستگاه موارد زير را كنترل نمائيد :

سوئيچ برق اصلي دستگاه خاموش باشد .  - 1

فيكسچرها ، فك هاي شمارنده ديجيتال ، ساعت كار،  دستگاه نظيرو نيوماتيكي  مكانيكي ، سنسورها ،كليه سوئيچ ها و تجهيزات الكترونيكي  - 2
ل و نقل دچار آسيب ديدگي نشده ـ. را به دقت وارسي نمائيد تا همگي سالم باشند و در حين حم  . .  ، ميله هاي راهنما وثابت و متحرك

 باشند .

تذكر: در صورت مشاهده هر گونه آسيب ديدگي مراتب را به شركت سازنده گزارش دهيد تا اقدامات لازم صورت پذيرد . 

 . كابل برق اصلي دستگاه كاملا سالم و پريز مورد استفاده جهت تامين برق دستگاه داراي اتصال زمين مناسب و مطمئن باشـد - 3

 محل نصب دستگاه ها مي بايست در محيط آزمايشگاهي با شرايط كنترل شدة دمائي و رطوبتي استاندارد باشد .  – 4

 تامين گردد . UPSو سيستمهاي كنترل حتما مي بايست از يك منبع تغذية  Data Logger برق كامپيوتر – 5

 كمتر باشد . اين امر Bar 0.5 فشار باد رگولاتور قسمت كنترل و مراقبت نيوماتيك را بگونه اي تنظيم كنيد كه از مينيم فشار خط باد كارخانه – 6
 فشار ورودي دستگاه را تثبيت نموده و از تغيير نمودن فشار كاري دستگاه بر اثر تغييرات فشار باد كارخانه ممانعت خواهد نمود .  

بايست اجرا گردند :  پس از كنترل موارد فوق ، مراحل زير جهت نصب و راه اندازي دستگاه مي

 - مجموعه دستگاه ها را با چيدمان زير در محل آزمايشگاه كنترل كيفي قرار دهيد . ميز قرارگيري كامپيوتر و سيستم هاي كنترل مي بايست 1
داراي ابعاد مناسب و استحكام كافي باشد . 
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را بگونه اي تنظيم نمائيد تا ضمن استقرار كامل ها پايه هاي قابل تنظيم دستگاه  دستگاه ،  ابتداقسمت هاي مكانيكي دو پس از استقرار  - 2
 استفاده نمائيد .آبي د . براي اين منظور ميتوانيد از يك تراز نكاملا تراز باشدستگاه ها ،  روي چهار عدد پاية خودها دستگاه 

 كابل هاي ارتباطي سنسورها ، شير هاي برقي و مدارات فرمان را از طريق كانكتورهاي مربوطه به سيستم هاي كنترل متصل نمائيد .  – 3

) 230V/ AC-220را به كانكتور مربوطه متصل نموده و دوشاخه آنرا به پريز برق ( هاي كنترل و همچنين كامپيوتر كابل برق ورودي دستگاه - 5
زمين مطمئن اتصال دهيد .  داراي اتصال

 شلنگ باد ورودي به دستگاه را متصل نمائيد .  – 6

 با تجهيزات جانبي آن ( صفحه كليد ، ماوس ، مونيتور و . . . ) را متصل نمائيد . Data Logger كابل هاي ارتباطي كامپيوتر – 5

 

پس از اجراي مراحل فوق دستگاه جهت بهره برداري آماده خواهد بود . 
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  :دستگاهاپراتوري 

 ، بگونه اي طراحي و ساخته شده است كه اپراتوري ، سرويس و PND 4687 – ZND 2008 FSSFFTدستگاه تست يونيورسال مدل 
نگهداري آن در نهايت سهولت و آساني باشد .  

 

  : كنترل نمودن دستگاه قبل از بكارگيري 

 

قبل از راه اندازي و بكارگيري دستگاه ، موارد زير را كنترل كنيد : 

 تجهيزات نيوماتيك دستگاه را كنترل نمائيد :  – 1

 ) شير اصلي باد باز باشد .  1 – 1

 تنظيم شده باشد .  Bar 5 ) فشار رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت مي بايست روي 1 – 2

 ) فيلتر و آبگير رگولاتور سيستم كنترل و مراقبت تميز و خالي باشد .  1 – 3

 ) روغن زن سيستم كنترل و مراقبت داراي روغن كافي باشد .  1 – 4

 

  : تذكر U ذا از ريختن هر گونه ستفاده نمائيد . ل ك ا ستم كنترل و مراقبت تنها از روغن هيدرولي راي واحد روغن زن سي ب
دارد در داخل مخزن روغن زن واحد كنترل و مراقبت جدا  خودداري كنيد .   ستان غير ا روغن 

 

 ) شلنگ هاي باد ارتباطي بين قسمت هاي مختلف سالم ، بدون شكستگي ، زدگي و يا سوراخ شدگي باشد . 1 – 5

 كليه كابل هاي برق دستگاه سالم ، بدون زدگي و يا قطع شدگي باشد .  – 2

 - كلية كانكتورهاي دستگاه نصب و در جاي خود محكم بوده و سيم هاي ارتباطي آنها كاملا سالم باشند . 3

 سيم اتصال زمين دستگاه متصل و سالم باشد .  – 4

 - اجزاء مكانيكي دستگاه را از نظر صحت و سلامت ، عدم وجود شكستگي ، ترك خوردگي و . . . بررسي نمائيد . 5

 ميله راهنماي دستگاه تميز و عاري از هرگونه گرد و غبار ، روغن ، گريس و . . . باشد .  – 6

 

  : تذكر U د . وجود اين دارن سازي ن سكاري و يا روان غنكاري ، گري ميله و بوشهاي راهنماي اين دستگاه نياز به هيچگونه رو
راي  عاملي ب كه  ر روي ميله و بوشهاي راهنما نه تنها موجب بهبود كاركرد دستگاه نمي گردد ، بل گونه مواد ب

آن خواهد شد .   غبار محيط و ممانعت از حركت روان  جذب گرد و 
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U : نصب ريل هاي صندلي بر روي فيكسچر تست

با اين پيش فرض كه هيچ قطعه اي از قبل بر روي فيكسچرهاي دستگاه نصب نگرديده است ، مراحل زير مي بايست براي تست يك سري ريل 
جديد بر روي دستگاه صورت پذيرد .  

: با توجه به وزن زياد فريم شبيه ساز صندلي و سرنشين ، بهره گيري از يك جرثقيل ثقفي و يا پايه دار مناسب براي نصب آسان و تذكر 
دقيق ريل ها بر روي دستگاه الزامي مي باشد .  

 قلاب جرثقيل را در حلقه تعبيه شده بر روي قسمت فوقاني وزنه هاي شبيه سازي سرنشين نصب كرده و مجموعه فريم و وزنه هاي شبيه – 1
 سانتيمتر بالاتر از سطح زمين ) بلند نمائيد .  150سازي صندلي و سرنشين را تا ارتفاع مناسب براي نصب ريل ها ( حداقل معادل 

 ابتدا ريل ها را با رعايت سمت و جهت آنها و همچنين انتخاب سوراخ نصب مناسب براي مونتاژ ، بر روي مجموعه فريم نصب نمائيد . به منظور – 2
فراهم آوردن امكان تنظيمات بعدي و چك نمودن توازي ريل ها ، از محكم نمودن كامل پيچ ها در اين مرحله خودداري نمائيد .  

 مجموعه فريم صندلي و ريل ها را به آهستگي و بدون ايجاد ضربه بر روي بستر فيكسچر تست قرار دهيد . در اين مرحله مي بايست وزن – 3
قسمت اعظم مجموعه فريم صندلي و ريل ها توسط جرثقيل تحمل گردد تا امكان جابجائي و تنظيم آن بر روي فيكسچر به آساني صورت 

پذيرد .  

 سپس  مجموعه فريم صندلي و ريل ها را با رعايت سمت و جهت آنها و همچنين انتخاب سوراخ نصب مناسب براي مونتاژ ، بر روي فيكسچر – 4
دستگاه نصب نمائيد . به منظور فراهم آوردن امكان تنظيمات بعدي و چك نمودن توازي ريل ها ، از محكم نمودن كامل پيچ ها در اين مرحله 

خودداري نمائيد . 

: طراحي و ساخته 405 فريم صندلي و فيكسچر ارائه شده به همراه دستگاه ، صرفا براي تست ريل صندلي هاي جلوي خودروي پژو تذكر 
شده است . در صورت نياز به تست ريل صندلي خودرو هاي ديگر ، مي بايست از واسط هاي مناسب كه به سفارش خريدار طراحي و ساخته 

خواهند شد ، استفاده شود .  

 دستگيره اهرم آزاد كننده ريل ها را در محل خود نصب نمائيد . – 5

 قلاب جرثقيل را آزاد نمائيد .   – 6

 دستگيره اهرم آزاد كننده ريل صندلي را توسط دست كشيده و فريم صندلي را در طول كورس خود بر روي ريل صندلي هاي نصب شده – 6
حركت دهيد . در صورت صحت وسلامت ريل ها و نصب دقيق و موازي آنها ، فريم صندلي مي بايست با كمترين مقاومت ممكن در طول مسير 

خود حركت نمايد . در صورت مشاهده هرگونه گير و يا مقاومت ، نسبت بر بررسي عامل و رفع آن اقدام نمائيد .  

 ريل صندلي را توسط پيچ هاي مربوطه كاملا بر روي فريم صندلي و فيكسچر دستگاه محكم نمائيد .  – 7

 مجددا دستگيره اهرم آزاد كننده ريل صندلي را توسط دست كشيده و فريم صندلي را در طول كورس خود بر روي ريل صندلي هاي نصب – 8
شده حركت دهيد . در صورت صحت وسلامت ريل ها و نصب دقيق و موازي آنها ، فريم صندلي مي بايست با كمترين مقاومت ممكن در طول 

مسير خود حركت نمايد . در صورت مشاهده هرگونه گير و يا مقاومت ، نسبت بر بررسي عامل و رفع آن اقدام نمائيد .  

 و نيروسنج مربوطه را توسط قطعه واسط به مجموعه فريم صندلي و وزنه هاي شبيه ساز سرنشين متصل ”A“ انتهاي محرك نيوماتيكي سايت – 9
نمائيد .  

: اخطار  U ر روي فريم صندلي و وزنه هاي شبيه عمال هرگونه نيروي جانبي از طريق قطعه واسط ب ست بدون ا ج مي باي نيروسن
ر روي  شين نصب گردد . در صورت نياز مي توانيد با جابجا نمودن و تنظيم كردن محل نصب محرك اين سايت ب سازي سرن

روز  ج هاي دستگا ه موجب ب ر روي نيروسن ستراكچر دستگاه ، هرگونه نيروي جانبي را حذف نمائيد . وجود هرگونه نيروي جانبي ب ا
آزمايش خواهد شد .   ج  خطا در نيروهاي قرائت شده و نتاي
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 ( آزاد كننده ريل صندلي ) را بر روي دستگيره آزاد كننده ريل صندلي انداخته و تنظيم نمائيد .  ”B“ قلاب فريم سايت – 10

: براي چك نمودن نصب صحيح نيروسنج سايت تذكر “A” ابتدا دستگيره آزاد كننده ريل صندلي را توسط كنترل هاي دستي دستگاه ، 
كاملا به بالاكشيده و ثابت نمائيد تا ريل هاي صندلي كاملا آزاد گردند . سپس ريل صندلي را در طول كورس خود ( به جزء موقعيت هاي دو 

استاپ ابتدا و انهاي ريل ) توسط كنترل دستي دستگاه  حركت دهيد . بعد از توقف كامل ميزان نيروي قرائت شده مي بايست حداقل ممكن و 
 باشد . در غير اين صورت ريل و يا نصب آن داراي مشكل مي باشد كه به نحو مقتضي مي بايست رفع گردد .  0.5Kgحداكثر معادل 

 ريل صندلي را به موقعيت كاملا عقب هدايت نمائيد . در اين حالت دو استاپ انتهائي مي بايست همزمان درگير گردند . در غير اين صورت با – 11
تنظيم موقعيت ريل ها نسبت به رفع مشكل اقدام نمائيد .  

 ريل صندلي را به موقعيت كاملا جلو هدايت نمائيد . در اين حالت دو استاپ ابتدائي مي بايست همزمان درگير گردند . در غير اين صورت با – 12
تنظيم موقعيت ريل ها نسبت به رفع مشكل اقدام نمائيد . 

 را توسط كنترل هاي دستي دستگاه در ميانه كورس خود ”C“ - ريل صندلي را به موقعيت كاملا عقب هدايت نمائيد . محرك نيوماتيكي سايت 13
 را بگونه اي تنظيم نمائيد كه پس از اتصال قسمت بالائي پشتي فريم ”C“قرار دهيد . سپس زاويه و موقعيت نصب محرك نيوماتيكي سايت 

 كاملا عمود بر سطح پشتي فريم صندلي واقع شود .  ”C“صندلي به قطعه واسط مربوطه ، محرك نيوماتيكي سايت 

 ريل هاي صندلي براي انجام آزمايشات مختلف آماده مي باشند .  – 14

  

: اخطار بسيار مهم   

U ك ك سايت هاي مختلف را چ ح درگيري محرك هاي نيوماتي ست مورد نظر ، وضعيت صحي ع ت ست با توجه به نو راتور دستگاه مي باي اپ
شات نمايد .   آزماي نموده و سپس اقدام به انجام 

U ست ابتدا توسط كنترل هاي دستي راتور مي باي سيختگي ، اپ ر از هم گ راب دازه گيري مقاومت ريل در ب آزمايش نظير ان راي مثال در  ب
آزاد ، فريم را توسط كنترل هاي دستي محرك نيوماتيكي سايت ”C“محرك نيوماتيكي سايت  به انتهاي كورس ”B“ ، ريل صندلي را 

ك سايت  ج و محرك نيوماتي گاه نيروسن آن  را توسط واسط مربوطه درگير نمايد . ”C“عقب رانده و دستگيره را مجددا قفل نمايد . 
آزمايش نمايد .   ست ، اقدام به انجام  نهايتا طبق روش مندرج در دستور ت

U ست دازه گيري نيروي لغزش نمايد ، مي باي ست ان آزمايش مذكور اقدام به ت شته باشد بعد از انجام  راتور قصد دا ك در صورتيكه اپ معذال
ست مذكور ”C“حتما ابتدا محرك سايت  راند و سپس اقدام به انجام ت عقب ب را توسط كنترل دستي مربوطه كاملا به  آن آزاد نموده و   را 

نمايد .  

U روز صدمه جدي به مجموعه تجهيزات سايت هاي مختلف دستگاه خواهد شد . در صورت عايت اين مهم موجب ب عدم ر بديهي است 
روز صدمه به تجهيزات دستگاه ، گارانتي دستگاه باطل شده و تعمير دستگاه بصورت ارائه خدمات  عايت ضوابط ذكر شده و ب عدم ر

پس از فروش و با اخذ هزينه تعميرات و قطعات خواهد بود .     
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U  : روشن نمودن و آماده سازي اوليه دستگاه

ـم كنترل و  ست  : Data Loggerكامپيوتر سي

 شـدن ، برنامة كنترلر دستگاه Boot را روشـن نمـائيد . كامپيـوتر مـذكور پس از طـي مراحـل Data Logger كامپيوتر سيستـم كنترل و – 1
را اجرا خواهد نمود .  

 ثانيه به طول مي انجامد . 10 ) اجرا خواهد شد . اين مراحل حدود Initializing پس از ورود به برنامة كنترلر ، مراحل آماده سازي اولية ( – 2
سپس برنامة كنترلر آمادة كار خواهد بود .  

 اگر نمونه تحت آزمايش براي بار اول بر روي دستگاه نصب شده است و مي بايست تحت آزمايش قرار گيرد ، مشخصات نمونه و اپراتور را در – 3
قسمت هاي مربوطه وارد نمائيد .  

 انتخاب نمائيد .   Test Type نوع آزمايش مورد نظر براي انجام را توسط كليد – 6

 فايلي براي ذخيره سازي اطلاعات آزمايش ايجاد نمائيد .  Save as - سپس توسط كليد 7

 در صورتيكه قصد داريد يك آزمايش نيمه تمام قبلي را ادامه دهيد ، ابتدا مي بايست فايل آن آزمايش را كه قبلا ايجاد نموده ايد و اطلاعات – 8
آزمايش در آن ذخيره شده است را باز نمائيد .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 

: دقت نمائيد كه تا زماني كه فيلد مربوط به نام فايل تست ، يا از طريق ايجاد يك فايل جديد و يا از طريق فراخواني فايلي كه قبلا  تذكر
 فعال نخواهد شد .  Startايجاد شده است ، داراي مسير و نام فايل مشخص نباشد ، سوئيچ 

 در صورتيكه قصد داريد يك آزمايش دوام نيمه تمام قبلي را ادامه دهيد ، تعداد سيكل هاي انجام شده را از روي شمارنده ديجيتال سيستم – 9
 ، تعداد سيكل هاي سپري شده را  Number Of Cyclesكنترل قرائت نموده و در صورت مغايرت با عدد نمايش داده شده در قسمت 

مجددا بصورت دستي وارد نمائيد .  
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كترونيكي و كامپيوتري   : Data Acquisitionاينترفيس ال

 را توسط سوئيچ تعبيه شده در پنل عقبي آن روشن نمائيد . سيستم كنترل مـذكور Data Acquisition اينترفيس الكترونيكي و كامپيوتري – 1
 شـدن ، نمايش شماره سريال و مشخصات نرم افزار ، برنامة كنترلر دستگاه را اجرا خواهد نمود . Bootپس از طـي مراحـل 

 : دقت نمائيد كه اين اينترفيس در قسمت كانكتور برق ورودي مجهز به يك فيوز شيشه اي كوچك مي باشد كه در شرايط اضطراري  تذكر
برق دستگاه را قطع مي نمايد . در اين صورت ابتدا در خصوص منشاء سوختن فيوز بررسي و يا با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد . سپس 

فيوز مذكور را توسط يك پيچ گوشتي دو سو و بصورت كشوئي از جاي خود خارج و با نمونه مشابه تعويض كنيد .  

: اخطار  U ر را خاموش و سريعا با شركت سازنده جهت بررسي دستگاه و رفع كرار سوختن فيوز ، دستگاه و كامپيوت در صورت ت
نقص تماس حاصل فرمائيد .  

 پس از ورود به برنامة كنترلر ، دستگاه آمادة كار خواهد بود .  – 2

 در صورتيكه قصد داريد به منظور انجام تنظيمات ، بستن و يا باز نمودن نمونه بر روي دستگاه ، هر يك از محرك هاي نيوماتيكي سايت هاي – 3
 ) حركت دهيد ، ابتدا سايت مورد نظر را توسط فشردن سوئيچ هاي سمت چپ و يا راست Manualمختلف دستگاه را بصورت دستي ( 

انتخاب و فعال نموده ، سپس با فشردن سوئيچ هاي سمت بالا و يا پائين ، محرك نيوماتيكي مربوطه را در جهت مورد نظر حركت دهيد .  

 ) ، پس از فعال نمودن سايت مورد نظر ، Zero Offsetting در صورتيكه قصد داريد نيروي قرائت شده توسط هر سايت را صفر نمائيد ( – 4
سوئيچ مركزي را فشار دهيد .  

: اخطار  U عمليات زوم و به منظور حذف نيروهاي اضافي ناشي از وزن قطعات Zero Offsetting انجام  ست در مواقع ل  مي باي
ج دستگاه  ر روي نيروسن عمالي ثابت ناشي از اصطكاك ها و . . . و تنها در هنگامي كه فقط نيروهاي فوق الذكر ب واسط ، نيروهاي ا

شات  آزماي ج نادرست در  عمل مي تواند منجر به حصول نتاي ستفاده نادرست از اين  غير اين صورت ا د ، انجام پذيرد . در  تاثير دارن
مختلف گردد .  

 با توجه به نوع تست مورد نظر براي آزمايش و با در نظر گرفتن پروسه هر آزمايش ، سنسورهاي مغناطيسي تنظيم كورس سايت هاي مرتبط با – 5
آزمايش را به دقت تنظيم نمائيد . 

: اخطار  U شات تاثير آزماي ح از  سي تنظيم كورس سايت هاي مختلف در حصوص نتيجه صحي سورهاي مغناطي تنظيم دقيق سن
سورها را  شته و پس از انجام تنظيمات سن ست دقت لازم را مبذول دا راتور مربوطه ميباي ذا در انجام اين امر اپ ستقيم دارد . ل م

آنها تعبيه شده است در محل مناسب كاملا ثابت نمايد .   ر روي  چ هاي كوچكي كه ب توسط پي

 ، وارد منوي انتخاب آزمايش شده و آزمايش مورد نظر را برگزينيد .  Test با فشردن سوئيچ – 6

 

 : اين دستگاه قادر است تا كليه آزمايشات مختلف را بدون نياز به سيستم ضبط و ذخيره سازي اطلاعات توسط كامپيوتر تذكر Data 
Logger ) به انجام رساند و نتايج آزمايش را نمايش دهد . لذا استفاده از سيستم ضبط و ذخيره سازي اطلاعات Data Logger بستگي به ( 

نياز و تشخيص اپراتور دارد . 

 

: اخطار  U ر ستم ضبط و ذخيره سازي اطلاعات توسط كامپيوت آزمايش را توسط سي ج   Data Loggerدر صورتيكه قصد داريد نتاي
كترونيكي و كامپيوتري  ستم كنترل ال آزمايش انتخاب شده در روي سي ع  ست نو   و Data Acquisitionثبت نمائيد ، حتما مي باي

ر  شات مختلف Data Loggerكامپيوت آزماي ج نادرست در  عايت اين مهم ، منجر به حصول نتاي عدم ر سان انتخاب گردد .  ك  ، ي
خواهد گرديد .  
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اين  . اين دستگاه براي تنظيم حداكثرتعداد حركت هاي رفت و برگشتي ، مجهز به يك شمارندة ديجيتال داراي پيش تنظيم ميباشد - 7
دستگاه را بصورت  شمارنده ضمن شمارش تعداد سيكل هاي سپري شده ، پس از رسيدن دستگاه به تعداد سيكل از پيش تنظيم شده توسط اپراتور،

  . زداس  از اختمام آزمايش مطلع ميصوتينموده و اپراتور را توسط اعلان متوقف خودكار 

 
براي تنظيم تعداد سيكل آزمايش بر روي شمارندة ديجيتال دستگاه بصورت زير عمل كنيد :  

 را روي شمارندة ديجيتال فشار دهيد .  ◄- ابتدا سوئيچ فشاري 

- در اين حالت رقم يكان عدد پيش تنظيم شروع به چشمك زدن مي نمايد .  

، عدد مورد نظر را تنظيم كنيد .  ▼ و يا ▲ رقم مورد را انتخاب و با سوئيچ هاي فشاري ◄- با سوئيچ فشاري 

 را بفشارديد تا عدد تنظيم شده وارد حافظة دستگاه گردد .  MD- پس از تنظيم شدن عدد ، كليد 

 

U: در صورتيكه قصد داريد يك آزمايش ناتمام را ادامه دهيد ، نيازي به تنظيم مقادير فوق نمي باشد . تذكر  

 

 بعد از آماده سازي دستگاه مطابق با روش مندرج در فوق ، دستگاه براي انجام آزمايش آماده مي باشد .  – 8
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U  : انجام آزمايشات

اين دستگاه قادر است تا آزمايشات زير را مطابق با استاندارد مربوطه به انجام برساند .  
 : نيروي مقاومت در برابر لغزندگي .  2-1-5
 : نيروي اعمال شده در مرحلة آزاد سازي قفل .  3-1-5
 : مقاومت اهرم آزاد كنندة قفل . 2-2-5
 : مقاومت استپ ها . 3-2-5
 : مقاومت در برابر از هم گسيختگي .  4-2-5
 : دوام قطعة قفل كننده .  1-6
 : دوام مسير لغزش .  1-2-6
 : دوام در برابر شكاف و از هم گسيختگي . 2-2-6
 : دوام در برابر نيروهاي عرضي .  3-6
 

: اخطار  U شار ورودي هر ذا ف شخص مي گردد . ل آن سايت م ج  حداكثر نيروي مجاز هر سايت با توجه به حداكثر ظرفيت نيروسن
ج  آن سايت از حد مجاز تحمل نيروسن عمالي توسط محرك نيوماتيكي  گونه اي تنظيم گردد كه حداكثر نيروي ا ست ب سايت مي باي

آن ، مقدار  ج  ستون محرك نيوماتيكي هر سايت و حداكثر ظرفيت نيروسن راين با توجه به قطر پي رود . بناب ر ن رات آن سايت ف
شار ورودي باد هر سايت به شرح زير خواهد بود :   حداكثر ف

 

Site Pneumatic Actuator Size  
(mm) 

Load Cell Capacity 
(Kg) 

Max. Regulator Pressure 
(Bar) 

A 80 200 3.8 
B 32 50 6 
C 63 100 3.2 

 

U . آگاه مي نمايد آلارم صوتي  راتور را توسط  ج هاي دستگاه ، اپ ك از نيروسن عمال اضافه بار به هري ستم كنترل دستگاه در صورت ا سي
ك از سايت ها اقدام نمايد .  شار رگولاتور هر ي آزمايش و بررسي ميزان ف ست بلافاصله در خصوص توقف  راتور مي باي در اين صورت اپ

عدم  ج سايت هاي مختلف دستگاه خواهد شد . در صورت  روز صدمه جدي به نيروسن عايت اين مهم موجب ب عدم ر بديهي است 
روز صدمه به تجهيزات دستگاه ، گارانتي دستگاه باطل شده و تعمير دستگاه بصورت ارائه خدمات پس از  عايت ضوابط ذكر شده و ب ر

فروش و با اخذ هزينه تعميرات و قطعات خواهد بود .     

 
 : در حين انجام آزمايشات مختلف ، سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري دستگاه ، از طريق صفحه نمايش خود و همچنين آلارم تذكر 

هاي صوتي با اپراتور دستگاه در تعامل بوده و ضمن ارائه راهنمائي هاي لازم جهت انجام صحيح آزمايشات مختلف ، آلارم ها و اخطارهاي لازم 
را به اپراتور اعلام مي دارد . لذا اپراتور دستگاه مي بايست در حين انجام آزمايشات دقت كافي به راهنمائي ها ، پيغام ها و اخطار هاي دستگاه 

داشته باشد .  
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  ( Sliding Force ) ) نيروي مقاومت در برابر لغزندگي  5-1-2 1آزمايش 
  استحكام   دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“  سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 اعمال مي گردد .  H Point كيلوگرم به نقطه 120اندازه گيري ميزان نيروي لغزش ريل ها در حاليكه نيروئي معادل شرح و هدف آزمايش  

شرايط اوليه آزمايش 
 - اهرم آزاد كننده ريل فعال .  1
 عمليات آب بندي . 20 - اجراي 2
 از طريق وزنه به عنوان شبيه سازي وزن سرنشين . H Point كيلوگرم به نقطه 120 اعمال نيروئي معادل – 3

  daN 12نيروي لغزش حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 

فيدبك هاي سيستم كنترل  
 جهت كنترل كورس لغزش  ”A“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 1
 جهت كنترل و اطمينان از آزاد بودن اهرم آزاد كننده ريل  ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 2

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”A“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 5

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند . ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 سيكل آببندي اوليه را اجرا خواهد نمود .  20 شروع به كار نموده و ابتدا تعداد ”A“ محرك نيوماتيكي سايت – 4
 سيكل آببندي ، موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي تنظيم كننده كورس حركت ريل ها بگونه اي باشد 20 توجه كنيد كه در طي – 5

كه ريل ها به استاپ هاي انتهائي برخورد ننمايند . در غير اين صورت نتايج اندازه گيري نيروي لغزش در مرحله بعدي اشتباه خواهد 
بود .  

 پس از خاتمه سيكل هاي آببندي ، دستگاه طي يك حركت رفت و برگشتي كامل ، حداكثر نيروي لغزش را بصورت خودكار محاسبه و – 6
 نمايش خواهد داد . 
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  ( Releasing Force ) ) نيروهاي اعمال شده در مرحله آزاد سازي قفل  5-1-3 2آزمايش 
  استحكام   دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“  سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

اندازه گيري ميزان نيروي لازم براي آزاد سازي قفل ريل ها .  شرح و هدف آزمايش  
 انجام آزمايش بر روي ريل ها با بار و بودن بار .  – 1شرايط اوليه آزمايش 

 . daN 5الف ) نيروي آزاد سازي در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده دوراني و يا افقي باشد حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 
 . daN 8الف ) نيروي آزاد سازي در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده عمودي باشد حداكثر معادل 

 جهت كنترل كورس محرك نيوماتيكي اهرم آزاد كننده ريل  ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 1فيدبك هاي سيستم كنترل  

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را در ميانه كورس حركتي خود قرار دهيد .  ”A“ - توسط كنترل دستي سايت 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين ببريد تا ريل ها قفل گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 7
 به ريل ها اعمال نمائيد ، مقدار آنرا ”A“ در صورتيكه قصد داريد در هنگام اين تست ، نيروي اوليه اي توسط محرك نيوماتيكي سايت – 8

 تنظيم نمائيد . مقدار اين نيرو مي بايست با توجه به تست پلان تنظيم گردد .  ”A“توسط رگولاتور سايت 
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”B“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 9

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 شروع به كار نموده و ابتدا موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي اين سايت را چك مي نمايد .  ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 توجه كنيد كه موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي تنظيم كننده كورس بگونه اي باشد كه دستگيره اهرم آزاد كننده قفل در قسمت – 4

پائيني كورس حركت خود كاملا از قلاب محرك نيوماتيكي آزاد شده و در انتهاي كورس بالائي صرفا تا موقعيتي كه هر دو ريل كاملا 
آزاد گردند بالا آيد . در غير اين صورت نتايج اندازه گيري نيروي آزاد سازي در مرحله بعدي اشتباه خواهد بود .  

 در موقعيت قفل نمودن دستگيره قرار گرفته و سپس نيروي نيروسنج اين سايت را بصورت خودكار صفر ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 5
 مي نمايد . 

 - سپس دستگاه در مورد اعمال نيروي اوليه به ريل هاي سوال مي نمايد . در صورت تمايل به اعمال نيروي اوليه به ريل ها توسط 6
 ، سيستم را از قصد خود آگاه سازيد .  No و در غير اين با پاسخ Yes ، با پاسخ ”A“محرك نيوماتيكي سايت 

  با توجه به پاسخ شما دستگاه نيروي باز نمودن قفل را اندازه گيري و نمايش خواهد داد . – 7
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  ( Releaser Strength ) ) مقاومت اهرم سيستم كنترل آزاد كننده قفل در برابر اضافه بار 5-2-2 3آزمايش 
 استحكام   دوام   عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 نسبت به نيروي آزاد سازي قفل .  daN 20بررسي مقاومت اهرم سيستم آزاد كننده قفل در برابر اضافه باري معادل بيش از شرح و هدف آزمايش  
 انجام آزمايش بر روي ريل ها با بار و بودن بار . – 1شرايط اوليه آزمايش 

 بدون هيچگونه آسيب . daN 25الف ) تحمل نيروي اضافه بار در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده دوراني و يا افقي باشد حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 
 بدون هيچگونه آسيب . daN 28الف ) تحمل نيروي اضافه بار در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده عمودي باشد حداكثر معادل 

فيدبك هاي سيستم كنترل  
 جهت كنترل كورس محرك نيوماتيكي اهرم آزاد كننده ريل .  ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 1
 جهت كنترل نيروي اعمال شده به اهرم آزاد كننده ريل . ”B“ نيروسنج سايت – 2

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را در ميانه كورس حركتي خود قرار دهيد .  ”A“ - توسط كنترل دستي سايت 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين ببريد تا ريل ها قفل گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 7
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”B“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 8

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 شروع به كار نموده و ابتدا موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي اين سايت را چك مي نمايد .  ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 توجه كنيد كه موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي تنظيم كننده كورس بگونه اي باشد كه دستگيره اهرم آزاد كننده قفل در قسمت – 4

پائيني كورس حركت خود كاملا از قلاب محرك نيوماتيكي آزاد شده و در انتهاي كورس بالائي صرفا تا موقعيتي كه هر دو ريل كاملا 
آزاد گردند بالا آيد . در غير اين صورت نتايج اندازه گيري نيروي آزاد سازي در مرحله بعدي اشتباه خواهد بود .  

 در موقعيت قفل نمودن دستگيره قرار گرفته و سپس نيروي نيروسنج اين سايت را بصورت خودكار صفر ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 5
 مي نمايد . 

 را فشار دهد .  O.K رسانيده و سپس كليد Bar 1 را به زير ”B“ - سپس دستگاه به اپراتور اعلام مي دارد تا فشار رگولاتور سايت 6
 توسط اپراتور ، دستگاه اعلام مي دارد تا اپراتور به آهستگي فشار رگولاتور مذكور را بالا برده تا با رسيدن O.K با فشرده شدن كليد – 7

نيروي اعمالي به حد تعيين شده ، سيستم كنترل دستگاه با اعلان صوتي اپراتور آگاه سازد . در اين هنگام اپراتور مي بايست بلافاصله 
 كاهش دهد تا از اعمال اضافه بار به دستگيره و نيروسنج دستگاه ممانعت شود .  Bar 1فشار رگولاتور را به زير 

  مي توانيد آزمايش را مجددا تكرار نمائيد . Redo در صورت نياز با فشردن كليد – 7

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 شركت تحقيقات و توسعه صنعتي زانيج

 108410با مسئوليت محدود                                     شماره ثبت 

                              

 

     

صنعتي زانيج             سعه  ت و تو ت تحقيقا  شرك
 2 - واحد 16 شماره – غربي 188 نبش خيابان – 121 خيابان – تهران پارس – تهران دفتر مركزي :

    0912  171  4611         همراه : 021 - 7729  9230     فكس :    021 - 7729  9228 ~ 30: تلفن  

  1809 شمارة – بلوار كوثر – سايت فناوران – شهرك صنعتي خاوران – جاده خاوران – تهران كارخانه :
    0912  722  3400         همراه : 021 - 3328  1403     فكس :     021 - 3328  1401 ~ 3: تلفن  

  16765 – 3174 صندوق پستي شمارة :

ZANIDJ Industrial R&D Co. Ltd. 
Office: Suit No.2 – No.16 – Cross St. 121 & 188 W – Tehran Pars – Tehran 

Tel.: +98-21-7729 9228 ~ 30   Fax: +98-21-7729 9230   Mobile: +98-912 171 4611 
Factory: No.1809 – Kousar Boulevard – Khavaran Guild Town – Khavaran Road – Tehran 

Tel.: +98-21-3328 1401 ~ 3    Fax: +98-21-3328 1403    Mobile: +98-912 722 3400 
P.O Box 16765 – 3174  Tehran – Iran  

Web Site : www.zanidj.com           E-Mail : zanidj@gmail.com  ,  info@zanidj.com 

 

 

 

 
 

  ( Stops Strength ) ) مقاومت استپ ها در برابر اضافه بار 5-2-3 4آزمايش 
 استحكام   دوام   عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 اعمال H Point كيلوگرم به نقطه 120 در حاليكه نيروئي معادل daN 120بررسي مقاومت استپ انتهائي ريل ها در برابر باري معادل شرح و هدف آزمايش  
مي گردد . 

شرايط اوليه آزمايش 
 - اهرم آزاد كننده ريل فعال .  1
- اعمال نيرو به استپ هاي دو انتهاي ريل . 2
 از طريق وزنه به عنوان شبيه سازي وزن سرنشين . H Point كيلوگرم به نقطه 120 اعمال نيروئي معادل – 3

 بدون بروز هيچگونه از هم گسيختگي و تغيير شكل دائم .  daN 120تحمل نيروي شرايط قبولي قطعه 

 جهت كنترل كورس حركت اهرم آزاد سازي قفل . ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 1فيدبك هاي سيستم كنترل  
 جهت كنترل نيروي اعمال شده به استپ ها .  ”A“ نيروسنج سايت – 2

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”A“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 6

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 شروع به كار نموده و ابتدا موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي اين سايت را چك مي نمايد .  ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 توجه كنيد كه موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي تنظيم كننده كورس بگونه اي باشد كه دستگيره اهرم آزاد كننده قفل در قسمت – 4

پائيني كورس حركت خود كاملا از قلاب محرك نيوماتيكي آزاد شده و در انتهاي كورس بالائي صرفا تا موقعيتي كه هر دو ريل كاملا 
آزاد گردند بالا آيد .  

 در موقعيت باز نمودن دستگيره قرار گرفته ريل ها را آزاد مي سازد . ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 5
 را فشار دهد .  O.K رسانيده و سپس كليد Bar 1 را به زير ”A“ - سپس دستگاه به اپراتور اعلام مي دارد تا فشار رگولاتور سايت 6
 توسط اپراتور ، دستگاه اعلام مي دارد تا اپراتور به آهستگي فشار رگولاتور مذكور را بالا ببرد .  ريل صندلي O.K با فشرده شدن كليد – 7

به سمت عقب حركت نموده و با رسيدن به استپ انتهائي نيروي اعمالي افزايش خواهد يافت . با رسيدن نيروي اعمالي به حد تعيين 
 1شده ، سيستم كنترل دستگاه با اعلان صوتي اپراتور آگاه سازد . در اين هنگام اپراتور مي بايست بلافاصله فشار رگولاتور را به زير 

Bar  . كاهش دهد تا از اعمال اضافه بار به دستگيره و نيروسنج دستگاه ممانعت شود 
 مجددا براي استپ سمت ديگر تكرار خواهد شد .  7 و 6 سپس مراحل – 8
  مي توانيد آزمايش را مجددا تكرار نمائيد .Redo در صورت نياز با فشردن كليد – 7
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  ( Separation Strength ) ) مقاومت در برابر از هم گسيختگي 5-2-4 5آزمايش 
 استحكام  دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 به daN 80 كه از طريق اعمال نيروئي معادل H point حول نقطه daN.m 53بررسي مقاومت ساختار ريل ها بر اثر اعمال يك گشتاور شرح و هدف آزمايش  
نقطه بالائي پشتي فريم صندلي اعمال مي گردد .  همچنين ميزان جابجائي نقطه اثر نيرو مي بايست اندازه گيري شود . 

 - اهرم آزاد كننده ريل در حالت قفل .  1شرايط اوليه آزمايش 
 ريل ها صندلي در منتهي اليه آخرين دندانه ( حداكثر جابجائي ) . – 2

 ثانيه بدون بروز هيچگونه از هم گسيختگي و تغيير شكل دائم . 10 به مدت daN 80تحمل نيروي شرايط قبولي قطعه 

 جهت كنترل نيروي اعمال شده به پشتي صندلي . ”C“ نيروسنج سايت – 1فيدبك هاي سيستم كنترل  

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را به منهي اليه كورس عقبي خود هدايت نمائيد .  ”A“ توسط كنترل دستي سايت – 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين حركت دهيد تا ريل ها در آخرين ”B“ - توسط كنترل دستي سايت 7

دندانه خود قفل گردند .   
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”C“ - شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت 8

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري ها خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 را حس نمايد .  N 200 به سمت پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 كاهش يابد . در اين حالت محرك N 10 از پشتي فريم صندلي دور مي گردد تا ميزان نيرو به زير ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 4

 توقف كوتاهي مي نمايد و دستگاه براي انجام تست اصلي آماده مي گردد .  ”C“نيوماتيكي سايت 
 را N 20 مجددا در جهت دور شدن از پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 5

حس نمايد . در اين حالت ميزان جابجائي قرائت شده توسط سنسور جابجائي بصورت خودكار صفر مي گردد و مبناي اندازه گيري 
 قرار خواهد گرفت .  daN 80ميزان جابجائي پشتي فريم صندلي به ازاي اعمال نيروي 

 را daN 80 در جهت دور شدن از پشتي فريم صندلي ادامه حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 6
حس نمايد . در اين حالت ميزان جابجائي قرائت شده توسط سنسور جابجائي بصورت خودكار ثبت شده و همزمان محرك نيوماتيكي 

 متوقف مي گردد .  ”C“سايت 
 به سمت پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا ”C“ ثانيه توقف در وضعيت فوق ، محرك نيوماتيكي سايت 10 پس از گذشت – 7

 كاهش يابد . در اين حالت تست خاتمه يافته و ميزان جابجائي پشتي فريم N 10نيروي قرائت شده توسط نيروسنج به زير معادل 
صندلي به ازاي نيروي اعمال شده ، اعلام خواهد شد .  
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  ( Releaser Endurance ) ) دوام قطعه و سيستم كنترل آزاد كننده قفل 6-1 6آزمايش 
 استحكام   دوام   عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 8 برابر نيروي آزاد سازي قفل . سرعت انجام تست معادل 1.3بررسي دوام اهرم سيستم آزاد كننده قفل در برابر اضافه باري معادل بيش از شرح و هدف آزمايش  
سيكل در دقيقه مي باشد . 

 انجام آزمايش بر روي ريل ها با بار و بودن بار . – 1شرايط اوليه آزمايش 

 بدون هيچگونه آسيب . daN 6.5الف ) تحمل نيروي اضافه بار در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده دوراني و يا افقي باشد حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 
 بدون هيچگونه آسيب . daN 10.4الف ) تحمل نيروي اضافه بار در حالتيكه حركت اهرم آزاد كننده عمودي باشد حداكثر معادل 

فيدبك هاي سيستم كنترل  
 جهت كنترل كورس محرك نيوماتيكي اهرم آزاد كننده ريل .  ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 1
 جهت كنترل نيروي اعمال شده به اهرم آزاد كننده ريل . ”B“ نيروسنج سايت – 2

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را در ميانه كورس حركتي خود قرار دهيد .  ”A“ - توسط كنترل دستي سايت 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين ببريد تا ريل ها قفل گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 7
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”B“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 8

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 شروع به كار نموده و ابتدا موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي اين سايت را چك مي نمايد .  ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 توجه كنيد كه موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي تنظيم كننده كورس بگونه اي باشد كه دستگيره اهرم آزاد كننده قفل در قسمت – 4

پائيني كورس حركت خود كاملا از قلاب محرك نيوماتيكي آزاد شده و در انتهاي كورس بالائي صرفا تا موقعيتي كه هر دو ريل كاملا 
آزاد گردند بالا آيد . در غير اين صورت نتايج تست اشتباه خواهد بود .  

 در موقعيت قفل نمودن دستگيره قرار گرفته و سپس نيروي نيروسنج اين سايت را بصورت خودكار صفر ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 5
 مي نمايد . 

 را حس كند . در اين حالت daN 10.4 به سمت بالا حركت نموده تا نيروسنج آن نيروئي معادل ”B“ - سپس محرك نيوماتيكي سايت 6
محرك نيوماتيك مذكور متوقف مي گردد .  

 را حس كند . در اين حالت محرك N 10 به سمت پائين حركت نموده تا نيروسنج آن نيروئي كمتر از ”B“ - محرك نيوماتيكي سايت 7
نيوماتيك مذكور متوقف مي گردد .  

 فركانس انجام آزمايش بر حسب سيكل در دقيقه بر روي صفحه نمايش دستگاه قابل قرائت مي باشد . در صورت نياز با كمك شير – 8
 نسبت به تنظيم آن اقدام نمائيد .  ”B“هاي فلو كنترل سايت 

 سيكل كه توسط شمارنده ديجيتال اندازه گيري مي گردد ، تست خاتمه يافته 20000 پس از رسيدن تعداد سيكل هاي انجام شده به – 9
 و متوقف مي گردد .
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  ( Sliding Endurance ) ) دوام مسير لغزش  6-2-1 7آزمايش 
 استحكام  دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 اعمال شده و ريل H Point كيلوگرم به نقطه 120 سيكل رفت و برگشت در حاليكه نيروئي معادل 2000بررسي دوام ريل صندلي بعد از شرح و هدف آزمايش  
 سيكل در دقيقه مي باشد .  5 به استپ ها وارد مي نمايند . سرعت انجام تست معادل daN 50ها در نقاط انتهائي نيروئي معادل 

 - اهرم آزاد كننده ريل فعال .  1شرايط اوليه آزمايش 
 از طريق وزنه به عنوان شبيه سازي وزن سرنشين . H Point كيلوگرم به نقطه 120 اعمال نيروئي معادل – 2

 . daN 15نيروي لغزش در انتهاي تست حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 

فيدبك هاي سيستم كنترل  
 جهت كنترل ميزان نيروي اعمالي به استپ ها .  ”A“ نيروسنج سايت – 1
 جهت كنترل و اطمينان از آزاد بودن اهرم آزاد كننده ريل  ”B“ - ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت 2

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرع حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”A“ شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت – 5

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري نيروي لغزش خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند . ”B“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 شروع به كار نموده و فريم صندلي را بصورت رفت و برگشتي بر روي ريل ها به حركت در خواهد آورد .   ”A“ محرك نيوماتيكي سايت – 4
 ، جهت حركت تغيير خواهد نمود .  ”A“ توسط نيروسنج سايت daN 50 با رسيدن به استپ هر انتهاي ريل و حس نيروئي معادل – 5
 فركانس انجام آزمايش بر حسب سيكل در دقيقه بر روي صفحه نمايش دستگاه قابل قرائت مي باشد . در صورت نياز با كمك شير – 6

 نسبت به تنظيم آن اقدام نمائيد .  ”A“هاي فلو كنترل سايت 
 سيكل كه توسط شمارنده ديجيتال اندازه گيري مي گردد ، تست خاتمه يافته و 2000 پس از رسيدن تعداد سيكل هاي انجام شده به – 7

 متوقف مي گردد .
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  ( Separation Endurance ) ) دوام در برابر از هم گسيختگي 6-2-2 8آزمايش 
 استحكام  دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

شرح و هدف آزمايش  
 به daN 68 كه از طريق اعمال نيروئي معادل H point حول نقطه daN.m 45بررسي مقاومت ساختار ريل ها بر اثر اعمال يك گشتاور 

 سيكل ) و با زمانبندي منـدرج در 20000 تائي ( كلا 5000 ست 4نقطه بالائي پشتي فريم صندلي اعمال مي گردد . اين آزمايش طي 
استـاندارد صورت مي پذيرد .  

 - اهرم آزاد كننده ريل در حالت قفل .  1شرايط اوليه آزمايش 
 ريل ها صندلي در منتهي اليه آخرين دندانه ( حداكثر جابجائي ) . – 2

  daN 15پس از خاتمه آزمايش بدون بروز هيچگونه از هم گسيختگي و تغيير شكل دائم و نيروي مقاومت در برابر لغزندگي حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 

 جهت كنترل نيروي اعمال شده به پشتي صندلي . ”C“ نيروسنج سايت – 1فيدبك هاي سيستم كنترل  

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را به منهي اليه كورس عقبي خود هدايت نمائيد .  ”A“ توسط كنترل دستي سايت – 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين حركت دهيد تا ريل ها در آخرين ”B“ - توسط كنترل دستي سايت 7

دندانه خود قفل گردند .   
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرعت حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”C“ - شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت 8

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري ها خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 را حس نمايد .  N 200 به سمت پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 كاهش يابد . در اين حالت محرك N 10 از پشتي فريم صندلي دور مي گردد تا ميزان نيرو به زير ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 4

 توقف كوتاهي مي نمايد و دستگاه براي انجام تست اصلي آماده مي گردد .  ”C“نيوماتيكي سايت 
 را N 20 مجددا در جهت دور شدن از پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 5

حس نمايد . در اين حالت ميزان جابجائي قرائت شده توسط سنسور جابجائي بصورت خودكار صفر مي گردد و مبناي اندازه گيري 
 قرار خواهد گرفت .  daN 68ميزان جابجائي پشتي فريم صندلي به ازاي اعمال نيروي 

 را 68daN در جهت دور شدن از پشتي فريم صندلي ادامه حركت مي نمايد تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 6
حس نمايد . در اين حالت ميزان جابجائي قرائت شده توسط سنسور جابجائي بصورت خودكار ثبت شده و همزمان محرك نيوماتيكي 

 متوقف مي گردد .  ”C“سايت 
 به سمت پشتي فريم صندلي حركت مي نمايد تا ”C“ پس از گذشت نيم ثانيه توقف در وضعيت فوق ، محرك نيوماتيكي سايت – 7

 كاهش يابد .  N 10نيروي قرائت شده توسط نيروسنج به زير معادل 
 تكرار خواهد شد .  7 و 6 - در اين حالت يك سيكل تست خاتمه يافته و سيكل بعدي مطابق بند هاي 8
 سيكل كه توسط شمارنده ديجيتال اندازه گيري مي گردد ، تست خاتمه يافته و 5000 پس از رسيدن تعداد سيكل هاي انجام شده به – 9

متوقف مي گردد .  
 نمودن شمارنده ديجيتال ، ست Reset - در اين حالت مي بايست تست عملكردي اندازه گيري نيروي لغزش انجام شده و پس از 10

 بعدي آزمايش را تكرار نمود .  
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  ( Separation Endurance ) ) دوام در برابر نيروهاي عرضي  6-3 9آزمايش 
 استحكام  دوام  عملكردي نوع آزمايش 

 ”C“ سايت B” “ سايت A” “ سايت سايت هاي فعال و غير فعال  

 اعمال مي گردد . H point كه به نقطه daN 50بررسي مقاومت ساختار ريل ها بر اثر اعمال يك نيروي جانبي كششي و فشاري معادل شرح و هدف آزمايش  
 سيكل ) و با زمانبندي منـدرج در استـاندارد صورت مي پذيرد .  20000 تائي ( كلا 5000 ست 4اين آزمايش طي 

 - اهرم آزاد كننده ريل در حالت قفل .  1شرايط اوليه آزمايش 
 ريل ها صندلي در منتهي اليه آخرين دندانه ( حداكثر جابجائي ) . – 2

  daN 15پس از خاتمه آزمايش بدون بروز هيچگونه از هم گسيختگي و تغيير شكل دائم و نيروي مقاومت در برابر لغزندگي حداكثر معادل شرايط قبولي قطعه 

 جهت كنترل نيروي اعمال شده به پشتي صندلي . ”C“ نيروسنج سايت – 1فيدبك هاي سيستم كنترل  

چك ها و تنظيمات اوليه 

 Data و سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري Data Logger كنترل نمائيد كه نوع تست بر روي سيستم كامپيوتري – 1
Acquisition  . بصورت درست انتخاب شده باشد 

 موقعيت ميكروسوئيچ هاي مغناطيسي سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم تنظيم نمائيد .  – 2
 را با توجه به شرايط مندرج در استاندارد بر روي استراكچر كمكي جهت انجام اعمال نيرو جانبي نصب ”C“ مجموعه متعلقات سايت – 3

 نمائيد . 
 موقعيت اوليه محرك نيوماتيكي سايت هاي فعال را بر حسب نوع آزمايش در محل مناسب قرار دهيد . بهترين موقعيت شروع تست – 3

حالتي است كه نيروسنج هاي سايت هاي فعال هيچگونه نيروي اضافي و غير معمول را نمايش ندهند .  
 نيروهاي حالت آزاد سايت هاي فعال را چك نموده و در صورت لزوم آنها را صفر نمائيد .  – 4
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت بالا كشيده تا ريل ها آزاد گردند .  ”B“ توسط كنترل دستي سايت – 5
 ، ريل صندلي را به منهي اليه كورس عقبي خود هدايت نمائيد .  ”A“ توسط كنترل دستي سايت – 6
 ، دستگيره آزاد كننده ريل را تا ميزان مجاز و لازم به سمت پائين حركت دهيد تا ريل ها در آخرين ”B“ - توسط كنترل دستي سايت 7

دندانه خود قفل گردند .   
 را بگونه اي تنظيم كنيد كه سرعت حركت رفت و برگشتي آن حداقل ممكن و در ”C“ - شير هاي فلو كنترل محرك نيوماتيكي سايت 8

  Uعدم رعايت اين مورد موجب بروز خطا در نتيجه اندازه گيري ها خواهد شد .Uعين حال يكنواخت و بدون پله پله باشد . 

روند انجام آزمايش 

 نمائيد . Start را Data Logger سيستم كامپيوتري – 1
 نمائيد .  Start را Data Acquisition سيستم كنترل الكترونيكي و كامپيوتري – 2
 را حس نمايد .  daN 50 به سمت جلو حركت نموده تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ محرك نيوماتيكي سايت – 3
 ثانيه در اين وضعيت متوقف مي ماند . سپس در جهت مخالف ( عقب ) حركت نموده تا 2 به مدت ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 4

 توقف كوتاهي معادل نيم ثانيه نموده و سپس در ”C“ كاهش يابد . در اين حالت محرك نيوماتيكي سايت N 10ميزان نيرو به زير 
همان جهت ( عقب ) ادامه حركت مي دهد .  

 را حس نمايد .  daN 50 به سمت عقب حركت نموده تا نيروسنج نيروئي معادل ”C“ محرك نيوماتيكي سايت – 5
 ثانيه در اين وضعيت متوقف مي ماند . سپس در جهت مخالف ( جلو ) حركت نموده تا ميزان 2 به مدت ”C“ - محرك نيوماتيكي سايت 6

 توقف كوتاهي معادل نيم ثانيه خواهد نمود .  ”C“ كاهش يابد . در اين حالت محرك نيوماتيكي سايت N 10نيرو به زير 
 تكرار خواهد شد .  6 الي 3 - در اين حالت يك سيكل تست خاتمه يافته و سيكل بعدي مطابق بند هاي 7
 سيكل كه توسط شمارنده ديجيتال اندازه گيري مي گردد ، تست خاتمه يافته و 5000 پس از رسيدن تعداد سيكل هاي انجام شده به – 8

متوقف مي گردد .  
 نمودن شمارنده ديجيتال ، ست بعدي Reset - در اين حالت مي بايست تست عملكردي اندازه گيري نيروي لغزش انجام شده و پس از 9

 آزمايش را تكرار نمود .  
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 يس و نگهداري سيستم :سرو

 ، بگونه اي طراحي و ساخته شده است كه دستورات PND 4687 – ZND 2008 FSSFFTدستگاه دستگاه تست يونيورسال مدل 
سرويس و نگهداري آن به حداقل ممكن كاهش يافته و سرويس و نگهداري آن در نهايت سهولت و آساني صورت پذيرد .  

باشد :   داري ميـرويس و نگهـور سـراي چهار سري دست ، داPND 4687 – ZND 2008 FSSFFTدستگاه تست يونيورسال مدل 

 الف ) سرويس و نگهداري روزانه : 

ميزان روغن مخزن روغن زن واحد كنترل و مراقبت .   كنترل – 1
 كنترل نشتي هاي احتمالي در مسير شلنگ هاي باد دستگاه . – 2
 كنترل ميزان فشار تنظيم شده روي رگولاتور نيوماتيك واحد كنترل و مراقبت .  – 3
 كنترل كليه كانكتور ، كابل ها و اتصلات الكتريكي و برقي دستگاه .  – 4
يك دستمال پارچه اي نرم آغشته به مواد تميز كننده متداول . از بكار بردن باد و سپس توسط توسط ابتدا  تميز نمودن كليه سطوح دستگاه – 5

 مواد بنزيني و تينري اكيدا خودداري نمائيد .
 

 ب ) سرويس و نگهداري هفتگي : 

تميز كاري ميله و بوش راهنماي دستگاه توسط تينر روغني .  – 1
 كنترل و آچار كشي كليه پيچهاي نصب سايت هاي مختلف شامل محرك نيوماتيك ، نيروسنج ها و . . . – 2
 كنترل و آچار كشي پيچ هاي ريل هاي صندلي و وزن هاي شبيه ساز سرنشين و . . .    – 3
 

 ج ) سرويس و نگهداري ماهيانه :

و مراقبت نيوماتيكي .  كنترل تخليه مخزن فيلتر واحد  – 1

 

د ) سرويس و نگهداري ساليانه :  

هاي اساسي دستگاه توسط شركت سازنده مورد بازرسي و سرويس قرار گيرد .  بايست كليه قسمت در انتهاي هر سال كاري دستگاه ، مي – 1
 نمايد : جدول زير زمانبندي سرويس ساليانه دستگاه را مشخص مي

              
 تاريخ تحويل قطعي دستگاه :                                       

توضيحات نوع سرويس   تاريخ سرويس بعدي تاريخ سرويس رديف 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     
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عيب يابي  سيستم : 

 

موارد ذكر شده در اين قسمت تنها جهت عيب يابي كلي سيستم توسط خريدار ارائه شده است . در صورتيكه با 
فقط و فقط راهنمائي هاي ارائه شده مشكل سيستم برطرف نگشت ، از هر گونه دستكاري سيستم جدا خودداري نموده و 

 با شركت سازنده تماس حاصل فرمائيد تا در اسرع وقت نسبت به رفع نقص اقدام شود . 

 

در غير اين صورت گارانتي سيستم باطل خواهد شد . 

 
علت احتمالي عيب رديف 

شود .  دستگاه روشن نمي 1
 برق ورودي دستگاه از تابلوي برق اصلي قطع نباشد . - كنترل كنيد 

- فيوز برق اصلي دستگاه را چك كنيد .  
- كابل برق ورودي را از نظر قطعي و زدگي كنترل نمائيد . 

كند .  دستگاه كار نميفرامين شود ولي  روشن ميدستگاه  2

بين كامپيوتر و سيستم كنترل Serail Port كابل - كنترل نمائيد كه 
 سالم و وصل باشد . 

- كابل ها ارتباطي بين سيستم كنترل و قسمت مكانيكي دستگاه را 
كنترل كنيد . 

- كنترل نمائيد كه بيش از يك برنامه كنترل بر روي كامپيوتر در حال 
اجرا نباشد .  

 درگاه سريال را بر روي كامپيوتر و نرم افزار چك كنيد .  Port- شماره 
- كنترل كنيد كه ورودي باد دستگاه وصل باشد .  

- فشار تنظيم شده بر روي رگولاتور نيوماتيك دستگاه را كنترل كنيد .   

 تست در مراحل مياني متوقف مي گردد .   4
- با توج به نوع تست صحت تنظيمات و فيدبك هاي مربوطه را چك 

نمائيد .  

نتايج تست ها با استاندارد مغايرت دارد .   5
- نصب صحيح و دقيق قطعه را كنترل نمائيد .  

- تنظيمات دستگاه و فيدبك هاي دستگاه را چك نمائيد .  
- از صفر بودن نيروسنج ها در حالت بي باري مطمئن شويد .  
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